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1. DEFINITIONER

AVARNING : Ipdikerar en mbjlig farlig situation som, om den inte undviks, kan leda
till dod eller allvarlig skada.

' S=e =il @il ti=gll: 'ndikerar en maojlig farlig situation som, om den inte undviks, kan leda

till mindre eller mattlig skada. Den kan &ven anvandas for att varna mot
osaker handling.
WLL: Indikerar den maximala massan (arbetslastgrédnsen) som en vagn ar utvecklad for att
stddja i allman tjanst.

2. AVSETT SYFTE

Denna vagn ar utvecklad for att horisontalt transportera laster per hand, med manuella eller elektriska telfers
nar arbetsplatsen befinner sig i normalt atmosfariskt tillstand.

3. FORE ANVANDNING

3.1 Sédkerhetssammanfattning
Det bestar fara nar tunga laster transporteras, speciellt nar utrustningen inte anvands
korrekt eller underhalls daligt. Eftersom det kan ske olyckor och seridsa skador kan
uppsta galler speciella sakerhetsatgarder for drift, underhall och inspektion av KITO
enkel och vaxlad vagn av TS-serien.
Vagnens sakerhetsfaktor &r 4:1. Telfern kan lyfta och halla en last som &r storre an
maérklasten kontrollera att strukturen for vagnsmonteringen har tillrdckligt med styrka.

AVARNING

ALDRIG  Anvind aldrig en vagn for att transportera personer.— = = = = = = = - - - - - - - o - — -
ALDRIG  Transportera aldrig laster 6ver eller ndra personer. - = ==-===-=-=======-=------~ !
ALDRIG  Transportera aldrig mer &n WLL som visas pa namnplattan, - - == == === == === == - _(=

ALLTID Meddela alltid personer runtomkring dig nér en transport ska paborjas.- - - - - - - - - -

ALLTID Las alltid drift- och sékerhetsinstruktionerna. = === =====-== == - ———~——-—-—---

Kom ihdg att korrekt hanteringsteknik ar operatrens ansvar. Kontrollera alla tillampliga
sékerhetskoder, foreskrifter och andra tillampliga lagar for mer information om din vagns
sdkra anvandning.

Mer detaljerad sékerhetsinformation finns pa féljande sidor. For mer
information kontakta KITO Corporation eller din auktoriserade KITO-aterforséljare.




3.2 Sakerhetsinstruktioner

AVARNING

Om vagnen anvands tillsammans med en telfer, se dven telfermanualen for ytterligare forsiktighetsatgarder och
instruktioner.

3.2.1 Fore anvandning

ALLTID

ALLTID
ALLTID
ALLTID
ALLTID
ALDRIG
ALDRIG
ALDRIG

3.2.2 Under drift

ALLTID
ALLTID

ALLTID

ALDRIG
ALDRIG
ALDRIG
ALDRIG
ALDRIG

3.2.3 Efter drift

ALDRIG
ALDRIG

Anvand alltid korrekt kl&dsel och personlig skyddsutrustning nér du anvander
och bearbetar produkten.

Tillat alltid undervisad (tranad i sakerhet och drift) person att bearbeta vagnen.
Smorj alltid vagnen regelbundet (se 8.1).

Rigga alltid lasten korrekt och noggrant.

Kontrollera alltid vagnen enligt "Daglig inspektion” (se 7.2)
Anvand aldrig en vagn om flansens bredd inte passar till skenan.
Anslut aldrig telfern till vagnen med felaktiga fasten. - === === === === == - - =

Anvand aldrig en vagn utan namnplatta.

Séakerstélla alltid att lasten inte kommer i vagen for handkattingen.

Stoppa alltid driften omedelbart nar nagon anormalitet uppvisas under driften.
indikera "FEL" och kontakta serviceteknikerna.

Se alltid till att indikera "INSPEKTION" och utfér utan att lyfta en last vid
inspektion och reparation.

Sla aldrig en vagn mot stoppern avsiktligt. - === === - - oo e e e oo — o
Svéng aldrig en hdngande last. - -------=-=---- - - - - - - -~ -~ -~~~ —-—-—-——-
Svetsa eller skar aldrig en last som hanger fran vagnen.
Tillat aldrig att en vagn kolliderar med en annan vagn.

Anvand aldrig en vagn om inte lasten &r centrerad under vagnen.

Lamna aldrig en h&ngande last utan uppsikt.

Kasta aldrig en vagn.

3.2.4 Underhall

ALLTID

Lat alltid kvalificerade servicepersonal periodisk inspektera vagnen (se 7.3).




3.2.5 Andra

ALLTID Konsultera alltid tillverkaren eller dina aterférsaljare om du planerar att anvanda
vagnen i en extremt korrosiv omgivning. (Saltvatten, havsluft och/eller en
fratande, explosiv omgivning eller andra korrosiva omraden osv.).

ALLTID Forvara alltid vagnen nér den inte anvands pa en torr plats lamplig for vikten
och storleken.

ALLTID Anvand alltid en vagn inom skenlutningen pa 1 grad.

ALLTID  Arbeta alltid forsiktigt vid overforing inklusive hantering och forvaring av _
produkten och utfér det forsiktigt underhansynstagande av produktens vikt och
storlek. .
ALDRIG  Anvénd aldrig en vagn som har tagits ur drift tills vagnen har reparerats korrekt
ellerbytfSut. === === m e e

ALDRIG  Avldgsna eller tack aldrig dver varningsetiketterna, - ---=-=-==========-----

—— - ———




4. HUVUDSPECIFIKATIONER

0,5 till 3t

For manuell kattingtelfer

] Skenganga

Hangare C

Skengéanga

Hangare C (3t, 5t)

For elektrisk kattingtelfer

[ Skenganga
] N/
£y
\jJ Nt
Hangare E,G




Kod/C ®or. E®@ Skenbreddens justerbarhet (mm) Min Netto Handkatting a
WLL - ragjle vikt vikt [Max.]
Enkel Vixlad ® Standard Alternativ for (kg) langd (m) (mm)
vagn vagn W30 kurva TSP TSG c® E®@ c® E®@
(mm)
TSP0OSC (E) TSGOO5C (E) 0,5 50 till 163 164 till 305 1100©) 45 - — — 173 173
TSPO10C (E) | TSGO10C (E) 1| s8till 163 164 till 305 13009 8 12 25 3 |275215) (gié)
TSP015C TSG015C 15 82 till 163 164 till 305 1500 14 18 2,5 25 349 (264)| —
TSP020C (E) TSG020C (E) 2 82 till 204 205 till 305 1500 14 19 3 3 349 (264) | 349 (264)
TSP025C (E) TSG025C (E) 25 82 till 204 205 till 305 1700 23 27 3 3 359 (280) | 359 (280)
TSP030C (E) TSGO30C (E) 3 82 till 204 205 till 305 1700 23 27 3 3 359 (280) | 359 (280)
i i 376 376
TSP050C (E) TSGO50C (E) 5 100 till 204 205 till 305 2300 50 56 3,5 3,5 (273) (273)
Kod/C® eller E @ m n
WLL b (mm) d e (mm) f(m) h K £ (mm) (mm) | mm) | (mm) | (mm)
Enkel Vixlad vagn ® (mm) (mmy | (mm) | (mm)
vagn c® E®@ c® E®@ c® E®@ c® E®@ c® c® c® c®
TSP0OSC (E) TSGOO5C (E) 05 | 204 | 204 |182 | 46 | 46 | 27 | 27 | 76 | 8 | 22 | 93 | 98 | 26 | 33 | 14 | 14
309 | 345 116 | 152
TSP010C (E) TSG010C (E) 1| 249) | (249) | 2% | (56) | (56) | 22 | 27 | 95 | 12| 25 | 106 | — | 28 | 37 | 18 | 18
385 154
TSP015C TSG015C 15 | (300 | — 280 69) | — 22 | — | 112 | 131 | 32 | 129 | 119 | 32 | 40 | 22 | 22
385 | 385 154 | 154
TSP020C (E) TSG 020C (E) 2 | 300) | @00y | 2% | (g9) | (69) | 27 | 27 |12 | 181 | 32 | 129 | 138 | 32 | 40 | 22 | 22
398 | 398 157 | 157
TSP025C (E) TSG025C (E) 25 | (320 | 320)| 34 | o) | (7o | 27 | 27 | 134 | 152 | 36 | 144 | 153 | 36 | 44 | 27 | 25
398 | 398 157 | 157
TSP030C (E) TSGO030C (E) 3| (320 | (320)| %4 | (79) | (o) | 27 | 27 | 134 | 152 | 36 | 169 | 153 | 40 | 48 | 24 | 30
401 | 401 156 | 156
TSPO50C (E) TSG050C (E) 5 | 2oy | o7y | 4% | (53) | (53) | 32 | 32 | 144 | 178 | 54 | 228 | 171 | 60 | 70 | 33 | 36
Obs.: (1) C: For manuell kattingtelfer.
(2) E: For elektrisk kattingtelfer.
(3) Minimum flansbredd for bojd skena;
(@) 0,5t vagn ..ccuevevnrieneeiie e, 57 mm
(b) Ltvagn .coeeeeeeeeeieee e 73 mm
(c) 2,5toch 3tvagn .......cceueennneene. 89 mm

Kommentar: 1) Figurerna i parenteser visar data for enkel vagnstyp.

Tilldtna omgivningsvillkor;
Drifttemperatur: -40°C till +60°C: (-20°C till + 40°C for anvandning med en elektrisk kattingtelfer)
Driftfuktighet: 100 %

Obs.:

2) Den maximala 300mm skenbredden finns tillganglig som alternativ.

3) Nettovikten ar nar flansbredden ar inom standardintervall.

4) Dimension "a" &r nar flansbredden justeras till maximum av standardintervallet.
5) Dimension "b" &r nér flansbredden &r inom standardintervallet.

- Installera vagnen pa en niva dar en operator kan kora handkattingen fran marknivan.
- Om det krévs en justering av botten av handkedjan mellan 500 mm och 1000 mm fran marken kravs,

konsultera KITO.

Enheten har testats enligt den erforderliga statiska och dynamiska lasttestningen som tillhandahalls av den
europeiska standarden EN 13157.



5. INSTALLATION

5.1 Koppling med manuella kattingtelfers

(1)

(2)

3)

Fig. 5-1 Fig. 5-2
TSP+M3CB TSG+M3CB
M3-seriens telfer kan antingen kopplas med
krokupphéngningsmetoden (toppkroken héngs
fran hangaren C som visas i fig. 5-1) eller med
den direkta kopplingsmetoden (telferkarossen
med toppkroken avlagsnad direkt kopplad till
héngaren C som visas i fig. 5-2).
Dock kan 7,5t och M3-seriens telfer med storre
kapacitet  endast héngas upp  med
krokupphéngningsmetoden och toppkroken
maste hangas fran vagnens upphangningsaxel.

CF-seriens telfer kan hangas upp med
héngaren C som fig. 5-3.
Krokupphéngningsmetoden &r béast for omstdndigheter ndr Kkattingtelfern ofta Overfors.

Den direkta kopplingsmetoden &r bast for omstandigheter som kraver sa mycket effektiv lyftningslangd
som mojligt, speciellt pa platser dar takhojden ar lag.
Direkt kopplingsmetod av M3-seriens kéttingtelfer.

(a) For 0,5 till 2,5t (se fig.5-4)

1) Avlédgsna hjulévertackningens muttrar
och fjaderbrickor, avlédgsna sedan
hjuldvertackningen.

Avlagsna saxsprinten fran toppsprinten,
avldgsna sedan toppsprinten  och
toppkroken.

Montera hangaren C till telferkarossen
med toppsprinten som har avlagsnats
som ovan. For sedan in en ny saxsprint.
B0j sékert saxsprinten som visas i fig.5-5
Installera hjulévertdckningen som den
satt tidigare med muttrarna och
fjaderbrickorna.

2)

3)

4)
5)

Fig. 5-4 Monteringshéngare C

Toppkrok

Hangare C
. 5 erlp Hjulbvertack
Topps@;int ﬁ Fjaderbricka

Mutter
I

Fig. 5-5 BOjning av saxsprint

Saxsprint

Toppsprint




(b) For 3 eller 5t (se fig.5-6)
Férutom proceduren som beskrivits i
foregaende kravs foljande steg ocksa.
1) Avlagsna saxsprinten (fran den sparade
den

Fig. 5-6 Monteringshéangning C

Toppkrok

Héngare C
Kattingsprint

muttern) och avlégsna sedan

spdrade muttern, Kattingsprinten och | SParad mutter

Hjuldvertéckning

’ Fjaderbricka

Saxsprint /%
P / Mutter

lastkattingen fran toppkroken.

2) Anslutet &nden av lastkéttingen och )
hangaren C med kattingsprinten, den Toppsprint \@
skarade muttern och en ny saxsprint.
. ) Y P =00
3) Boj saxsprinten sékert.
4) Se till att lastkattingen inte snurras och (3t il 59

inte gar runt.

5.2 Koppling med elektriska kattingtelfers
5.2.1 ES-, EF-serien
Anvénd den direkta kopplingsmetoden som visas i fig.5-9.
(1) Avlagsna saxsprinten, den skarade muttern och toppsprinten (i fallet av dubbla fall av kattingen,
toppsprinten) och avlagsna sedan toppkroken. (Se fig.5-7).
(2) Montera hangaren E vid telferkarossen med toppsprinten (eller toppbulten) och den skarade muttern
som har avlagsnats som ovan. For sedan in en ny saxsprint och boj den sakert som visas i fig. 5-5 pa
sida 6.
(3) EF-seriens elektriska kattingtelfer kan hdngas upp med hangaren E som i fig.5-10.

Fig. 5-8 Hangare for
telfer med
kattingfall

Fig. 5-7 Monteringshéngning E

Héangare E

@ Toppsprint
«

.
>

Toppkrok

Hangare E for
dubbla kattingfall




Tabell 5.1 Justera placeringen av brickor pa upphéangningsaxeln
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1) Justering av vagnsbredden.

Obs!

Se 5.3 pa sida 10.

Justera dimensionerna genom att tillampligt 6ka eller séanka antalet inre och yttre justeringsbrickor utan att

strikt folja antalet justeringsbrickor som visas i tabellen ovan.
2) Tjock bricka och tunn bricka é&r silver och fastbrickan &r svart.



Skenflansens bredd (mm)
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1
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1

5]

1

300

1)141

1
0

41514

280
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0
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1

12
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0

12
2i2(2(2]|2
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0

0

Inre

Yitre

Inre

Yitre

Inre
Yttre

Inre

Yitre

Inre
Yitre
Inre
Yitre

Inre
Yttre

Inre

Yitre

Inre

Yitre

Inre
Yttre

Inre

Yitre

Inre

Yitre

Inre

Yitre

Inre
Yttre

Tunn

bricka

Tjock

bricka

Féastbricka

Tunn

bricka

Tjock
bricka

Féastbricka

Tunn

bricka

Fastbricka

Tunn

bricka

Tjock

bricka

Fastbricka

Tunn

bricka

Tjock

bricka

Féastbricka

Kapacitet (t)

vagn

125kg

250kg

500kg
1t

Enkel | Vaxlad | Delnamn

vagn

125kg
250kg
500kg

1,6t

2t

2,5t
3,2t

[ |Standard [ W30

Nummer pa sidoplatta SN

L Nummer p& sidoplatta G eller S

0+1

3) Observera antalet brickor p& den inre sidan som féljer.
Exempel pA 0 + 1

Obs!

(Upp-till 3t)  Sidoplatta G eller

Sidoplatta SN

Féastbri-

\

cka
Tunn bricka

@
X
Q

=
o
X~

(3]
£
T

Tunn bricka



5.2.2 ER-serien
Anvénd den direkta kopplingsmetoden som visas i fig.5-14.

Montera hangaren G vid anslutningsoket med anslutningsokgummit, okbulten och den sparade muttern.

(Se fig. 5-13) For sedan in en ny saxsprint och boj den sakert som visas i fig. 5-5.

Se en agarmanual fran ER2-serien for koppling med ER2-serien.

Fig. 5-13 Monteringshéangare G

Hangare G
Spérad mutter ® o
f

ﬁ@\ Anslutningsokgummi
Saxsprint_»- L

Fig. 5-14 TSG+ER hangare G

5.3 Justera vagnens bredd fore installation

Nar vagnen och kattingtelfern ar kopplad maste vagnen

justeras med justeringsbrickor (se tabell 5-1).

(1) Sékerstéll att riktningen ar som visas i fig. 5-1, 5-2, 5-3,
5-9 eller 5-10

(2) De hogra och vanstra sidoplattorna bor vara sa langt
ifrdn varandra som mgjligt och avstandet mellan A och
B bor vara cirka 4 mm (se fig. 5-11)

(3) BOj saxsprinten av axelstoppersprinten sakert sa som
visas i fig. 5-12

5.4 Installation av vagnen pa skenan
(1) Den foredragna installationsmetoden &r fran anden av
bommen med kattingtelfern och vagnen kopplad. Se till
att aterinstallera stoppern som den var efter installation.
(2) Om det inte finns nagot utrymme mellan &nden av

bommen och byggnaden, avlégsna forst sidoplattan S

med namnplattan fran upphangningsaxeln. Efter att

sidoplattan G har placerats pa andra sidan av flansen,
atermontera och aterinstallera sidoplattan S med

namnplattan s& som den var innan. (TSP, "sidoplatta S

utan namnplatta” motsvarar "sidoplatta G*.)

For dven in en ny saxsprint och boj saxsprinten sakert pa

axelstoppersprinten som visas i fig. 5-12.

Kommentar: Angaende en vagn utan buffert vid
anvandning av tva eller fler vagnar pa
samma skena, separera dem med en
stopper mellan varannan vagn. Bestam
avstandet mellan stopper beroende pa

Fig. 5-12 BAjning av saxsprint

Héangningsaxel

) Saxsprint

%4

[ETE -

Axelstoppersprint

Boj till 70° eller bredare

platsens krav eller kontakta KITO eller en
KITO-auktoriserad  aterforsaljare  for
hjalp.
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5.5 Installation av stopper pa traversbommen
Se till att installera stopper pa bada sidor av bommen.

5.6 Kontrollpunkter efter installation
Nér hela installationen &r avslutad, kontrollera féljande:
(1) Kontrollera om forhallandet mellan vagnens och kattingtelferns position &r korrekt (se fig. 5-1 till 5-2,
5-3, 5-9 eller 5-10).
(2) Kontrollera att bomstoppers ar sékert fasta pa skenan for att forhindra att vagnen rullar bort.
(3) Se till att ingen bult, mutter, saxsprint eller snappsprint saknas och att dessa alla ar korrekt fésta.

6. DRIFT

6.1 Avsett syfte av vagnsdrift

A VARNING

Denna vagn &r utvecklad for att horisontalt transportera laster per hand, med manuella eller elektriska telfers nar
arbetsplatsen befinner sig i normalt atmosfariskt tillstand.
Da det dock kan innebéra ovantad fara att hantera tunga laster maste alla "Sakerhetsinstruktioner" (se 3.2) foljas.

6.2 Séaker arbetsomgivning

A VARNING

Operatoren maste vara medveten om foljande punkter vid anvandning av vagnen:

(1) Operatéren maste ha en klar och obehindrad vy av hela kéromradet innan vagnen anvands. Om det inte &r
mojligt maste en andra eller flera personer agera som utsikter i naromradet.

(2) Operat6ren maste kontrollera att hela kéromradet ar sékert innan vagnen anvands.

6.3 Drift

A FORSIKTIGHET

. . ) . e Fig. 6-1 Handhjulsrotation
Se ALLTID till att hander eller klader inte fastnar i sparhjulet eller

andra rorliga delar.

(1) Enkel vagn
Vagnens rorelse kontrolleras genom att skjuta lasten eller
kroken av den fésta telfern.

(2) Véxlad vagn
1. Var vand mot vagnens handhjulsida.
2. Dra handkattingen medsols for att flytta till vanster.
3. Dra handkattingen motsols for att flytta till hdger.

Mot- LITE” Medsols
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6.4 FOrvaring av vagn

A FORSIKTIGHET

Observera foljande punkter vid forvaring av vagnen.

ALDRIG Utsétt aldrig vagnen for regn eller dagg.

ALLTID  Torka alltid av all smuts och vatten.

ALLTID Forvara alltid pa en torr plats.

ALLTID  Smorj alltid pinjongens véxelsida och sparhjulet G.(TSG)

7. INSPEKTION
7.1 Oversikt

Det finns tva typer av inspektion, den dagliga inspektionen som utférs av operatéren innan anvandning av
telfern och den mer noggranna periodiska inspektionen utférd av kvalificerad servicepersonal som har
behdrighet att avldagsna vagnen ur tjanst.

7.2 Daglig inspektion

Kontrollera foljande punkter fore varje arbetsskift:

Artikel

Inspektionsmetod

Kassera grans/kriterium

Atgard

1. Funktion

2. Notning, deformation
och skador av varje
del

3. Del lossnar

4. Namnplatta

5. Handkatting

6. Felande delar

Kor utan last.

Kontrollera visuellt.

Kontrollera visuellt.

Kontrollera visuellt.

Kontrollera visuellt.

Lyssna pa ljudet.

Kontrollera visuellt.

Vagnen bor kéra smidigt och ar
inte tippad nar en latt last
anvands.

Det far inte finnas notning,
deformation eller skada.

Delar far inte vara lésa.

Varje beskrivning bor vara klar
och synlig.

Det far inte finnas ndgon
deformation eller skada.

Det far inte finnas nagra
oregelbundna ljud.

Inga felande muttrar och/eller
saxsprintar.

Om rorelsen inte ar
smidig, forsok att
faststélla orsaken och byt
om nédvandigt ut vagnen
med en ny.

Byt ut delen med en ny
om den ar nott,
deformerad eller skadad.

Fast tatt.

Byt ut namnplattan mot
en ny.

Byt ut kattingen.

Byt ut kattingen eller
inspektera handhjulet.

Byt ut delarna.
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7.3 Periodisk inspektion
Periodisk inspektion skall utféras i intervallet som visas nedan och f6lja angivna procedurer.

NORMAL (normal anvandning):
KRAFTIG (frekvent anvandning):

EXTREM (extremt frekvent anvandning):

Inspektera alla punkter i "Periodisk inspektion™ och punkterna i "Daglig inspektion".

Halvarlig inspektion
Kvartalsinspektion

Manatlig Inspektion

Artikel

Inspektionsmetod

Kassera grans/kriterium

Atgard

1. Traversfunktion

2. Deformation av
sidoplatta

3. Sparhjul nétning

4. Skador pa
handhjulet

Flytta vagnen med en
latt last upphangd.

Kontrollera med
kaliper.

Kontrollera visuellt
eller anvand kaliper vid
behov.

For 0,5 till 3t

Z‘{“r

\
Kontrollera visuellt.

Vagnen bor kéra smidigt och ar inte
tippad ndr en latt last anvands.
Den 6vergripande rorelsen bor vara

smidig.

Skillnaden mellan dimension "A" och
"B" far inte Gverstiga 2 mm.

Notningen av flansgangan bor inte
vara mindre &n granserna i tabellen

Om den inte ar smidig,
justera bommen, justera
om balansen och smérj

pinjonghallaren,

pinjongen och véxeln av

sparhjulet G.

Om skillnaden dverstiger

(TSG)

2 mm, byt ut den mot

en ny.

Byt ut det mot en ny om
det &r mindre &n gransen.

nedan.
Storre Flans
V\gsl‘ spardiameter: D tjocklek: t
Standard Grans Standard Grans

0,5 60 58,5 3,2 2,5
1 71 69,5 4 3,3
15,2 85 83,5 4,5 3,8
25,3 100 98,5 5 43
5 118 112 9,6 6,7

Anvand ALDRIG den skadade.

Byt ut mot en ny.
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Artikel

Inspektionsmetod

Kassera grans/kriterium

Atgard

5. Deformation och
nétning av vaxel
(sparhjul G,
pinjong)

6. Deformation och
nétning av
upphéngningsaxeln

7. N6tning av héngare

Kontrollera visuellt
eller anvand kaliper vid
behov.

Kontrollera visuellt
eller anvénd kaliper vid
behov.

Kontrollera visuellt
eller anvand kaliper om
nodvandigt.

Anvand ALDRIG den deformerade
eller notta.

Anvand ALDRIG upphéngningsaxeln
om dess diameter ar nétt med 10 %
eller mer.

Anvand ALDRIG hangaren om dess
dimension av "D,-D," eller "d"
Overstiger grénsen i tabellen nedan.

Anvand ALDRIG om hangaren om
dimension "h" & mindre an gransen i
tabellen nedan.

Byt ut mot en ny.

Byt ut mot en ny.

Byt ut om den 6verstiger
gransen.

Byt ut den om den &r
mindre an grénsen.

|
] - ¥
N, TDZ
/b
v ) S
Héangare E,G Héangare C Héangare C (mm)
Telfertyp WLL (t) | Telferns kapacitet(t) Dz-D, d h
gréns Standard | Gréans | Standard | Grans
0,5 0,5 1 12,2 13 14 12,5
1 05,1 1 12,2 13 18 16
2 151 1 16,2 17 22 20
CB (upph.C) 5 25 15 16,2 17 27 24
3 15 16,4 17 24 21,5
5 5 15 16,4 17 33 30
0,5 0,25, 0,5-S, 0,5-L 1 12,2 13 — —
ES eller 1 1-S, 1-L 1 12,2 13 — —
EF (upph. E), 2 1,5, 2-S, 2-L 1 20,2 21 — —
ER (upph G) 3 2,5,2,8,3 15 20,2 21 — —
5 5 1,5 28,2 30 — —

8. Skendeformation

9. Den svetsade delens
tillstand

10. Skenndtning

Kontrollera visuellt
eller anvand kaliper vid
behov.

Kontrollera visuellt.

Kontrollera visuellt
eller anvand kaliper vid
behov.

Flansen far inte vara deformerad.

Det far inte finnas sprickor.
Det far inte finnas rost.

Gangan far inte vara nott.
Byt ut om dimension "B" blir 95 %
eller "t" blir 90 % av den nya.

Avsmalnande flans Plan flans
J LB/de
PP
B B -

Byt ut eller reparera
skenan.

Reparera eller stark
skenan.

Byt ut skenan.
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Artikel

Inspektionsmetod

Kassera grans/kriterium

Atgard

11. Hjulens tillstand

12. Lossande av
fastbult

13. Felande nit,
saxsprintar och
muttrar

Kontrollera visuellt.

Forsok att vrida den
med en nyckel.

Kontrollera visuellt.

Vagnshjulet bor félja bommen
ordentligt.

Det totala avstandet mellan hjul och
flans &r lika med 4 mm.

Bulten bor vara ordentligt atdragen.

Delar far inte saknas.

Justera eller reparera.

Justera avstandet om
nddvéndigt.
Dra at bulten.

Byt ut delarna som
saknas.
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8. UN

DERHALL

A VARNING

(1) Utfor ALDRIG underhall pa vagnen medan den stoder en last.
(2) Innan underhall utfors, fast taggen;
["FARA": ANVAND ALDRIG UTRUSTNING SOM REPARERAS.]
(3) Tillat endast kvalificerad servicepersonal att utfora underhall.
(4) Efter att underhall utforts pa vagnen, testa ALLTID WLL innan service aterupptas.

(5) Nar

en del byts ut, se till att anvénda akta delar for "KITO enkel och vaxlad vagn TS-serien".

A FORSIKTIGHET

ALLTID
ALLTID
ALTID

ALLTID
ALLTID
ALLTID
ALLTID

8.1 Sm

Indikera alltid "KONTROLLERAR" nér inspektion utfors.

Bar alltid skyddsutrustning sa som skyddsglaségon och -handskar beroende pa arbetet.

Uppmarksamma alltid arbetsmetod, arbetsprocedurer och arbetshallning.

Bar alltid hjalm och sakerhetsbalte nér arbete pa hog hojd utfors.

Avlagsna alltid olja eller smérjmedel pa produkten eller som spillts pa marken.

Hall alltid arbetsomradet rent nar produkten monteras ned.

Se alltid till att hander eller klader inte fastnar i sparhjulet eller andra rérliga delar.
orjning

8.1.1 Véaxlade hjul (endast véaxlad vagn)
Smorj utsatta vagnars driftpinjong och hjulkuggar. Borsta med smérjmedel sa ofta som nodvéandigt for att

héalla kuggarna tackta. Om smorjmedlet blir kontaminerat med sand, smuts eller andra notta material,
avlagsna gammalt smorjmedel och byt ut mot nytt smorjmedel (standard smérjmedel @) under den
manatliga, halvarliga eller arliga inspektionen.

Te

mperaturintervallet av standard smérjmedel &r -40°C till +60°C.

Om vagnen anvands i temperaturer under -40°C eller 6ver +60°C, konsultera tillverkaren eller

aterforsaljaren eftersom vissa delar maste bytas ut.
Kommentar:® Kalciumtvalmedel motsvarande NLGI (National Lubricating Grease Institute)/#2 eller EP 2.

8.1.2 Vagnshjul och handkatting
Vagnens hjullager behéver inte smorjas och maste bytas ut om de ar nétta eller skadade. Handkattingen som

anvands pa vaxlade vagnar kraver normalt inte smorjning.

8.2 Genomgang och montering
Genomgang och montering bor utféras med referens till foljande fig. 8-1 eller 8-2:

M)
)
®)

(4)
(®)

For genomgang av en vaxlad vagn, avlagsna sparhjulet forst och ta sedan av pinjongen.

Arrangera justeringsbrickorna som visas i tabell 5-1.

Om den vaxlade vagnen ar kopplad med den manuella eller elektriska kattingtelfern, boér vagnens
handkatting vara pa den hogra sidan mot sidan av telferns namnplatta.

Bok saxsprinten sakert som visas i fig. 8-1 eller 8-2 efter att installationen &r slutford.

Placera axelstoppersprinten som visas i fig. 8-1 eller 8-2, den plana ytan bor vidréras pa
justeringsbrickorna.
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Fig. 8-1 Arrangemang av vagnsdelar - for 3t och mindre

. Sidoplatta S
’/ Saxsprint montering
Axelstopper ] _/"\‘\_
sprint \) o
~>~"Sidoplatta
e G-montering
Tunn pricka Hangare C
Féastbricka
) Hangningsaxel
Tunn bricka // Sidoplatta SN
* Hangare E, G montering
Handkatting #

Axelstoppersprint

\a

[ Saxsprint
Axelstoppersprint bor

Maste vara foras in fran vanster till hbger horisontalt.
bredare an 70°.

Axelstoppersprint

Fig. 8-2 Arrangemang av vagnsdelar - for 5t

Sidoplatta S
montering

Sidoplatta G-
montering
Saxsprint Bult

—— Sparad mutter
Tjock bricka

Hangare C

Tunn bricka
Fastbricka

Héangare E, G

Hangningsaxel Sidoplatta SN-
montering

Yttre justerade
brickor

B .@"—“\Saxsprint

Axelstoppersprint

Sidoplatta Sidoplatta
G(S) sida SN sida

Saxsprint krévs Maste vara Axelstoppersprint bor foras in
for att fullstandigt bojas. bredare an 70°. fran vanster till hoger horisontalt.
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9. BUFFERT

9.1 Buffert
Sidoplattorna "S", "SN" och "G" har stotfangare som forhindrar skada pa hjulet och vagnen.

9.1.1 Installation av buffert
Montera som beskrivs nedan. Dra at skruvarna sakert sa att bufferten inte kan flyttas per hand.

Fig. 9-1 Buffertmontering

Maskinskruv eller Bricka

Buffert Sidoplatta  Mutter
uttagsbult (platt)

— O —

D

<> X<>
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10. GARANTI
KITO Corporation (“KITO”) forlanger foljande garanti till den ursprungliga koparen (“Kdparen™) av nya

produkter som tillverkats av KITO (KITO:s Produkter).

M)

2

@)

(4)

®)

(6)

"KITO" garanterar att KITO:s Produkter, nar de fraktas, skall vara fria fran defekter i utférande och/eller
material under normal anvandning och service och "KITO" skall pa eget uppdrag kostnadsfritt reparera
eller byta ut alla delar eller komponenter som visar sig vara defekta, pa villkor att alla ansprak for
defekter under denna garanti gors skriftligen omedelbart da de upptacks, och, om nagot sker inom ett (1)
ar fran Koparens inkopsdatum for KITO:s Produkter och vidare pa villkor att felaktiga delar eller
komponenter skall behallas for undersokning av "KITO" eller auktoriserade agenter eller Iamnas tillbaka
till KITO:s fabrik eller auktoriserat servicecenter pa begaran av "KITO".

"KITO" garanterar inte komponenter till produkter fran andra tillverkare. KITO ger emellertid i storsta
mojliga utstrackning Kdparen applicerbara garantier fran andra tillverkare.

Med undantag for reparation eller utbyte som omnamns i (1) ovan, vilket ar KITO:s enda ansvar och
koparens exklusiva mojliga rattighet under denna garanti, skall KITO inte héllas ansvarig for nagra andra
ansprak som uppstar efter inkép och anvandning av KITO:s Produkter, oavsett om Koparens ansprak ar
baserade pa kontraktsbrott, fel eller andra teorier, inklusive krav for annan skadeersattning, vare sig
direkt, indirekt eller oavsiktlig.

Denna garanti ar betingad av installation, underhall och anvéandning av KITO:s Produkter enligt
produktmanualerna som forberetts i enlighet med innehallets instruktioner av KITO. Denna garanti skall
inte tillampas KITO:s Produkter som utsatts for forsumlighet, felanvandning, missbruk, felapplicering
eller annan oriktig anvandning eller kombination av oriktig montering, inriktning eller underhall.

KITO skall inte héllas ansvarig for nagon forlust eller skada orsakad av transport, for 1ang eller felaktig
magasinering eller normalt slitage av KITO:s Produkter for forlorad arbetstid.

Denna garanti skall inte tillampas KITO:s Produkter som har monterats eller reparerats med delar,
komponenter eller artiklar som inte levererats eller godkénts av KITO eller som har modifierats eller
byggts om.

DENNA GARANTI AR ISTALLET FOR ALLA ANDRA GARANTIER, UTTRYCKLIGEN ELLER
INFORSTADD, INKLUSIVE MEN INTE BEGRANSAD TILL ALL FORSAKRAN OM SALJBARHET
ELLER AV LAMPLIGHET FOR ETT VISST SYFTE.
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11. DELLISTA

Vid bestéllning av en reservdelar, ange WLL, fig.nr, delnamn och antal.

Enkel vagn (skenbredd - standard)

Fig. 12-1 Delutveckling - 3t och mindre enkla vagnar (for normal skenbredd)

0,5 till 2t

(Forutom (1
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Enkel vagn (skenbredd - standard)

Fi Nr WLL (t) Kommentarer
ig
Delnr Delnamn per
Nr Vagn 0,5t 1t 2t 3t 5t
1 5112 Sidoplatta S montering 2 T7PA005-5112 | T7GA010-5112 | T7GA020-5112 | T7GA030-5112 | T7GA050-5112
T7PG005-9800 T7PG020-9800 | T7PG030-9800
(for 500kg) (for 2t) (for 3t)
T7PG003-9800 | T7PG010-9800 | T7PG015-9800 | T7PG025-9800
2 800 Namnplatta B 1 (for 250kg) (for 1.50) (for 2.51) T7PG050-9800
T7PG001-9800 T7PG016-9800 | T7PG032-9800
(for 125kg) (for 1,6t) (for 3,21)
5102 Sparhjul S montering 4 T6PA 005-5102 | T6GA010-5102 | T6GA020-5102 | T6GA030-5102
3
1102 Spérhjul S montering 4 T3GA050-1102
4 102 Sparhjul S 4 T3GA050-9102
5 105 Kullager 4 J1GR020-06307
6 107 Snappring 4 J1SR000-0080
7 158 Spérad mutter 4 JINL002-10100
8 159 Saxsprint 4 J1PW01-020016
9 104 Sparhjul bricka 4 T6GA010-9104 | T1GA020-9104 | T1GA030-9104 | M6SE050S9104
10 106 Snappring 4 J1SS000-00015 | J1SS000-00020 | J1SS000-00025 | J1SS000-00035
T7GB020-9004
(for 2,5t) For elektrisk
11 004 Hangare 1 T7PB005-9004 | T7GB010-9004 | T7GB020-9004 v MR1GS9001 |kattingtelfer
MR2FS9004 (ER2-serien)
(for 3t)
T7GC030-9004 .
(for 3 for manuell
12 004 Hangare 1 T7PC005-9004 | T7GC010-9004 | T7GC020-9004 T5GC050-9004 |kattingtelfer
T7GC025-9004 (M3-serien)
(for 2,5t)
13 1215 Héngningsaxel 1 T7PD005-1215 | T7GD010-1215 | T7GD020-1215 | T7GD030-1215 | T7GD050-1215
(standard) montering (160mm) (160mm) (200mm) (200m) (200mm)
14 215 Hangningsaxel 1 T7PA005-9215 | T7GA010-9215 | T7GA020-9215 | T7GA030-9215 | T7GA050-9215
(standard) (160mm) (160mm) (200mm) (200m) (200mm)
T7PA005-9116 | T7GA010-9117 | T7GA020-9116 | T7GA030-9116 | T1GA050-9116
15 116 Tjock bricka
— 8 8 10 12 6
T6PA005-9117 | T6GA010-9117 | T6GA020-9117 | T6GA030-9117
117 Tunn bricka
16 — 13 12 8 15
120 Tunn bricka 12 M7SS050S9117
2 T6PA005-9156 | T6GA010-9156 | T6GA020-9156
156 Axelstoppersprint M6FE020S9164 | M6SE050S9164
17
— 2 1
159 Axelstoppersprint 1 M6SE050S9169
J1PWO01-032020 J1PW01-040020
157 Saxsprint
18 — 2 2
160 Saxsprint 1 J1PW02-040022
19 154 Héngningsaxel bult 1 M6SE050S9161
20 155 Spérad mutter 1 JINL002-20120
21 156 Saxsprint 1 J1PW01-032020
22 1101 Buffertmontering 4 T5AB005-1101 T7AB010-1101 T7AB030-1101 | T5AB030-1101

Obs.: Delar som inte ges ett delnr far inte levereras oberoende.
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Vaxlad vagn (skenbredd - standard)

Fig. 12-3 Delutveckling - 3t och mindre véxlade vagnar

Fig. 12-4 Delutveckling - 5t vaxlad vagn

Obs.: (c) Se dellistan av den enkla vagnen for upphéngningsmonteringen.
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Véaxlad vagn (skenbredd - standard)

Fi Nr WLL (t) Kommentarer
9- Delnr Delnamn per
Nr Vagn 1t 2t 3t 5t
1 5111 Sidoplatta G-montering 1 T7GC010-5111 T7GA020-5111 T7GA030-5111 T5GA050-5511
121 Pinjong 1 T7GB010-9121 T4GB010-9121
2
127 Pinjong 1 T6GC010-9127
3 123 Handhijul 1 T6GA010-9123
4 5125 Handkattingstyrning montering 1 T6GA010-51251
5 152 Bricka 1 J1WB012-10120 J1WB011-10120
6 151 Spakmutter 1 C2BA400-9074
7 151 Spérad mutter 1 JINL002-20210
8 160 Saxsprint 1 J1PW01-030018 J1PW02-040022
5101 Sparhjul G montering 2 T6GA010-5101 T6GA020-5101 T6GA030-5101
9
1102 Spérhjul G montering 2 T3GA050-1101
10 101 Sparhjul G 2 T3GA050-9101
11 107 Kullager 2 J1GR020-06307
12 105 Snappring 2 J1SR000-00080
13 5112 Sidoplatta S montering 1 T7GA010-5112 T7GA020-5112 T7GA030-5112 T5GA050-5112
T7GG010-9800 T7GG020-9800 T7GG030-9800
(for 1t) (for 2t) (for 3t)
T7GG005-9800 T7GG015-9800 T7GG025-9800
(for 500kg) (for 1,5t) (for 2,5t) T7GG050-9800
14 800 N latta B 1 .
amnpiata T7GG003-9800 T7GG016-9800 T7GG032-9800 (for 5¢)
(for 250kg) (for 1,6t) (for 3,2t)
T7GG001-9800
(for 125kg)
5102 Spérhjul S montering 2 T6GA010-5102 T6GA020-5102 T6GA030-5102
15
1102 Sparhjul S montering 2 T3GA050-1102
16 102 Sparhjul S 2 T3GA050-9102
17 107 Kullager 2 J1GR020-06307
18 105 Snappring 2 J1SR000-00080
19 104 Sparhjul bricka 4 T6GA010-9104 T1GA020-9104 T1GA030-9104 M6SE050S9104
20 106 Snappring 4 J1SS000-00015 J1SS000-0020 J1SS000-0025 J1S000-00035
T7GB030-9004 . X
(for 2,50 For elektrisk
21 004 Héangare 1 T7GB010-9004 T7GB020-9004 MR1GS9001 kattingtelfer
MRZ.'.:SQOOA (ER2-serien)
(for 3t)
for manuell
22 004 Héangare 1 T7GC010-9004 T7GC020-9004 T7GC030-9004 T5GC050-9004 kattingtelfer
(M3-serien)
C1FA020-1842 for manuell
- 3| -
23 1842 | Handkatting 1 ClF’(*zoéﬁj)lg“z (Sm) C3Bg°§21)1842 Kattingtelfer
» C1FA015-1842 » (M3-serien)

(2m for 1,5t)
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Skenbredd - alternativ

Sidoplatta SN

Fig. 12-6 Hangningsaxel W30 montering - (0,5t, 3t)

Sidoplatta S eller G

10 ap \1 3>“(1 )

1 ( {
 ® 13191 0 D 12 i1
o
@)
Fig. 12-7 Hangningsaxel W30 montering. (5t)
Sidoplatta SN Sidoplatta S eller G
~ s
{ ( ) ( ) {
C©® B @ dp 12 W (6@
Skenbredd - alternativ
) Nr WLL (t) Kommentarer
F'\Il? Delnr Delnamn per
Vagn 0,5t 1t 2t 3t 5t
8 1181 :2:‘1?2:{;%5“6' w300 1 | T7PD005-1181 | T7GD010-1181 | T7GD020-1181 | T7GD030-1181 | T7GD050-1181
9 181 Hangningsaxel W300 1 | T7PA005-9181 | T7GA010-9181 | T7GA020-9181 | T7GA030-9181 | T7GA050-9181
! . T7PA005-9116 | T7GA010-9116 | T7GA020-9116 | T7GA030-9116 | T1GA050-9116
10 116 Tjock bricka
- 7 7 11 11 9
1 117 | Tunn bricka 10 | T7PA005-9117 | T6GA010-9117 | T6GA020-9117 | T6GA030-9117
120 Tunn bricka 8 M7SS050S9117
12 182 Fastbricka W300 2 | T7PA005-9182 | T7GA010-9182 | T7GA020-9182 | T7GA030-9182 | T7GA050-9182
1 156 Axelstoppersprint 2 | T6PA005-9156 | T6GA010-9156 | T6GA020-9156 | M6FE020S9164
Saxsprint 1 J1PWO01-030022
14 157 | Saxsprint 2 J1PW01-032020 J1PWO01-040020
15 154 Hangningsaxel bult 1 M6SE050S9161
16 155 | Sparad mutter 1 J1NL002-20120
17 159 Axelstoppersprint 1 M6SE050S9164
18 160 | Saxsprint 1 J1PW02-040022
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12. EC-KONFORMITETSFORKLARINGENS INNEHALL

Vi, KITO Corporation,

2000 Tsuijiarai, Showa-cho,
Nakakoma-gun, Yamanashi-ken, Japan
forsakrar pa eget ansvar att produkterna:

Enkel vagn TSP/vaxlad vagn TSG, modell TS2
i kapacitetsintervallet fran 500 kg till 5 ton
Véxlad vagn TSG, modell TS1

i kapacitetsintervallet fran 7,5 ton till 30 ton,

som denna deklaration relaterar till &r i Overensstammelse med foljande EC-direktiv och -
standarder.

EC-direktiv:
Maskindirektiv 2006/42/EC

Harmoniserande standarder:
EN ISO 12100:2010 Riskbeddmning och riskbegrénsning

EN 818-7:2002+A1:2008 Kort lankkatting i lyftsyfte,
Okad kvalitet, grad V, certifierad av
Fachausschuss Metall und Oberflachenbehandlung

EN 13157:2004+A1:2009 Handdriven lyftutrustning,
forutom for kravet av "5.2.6 Driftinsats"

Personen auktoriserad att sammanstalla den tekniska filen
Udo Kleinevol3
Teknikchef
Kito Europe GmbH. 40549 Disseldorf
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KITO

URL. http://www.kito.com

KITO Europe GmbH

Heerdter Lohweg 93, D-40549 Disseldorf, Tyskland
TEL: +49-(0)211-528009-0

FAX: +49-(0)211-528009-59

E-post: info@kito.net

URL: http://www.kito.net

KITO corporation
Tokyo huvudkontor:
SHINJUKU NS Building 9F, 2-4-1, Nishi-Shinjuku, Shinjuku-ku, Tokyo 163-0809, Japan
URL: http://www.kito.com
Huvudkontor & fabrik:
2000 Tsuijiarai Showa-Cho, Nakakoma-Gun, Yamanashi 409-3853, Japan
URL: http://www.kito.com
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