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Oversittning bruksanvisning original

Instruktionsmanual och sakerhetsinstruktioner for agare
(operatorer)

Spaklyftblock

Elephant modell YA/YAIII

(Automatisk frispoling)

Nominell last: 0.8t till 9t

Modell Nummer:

Serie Nummer:

Datum for forsta anvandning:

#*Ovanstaende information behdéver fyllas i av képaren.

- AVARNING

Agare (operatorer) maste helt forsta installation, drift,
underhall och inspektion av utrustningen som beskrivs i denna
instruktionsmanual innan anvandning. Underlatenhet att forsta
eller folja innehéllet i denna manual kan resultera i
egendomsskada, allvarlig skada eller dodsfall.

® Tack sa mycket for ditt kop av Elephant-produkter.

®Innan du anvander Elephant spaklyftblock, vanligen lds denna instruktionsmanual noggrant for
att sékerstalla att du fullt ut forstar produkten och dess korrekta anvandning.

@ \Vanligen férvara denna instruktionsmanual pa ett sadkert stélle eftersom den behdévs for

underhall, inspektion, demontering och montering av produkten.

ELEPHANT CHAIN BLOCK CO.,LTD.
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1. Sakerhetsinformation och varningar

1.1 Terminologi

Denna instruktionsmanual innehaller sédkerhetsinformation som ar nédvandig for dgare som
ansvarar for installation, drift, underhall och inspektion av denna produkt, samt fér operatérer som
faktiskt &r engagerade i driften av produkten. For att fullt ut forsta produktens struktur och funktion,
vanligen sakerstall att du forstar innehallet i denna instruktionsmanual.

Sakerhetsinformationen i denna instruktionsmanual inkluderar omstandigheter som kan leda till
farliga situationer. De fyra termerna "Fara, Varning, OBS och Observera" anvands for att tydligt
indikera allvaret i farliga forhallanden.

Fara indikerar en omedelbart farlig situation som, om den inte
AFARA undviks, kan resultera i dodsfall eller allvarliga skador.

Varning indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte
&VARNING undviks, kan resultera i dodsfall eller allvarliga skador.

OBS indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte
AOBS undviks, kan resultera i lindriga eller mattliga skador.

Observera tacker genomférandeprocedurer som inte kraver forsiktighet
OBSERVERA mot personskada.

/\ FARA

@Utfor aldrig nagon operation som kan resultera i en [FARA]-situation som beskrivs
i instruktionsmanualen.

/\ VARNING

@® Underlatenhet att forstda och folja de begransningar som beskrivs i denna
instruktionsmanual kan resultera i dodsfall, allvarliga skador eller egendomsskada.

® Agare och operatérer av denna utrustning ar férbjudna att anvanda utrustningen for
nagot annat andamal an det som den ursprungligen var avsedd for, eller att géra nagra
modifieringar som kan forsédmra sadkerheten for denna utrustning.

@® Denna utrustning far inte anvandas i en korrosiv atmosfar sdsom sur, alkalisk, anga, hog
temperatur, giftig gas, saltvatten, etc.

@® Denna utrustning far inte anvandas under forhallanden dar den upprepade ganger utsatts
for dynamiska belastningar pa grund av att den ar ansluten till andra drivna kranar eller
sadana belastningsapplikationsanordningar.

@® Denna utrustning far inte anvandas for att transportera, stédja, lyfta eller sénka ménniskor,
eller for att transportera, stodja, lyfta eller sanka laster ovanféor méanniskor. Denna
utrustning ar inte avsedd for att transportera manniskor pa nagot satt.




/N oBs

® Agare och operatdrer av denna utrustning behéver registrera modell, serienummer och
forsta anvandningsdatum péa framsidan av denna manual innan utrustningen anvands.

@® Denna manual ar avsedd att ge sakerhetsinformation om installation, drift, underhall och
inspektion av utrustningen under normala driftsférhallanden.

@® Om denna utrustning anvands i kombination med annan utrustning, ar leverantéren av den
aktuella  utrustningskombinationen  ansvarig for att sakerstalla att tillampliga
industristandarder, lagar och forordningar i landet foljs.

@® Reparation och underhéll av denna utrustning ska endast utforas med delar certifierade av
ELEPHANT CHAIN BLOCK CO., LTD.

OBSERVERA

@®Agare och operatdrer av denna utrustning &r ansvariga for att sikerstalla att all personal
som &r engagerad i installation, drift, inspektion, test och service av denna utrustning
tillrackligt forstar innehallet i denna manual samt tillampliga delar av landets lagar och
férordningar.

@®Agare och operatorer ar ansvariga for installation, drift, inspektion, testning och underhall
av denna utrustning i enlighet med landets lagar och forordningar.

@®Agare och operatdrer bor kontakta aterférsaljaren av denna utrustning om nagot i denna
manual ar oklart, eller om ytterligare information behdvs. Installera, anvand, inspektera,
testa eller underhall inte denna utrustning om inte alla osékra punkter har klargjorts.

@Agare och operatorer bor faststilla ett periodiskt inspektionsschema for denna utrustning
och fora protokoll 6ver genomférda inspektioner.

1.2 Begransningar for anvanding av denna utrustning ar féljande:

(1) Denna utrustning ska anvéndas for att dra eller lyfta laster i horisontella eller
diagonala riktningar, eller for att spanna laster.

(2) Anvand inte denna utrustning fér att transportera méanniskor.

(3) Inkludera inte produkten som en del av anlédggningsutrustning eller maskineri.

(4) Utrustningen ska anvandas inom ett temperaturomrade fran -40° C till +60° C
(med en luftfuktighet pa 100 % RH eller mindre).

(5) Anvand aldrig denna utrustning pa platser som stéandigt utsatts fér vind, regn eller
vagor, eller pa platser som ar kansliga for saltskador, syra, alkali, etc., eftersom detta
kan orsaka skador pa utrustningen och lastbarande katting.




1.3 Varningstaggar, etiketter

Varningstaggen som visas i Figur 1 nedan ar fast vid denna utrustning vid leverans
fran fabriken. Agare och operatérer av denna utrustning maste forsta och folja alla

artiklar som anges pa varningstaggar och etiketter.

Om taggar inte ar fasta pa den obelastade sidan av lastkattingen pa utrustningen,
skaffa taggar fran din aterforséaljare och fast dem déarefter. Las och félj alla varningar
som &r fasta vid denna utrustning. (Taggen visas inte i faktisk storlek.)

A\ VARNING

e Indikerar farliga situationer som, om de inte undviks,
kan resultera i dodsfall, allvarliga skador eller
egendomsskada.

e For att undvika farliga situationer, utfor féljande

atgarder:

(1) Las denna instruktionsmanual noggrant och forsta dess
innehall.

(2) Anvand inte utrustningens reglage annat an med
handkraft (anvand inte verktyg eller féremal).

(3) Hang aldrig upp féremal som 6verstiger den nominella
lasten.

(4) Anvand aldrig utrustningen med hjélp av férlangningsror,
etc. som ar insatta i utrustningen eller genom att trampa
pa utrustningen med fotterna.

(5) Nar du hanger upp féremal pa kroken, se till att hanga
dem i ratt position i mitten av kroken. Anvand inte
utrustningen om lasten inte kan hangas i ratt position.

(6) Ta inte bort varningsetiketter eller namnskyltar fran

enheten och anvéand inte enheten med
varningsetiketter eller namnskyltar som ar olasliga.

Figur 1

(7) Anvand aldrig lastbarandekattingar som ar vridna,

trasslade, spruckna, har onormal form, eller som ar
férlangda eller slitna bortom de angivna granserna.

(8) Anvand inte denna utrustning om den ar skadad eller
avger onormala ljud.

(9) Anvand inte denna utrustning som ett slingverktyg.

(10) Utsétt inte kroken for sidobelastningar.

(11) Anvéand inte denna utrustning for att stodja, lyfta
eller transportera manniskor.

(12) Hang aldrig upp en last med spetsen av kroken.

(13) Anvand aldrig utrustning med deformation eller skador pa
vare sig den Ovre eller nedre kroken.

(149) Anvand aldrig utrustning med en kroksparr som ar
lossad eller skadad.

(ts) Modifiera inte denna utrustning pa nagot satt.

(t6) Lyft inte laster Gver manniskor.

(1) Anvand inte lyftblocket nar det ar begransat fran att
bilda en rak linje fran krok till krok i lastens riktning.

ELEPHANT CHAIN BLOCK CO., LTD.




2. Angaende personal som anvander och hanterar spaklyftblock

2.1 Delarnas namn

/\}-\ Top hook (topppkrok)

Feed handle (matarhandtag)

Latch
(krokspérr)

Changeover knob

(vred fér omkoppling,

Chain on load side (upp/ner))

(Katting pé& lastbarande sida)

Chain on no load side (ké&tting, ej lastbarande sida)

Chain stop Chain stopper (kattingstopp)

(kattingstopp) Latch (krokspérr)

—
Bottom hook (bottenkrok)—.—

Minsta utrymme och lyfthéjd

Figur 2

2.2 Uppackning av produkten

(1)Kontrollera att kartongens méarkning och produkten stammer éverens g%
med din bestéllning. 3 g
(2)Vanligen bekréfta innehallet i behallaren. 53
(3)Sakerstall att produkten inte har skadats under transporten.
(4)Kontrollera att inga tillbehor saknas eller &r 16sgjorda. T
(5)Kontrollera integriteten och skick pa skruvar, beslag, etc. for alla
komponenter. g




2.3 Specifikationstabell
Tabell 1 Specifikationer

Lastkatting Minsta
Modell Nominell last| Lyfthojd Handkraft Egenvikt
Diameter _Antal utrymme
kattingfall
Y A —-80 0.8t 1.5m 5.6mm 1 290mm 294N 6.0kg
Y A—-100 1t 1.5m 5.6mm 1 312mm 363N 6.2kg
Y A —-160 1.6t 1.5m 7.1mm 1 352mm 353N 9.2kg
Y A —320 3.2t 1.5m 9mm 1 420mm 432N 15.5kg
Y A —630 6.3t 1.5m 9mm 2 564mm 441N 26.5kg
Y A —900 o9t 1.5m 9mm 3 689mm 451N 42.0kg




2.3.1 YA-matt

Figur 3
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Tabell 2
Modell Nominell a b c d e f g
last
YA —80 0.8t 53mm | 91mm |[290mm|122mm|268mm| 23mm | 36mm
YA —100 1t 53mm | 91mm |[312mm|122mm|268mm| 28mm | 43mm
YA —160 1.6t 63mm | 99mm [352mm|136mm|310mm| 29mm | 43mm
YA —320 3.2t 82.5mm|104mm|{420mm|180mm|360mm| 36mm | 53mm
YA —630 6.3t 82.5mm|104mm|564mm|235mm|360mm| 47mm | 70mm
YA —900 ot 82.5mm|104mm|689mm|300mm|360mm| 73mm | 85mm

[-

7-]




2.3.2 YA-krokens matt

(1)M&t dimensionerna A, B och C i Figur 4 nedan, och registrera de faktiska matten vid koptillfallet. Aven
om gransdimensioner kan bestdmmas baserat pa referensstandardvéarden, bor det noteras att det
kommer att finnas vissa dimensionsfel pa grund av smidesprocessen.

(2)Om nagon av dimensionerna A, B och C har natt de angivna grénserna, byt ut kroken mot en ny.

(3)Krokens 6ppning kommer att expandera om laster som 6verstiger den nominella lasten appliceras,
eller om en koncentrerad last appliceras pa spetsdelen.

(4)Krokar med expanderade 6ppningar forlorar sin ursprungliga styrka och stétddmpande kapacitet, och
bor bytas ut nar de 6verstiger gransen.

(5)Ateranvénd aldrig krokar med expanderade Gppningar som har rétats ut genom uppvarmning eller
reparation. Sadana forsok kan orsaka extremt farliga resultat. Krokar med skador som ar 1 mm eller
djupare eller béjda/vridna krokar bor ocksé bytas ut.

Tabell 3
Modell Nominell A B €
last
YA —80 0.8t 46.6mm 19mm 15mm
YA—100 1t 51mm 22mm 16mm
YA—160 1.6t 55mm 26mm 21mm
YA —320 3.2t 67mm 35mm 28mm
YA —630 6.3t 91.5mm 46mm 34mm
YA —900 9t 125mm 61.1mm 47.5mm

3 Matten pa den 6vre och nedre kroken &r desamma.

Inkopt produkt

|
Yttermatt pa
den konvexa
delen

Modell A B C

¥ Registrera det faktiska matvardet vid koptillfallet.

e B
\x.____ e \

Figur 4
2.4 YA 111 (med dverbelastskydd)

3 "' i modell YA III indikerar dverlastskydd.

3 Férutom férekomsten av dedikerade delar skiljer sig modell YA 10T inte fran modell YA. (Se
sprangskisser)

¥ Overlastskydd innebar att nar man férsoker lyfta en last som Overstiger den nominella lasten, kommer
hdvarmen att ga i tomgang (slira) och férhindra att lasten lyfts. (Overlastinstallningen kan inte &ndras.)

[-8-]



2.1 YAS varvskrok
"S" i modell YAS indikerar att en varvskrok ar fast. "Varvskroken" ar en specialkrok for /“‘\\
att underlatta kantrings- och stétoperations inom varvsindustrin.
Varvskroken har en forstarkt spets jamfort med en vanlig krok.

A VARNING

X

(1)Las denna instruktionsmanual noggrant och forsté dess innehall.

=S

(2)Utséatt inte for sidobelastningar.

IR
X

(3)Sakerstall att kantringskrokar &r ordentligt fasta vid lasten och

=

S
S EaE

inte kommer att lossna fran lasten. W R
109
i
l
\k by
2.5.1 YAS-krokens matt —
Tabell 4
Modell Nominell A B C
last
YAS —80 0.8t 54.0mm 23.5mm 19.0mm
YAS —100 1t 54.0mm 23.5mm 19.0mm
YAS—160 1.6t 55.0mm 28.5mm 23.0mm
YAS — 320 3.2t 70.2mm 37.0mm 28.0mm

3 Matten pa den 6vre och nedre kroken &r desamma.

Inkopt produkt

Modell A B C

Cc

* Registrera det faktiska matvardet vid koptillfallet.



3. Forberedande procedurer fore drift

3.1 Katting

& VARNING

(1) Sakerstall att kattingstoppet ar fast vid den nést sista kattinglanken pa den obelastade sidan
av kattingen.

(2) Innan du anvénder utrustningen, sakerstall att kattingen inte &r vriden eller trasslad. Krok
for 6,3 ton (2 fall) och 9 ton (3 fall) ar flerfalls-krok. Se till att krokarna inte &r omvanda. Var

noga med att atgérda eventuella problem innan du anvadnder denna utrustning. (Figur 6, Figur
7)

Figur 6

Anvand inte
utrustningen

i detta
tillstand!

Katting i korrekt orientering Vriden katting pa grund
av omvand krok




3.2 Installation av spaklyftblock

A VARNING

(1) Installera aldrig spaklyftblock utan tillrdcklig expertis om utrustningen.

(2) Sékerstall att platsen for installation av utrustningen har tillracklig styrka for att stédja
utrustningen under belastning.

(3) Nar du hanger upp en last pa kroken, se till att hdnga den i ratt position i mitten av
kroken.

(4) Hang aldrig upp laster fran spetsen av en krok.

(5) Anvand aldrig lyftblocket med kroken som en vridpunkt (den upphéngda kroken &r
forskjuten fran sin vertikala position).

/A\ oBs

¥ Fastinte krokar pa det satt som illustreras i figuren
nedan (bade upp och ner) eftersom det ar farligt.

Korrekt UIIIJDhéII’lgda foremal
2 ing: eller sling ar inte
ﬁ%vﬂagnggbn%én hangda i ratt position.
krokens axel.

Spérren fungerar Krokens spets kan inte
inte korrekt. fullt ut stédja lasten.

Figur 8

OBSERVERA

(1) N&r du installerar lyftblocket utomhus, smérj lastkattingen. Efter anvéndning, rengér
havarmen, applicera smérjmedel och forvara pa en torr plats.

3.3 Foérberedande inspektion och provkérning fére drift

/\ VARNING

(1) Innan anvandning, kontrollera katting, stallina, sling och all annan lyftutrustning fér
lamplig nominell last. Inspektera all utrustning for skador, byt ut den vid behov med ny
utrustning, eller |4t den repareras innan anvandning.

(2) Innan du anvander denna utrustning, kontrollera hela langden pa kéattingen och réta ut
eventuella vridningar.

(3) Mat matten pa den dévre och nedre kroken vid koéptillfallet och registrera de faktiska
matten.

(4) Sakerstall att modell, serienummer och férsta anvandningsdatum fér denna utrustning
registreras korrekt vid koptillfallet.

(5) Sakerstall att platsen for installation av utrustningen har tillracklig styrka for att stodja
utrustningen under belastning.




3.3 Férberedande inspektion och provkoérning fére drift (fortsattning)

A VARNING

(6) Sakerstall att utrustningen har installerats korrekt.

(7) Sékerstall att alla muttrar, bultar och saxpinnar &r ordentligt sékrade i position.

(8) Forsta arbetet som ska utféras med utrustningen och anvand den dérefter.

(9) Anvandare maste sakerstalla att denna utrustning har installerats och anvédnds sakert i
enlighet med landets lagar och férordningar, samt att kraven pa underhall och inspektion har
uppfyllts.

(10) Innan du anvander denna utrustning, sakerstall att inga stérande féremal finns inom dess
hela arbetsomrade.

4. Forsiktighetsatgarder vid anvandning

4.1 Allman hantering

/\ FARA

(1) Personer som inte &r bekanta med innehallet i
instruktionsmanualen och varningskylten far inte
anvanda denna produkt.

(2) Anvand inte denna produkt for att stédja, lyfta
eller transportera méanniskor.

(3) Tillat ingen att ga in i omradet under eller inom
rorelseomradet for upphangda laster.
D)essutom, flytta inte lasten ovanfér nagon. (Figur
9

(4) Anvand denna produkt inom ett
temperaturomrade fran -40°C till +60°C (med en
luftfuktighet p4 mindre dn 100 % RH).

(5) Anvand inte denna produkt i vatten.

(6) Anvand aldrig denna utrustning pa platser som
standigt utsatts for vind, regn eller vagor, eller pa
platser som ar kansliga for saltskador, syra, alkali,
etc., eftersom detta kan orsaka skador pa Figur 9
utrustningen och de lastbérande kéattingarna.

/\ VARNING

(1) Endast operatérer som noggrant har last och fullt ut férstar innehéllet i denna
instruktionsmanual bor utfora arbete relaterat till inspektion och reparation av
utrustningen. Det ar ocksa nodvandigt att forstd relevanta standarder, lagar och
forordningar i landet. Anvédndning av denna produkt utan fullstandig forstaelse av all
relevant information ar strangt forbjuden.

(2) De som inte har en korrekt forstaelse av dess reglage ska inte anvdnda denna utrustning.

(3) De som inte har forstéelse for korrekta arbetsprocedurer for att fasta laster pa den 6vre

och nedre kroken ska inte anvdnda denna utrustning.

[-12 -]




A VARNING

(4) Operatdrer maste forsta justering, fel och reparation av denna utrustning. Operatérer som
inte kan stoppa driften och vidta korrigerande atgarder vid ett fel ska inte anvanda denna
utrustning.

(5) Operatérer boér vara uppmarksamma pa potentiella fel pa utrustningen som kan kréava
justering eller reparation, och maste stoppa driften och omedelbart kontakta en éverordnad
om ett sadant fel uppstar.

(6) Personer med begransningar i syn, synfalt, reaktionstid eller fingerfardighet ska inte
anvanda denna utrustning.

(7) Personer utan tillracklig kroppskontroll, de med fysiska brister, ar kédnsloméassigt instabila,
har en historia av anfall, ar benédgna att fa anfall, eller pa annat satt sannolikt kommer att
anvanda utrustningen pa ett satt som potentiellt ar farligt for operatéren eller andra ska inte
anvanda denna utrustning.

(8) Operatorer som ar paverkade av droger, mediciner eller alkohol ska inte anvdnda denna
utrustning.

OBSERVERA

Forstéelse for varningstaggar/etiketter och namnskylt (tonnage) som &r fasta vid enheten kréavs.

@ Tekniska funktioner hos denna utrustning ensam kan inte minska alla faror, inklusive faror som kan
minskas genom operatérens kunskap, erfarenhet, forsiktighet och sunt férnuft. For att 6ka
medvetenheten om ovanstdende, forsta fullt ut innehallet i denna instruktionsmanual och anvand
utrustningen sakert.

4.2 Forsiktighetsatgarder fore drift

/\ VARNING

(1) Hang aldrig upp laster som déverstiger
den nominella lasten. (Figur 10)

(2) Anvand inte denna utrustning om den
ar skadad eller avger onormala ljud.

(3) Anvand aldrig lastkattingar som ar
vridna, trasslade, spruckna, har onormalt
ingrepp, eller ar forlangda eller slitna
bortom angivna granser.

(4) Om utrustningen &r fast med tva eller
fler kattingar, anvand inte denna
utrustning om den nedre kroken &r i ett
onormalt tillstand av att passera genom
kattingarna. (Figur 11)

(5) Gainte in i omradet under lasten eller
inom lastens rérelseomrade.

Dessutom, flytta inte lasten ovanfor
nagon.

(6) Anvéand aldrig lyftblocket pa ett séatt
som gor att lasten faller, daven om det ar
en liten stracka.

(7) Klipp, splitsa eller svetsa aldrig den
lastbarande kattingen.

(8) Anvand inte spaklyftblocket om lasten inte kan ;
hangas upp fran den centrala delen av kroken. \ “"//f Figur 11

[-13 -]




4.2 Forsiktighetsatgarder fore drift (fortsattning)

/\ VARNING

(9)Anvand inte denna utrustning som en lyftsele. Anvand
inte heller med kattingen lindad runt lasten.

(10Anvand aldrig utrustningen med hjalp av havarm,
som &r insatta i utrustningen eller genom att trampa

pé& utrustningen med fétterna. (Figur 12)
(IDApplicera aldrig laster som &verstiger den

nominella lasten pa en enskild enhet av denna utrustning
nar du utfor lyft med tva lyftblock. (Figur 13)

(12Lyft eller sadnk inte last pa ett s&dant satt att
kattingstoppet och lyftkroken kommer for nara
spaklyftblocket.

(13H&ng aldrig upp en last med spetsdelen av kroken.
(Figur 14)

(14Nar du hanger upp laster pa kroken, anvénd aldrig
kroken pa ett satt som gor att en sidobelastning
appliceras pa vare sig den 6vre eller nedre kroken.

(I5Lémna inte lasten upphangd under en lang tid.

(16)Anslut inte jordningen fran svetsmaskiner till
kattingen. (Figur 15)

(17L&t aldrig svetselektroder komma i

kontakt med lastkéattingen.

(18)Ta inte bort varningsetiketter eller namnskyltar
fran enheten och anvéand inte enheten med
varningsetiketter eller namnskyltar i olasligt skick.
(19Anvand inte produkten om namnskylten
som ar fast pa huvudenheten ar olaslig.
(Q0Séakerstall att all personal &r fri fran den stédjande
lasten.

(21) Lat inte gnistor fran svetsning, etc. komma i
kontakt med denna utrustning.

(22) Nar du lyfter eller flyttar en last, informera
omgivande personal.

(23) Installera aldrig denna utrustning utan tillracklig
expertis om utrustningen.

(24) Sékerstall att platsen for installation av
utrustningen har tillracklig fyrka for att stodja
utrustningen er

Figur 14

Figur 12

Bada lyftblocken ar for 1-
tons laster

Byggnad

Véarmeutveckling

Jordning till byggnadsstruktur




4.2 Forsiktighetsatgarder fore drift (fortsattning)

/\ VARNING

(25) Tillat ingen att &ka pa upphéngda laster. Anvand aldrig
spaklyftblocket fér att transportera manniskor. (Figur 16)

(26) Vand aldrig en upphéangd last utan tillrécklig expertis for
att gora det.

(27) Overlasta ej.

(28) Nar du haller lasten i upphangt tillstdnd under en kort tid,
se till att lamna spéarrarna i lyftlaget.

(29) Anvand aldrig lyftblocket eller kroken som en vridpunkt.

(30) Anvand inte skadade eller deformerade dvre/nedre

krokar.

(31) Anvand aldrig denna utrustning om kéattingen ar

deformerad eller skadad.
(32) Anvand inte utrustningen med kéttingen fastkilad mot en
stalplatta eller andra hérn. (Figur 17)

(33) Anvand inte kattingen pé nagot annat satt dn med

mansklig kraft (anvand inga verktyg eller foremal péa reglagen).
(34) Applicera inte plotslig kraft pa kattingen under drift.

(35) Hang upp sling korrekt pa kroken.

(36) Under lyftning, pausa tillfalligt lindningen nar antingen
kattingen eller sling kommer under last.

(37) Hall spaklyftblocket och kattingen rena och fria fran sand
och annat skrap.

(38) Sakerstall att lyfthojden ar tillracklig for det avsedda
arbetet.

(39) Sékerstall att kattingen ar tillréackligt smord.

(40) Modifiera inte denna utrustning pa nagot satt.

(41) Anvand inte kattingen lindad runt lasten. (Figur 18)

(42) Hang inte upp kattingen direkt fran krokfasten pa lastbilar.
Anvéand inte kattingen som en upphéngningsanordning. (Figur 19)

Figur 18

Lastbils-
Platform

Figur 19




4.2

Forsiktighetsatgarder fore drift (fortsattning)

A VARNING

(43) Hang inte krokar pa krokfasten pé lastbilar pa

ett satt som utséatter halsdelen av krokarna for

belastning nér du binder fast lasten (kan resultera i
halsbrott).

Lastbils-
plattform

(Anvand inte krokar pa ett satt som utsatter dem for
sidobdjningskrafter.) (Figur 20)

Anvand i stallet stallinesling som kopplas mot
krokfastet och darefter surra fast lasten.

Figur 20

/\ OBS

(1) N&ar du anvénder denna utrustning, se till att ha ett fast fotfaste och sakerstall

annars sakra arbetsférhallanden (fér utférande av operationer).

(2) Kontrollera alltid bromsfunktionen innan du anvander denna utrustning.

(3) Sékerstall att sparren for kroken ar ordentligt fast. Sparren hjélper till att férhindra att
sling, kattingsling och andra lyftverktyg och laster lossnar.

(4) Sékerstall att alla hinder &r borttagna fran lastens néarhet.

(5) Undvik att skaka antingen lasten eller kroken.

(6) Sakerstall att kroken rér sig i den férutbestamda riktningen.

(7) Inspektera denna utrustning regelbundet och byt ut eventuella skadade eller slitna delar.
For protokoll 6ver inspektionerna.

(8) Anvand aldrig andra &n originaldelar fran tillverkaren av denna utrustning.

(9) Nar du mater applicerade laster, anvand inte dverlastskyddsanordningen som
matinstrument.

(10) Bli inte distraherad fran lasten eller annat under drift.

(11) Reparationer av utrustningen far endast utféras av kvalificerade servicetekniker.
(12) Efter avslutad drift av lyftblocket, torka av eventuell lera, vatten och frammande
material, och applicera smoérjmedel pa kattingen och kroken.

(13) Applicera aldrig smérjmedel pa bromsdelarna.

(14) Foérvara utrustningen pé en torr plats, skyddad fréan regn och dagg.

(15) Lossa alltid bromsen vid férvaring, och férvara aldrig utrustningen med bromsen i ett
atdraget tillstand.

3 Om lyftblocket forvaras med bromsen atdragen, kommer det inte att kunna utfora
sédnkningsoperationer nasta gang det anvands.

| detta fall, utfor en sankningsoperation en gang for att frigéra bromsen.

(16) Vid kassering av denna utrustning, demontera den for att férhindra att den
ateranvands av andra.




5. Drift av spaklyftblock

5.1 Angaende automatisk frispolingsdrift

Modell YA spaklyftblock &r

utrustade med ett "automatiskt frispolingssystem" som mojliggor

frispolingsdrift genom att helt enkelt byta omkopplingsknappen i franvaro av laster.

X Automatisk frispolingsdrif
nar det inte finns nagon last.

t gor det mojligt for kattingen att rora sig fritt genom att frigéra bromsen

5.2 Justering av lastkattingens langd (frispolingsdrift)

/\ FARA

(1) Valj aldrig frispolingsd
frispolingsdrift nar det i

(2) Rér inte vid matningshandtaget (feed handle) nar du lyfter eller sénker laster.

rift nar en last ar applicerad pa utrustningen. Valj alltid
nte finns nagon last.

/\ VARNING

(1) Se till att kontrollera
position.

att omkopplingsvred (changeover knob) &r instélld péa ratt

For att justera langden pa kéattingen i franvaro av laster,
utfor frispolingsdriften i ordning enligt figurerna 21 till

23 nedan:

(1) Stall omkopplingsvred pa "N".
placerad under matningshandt

Omkopplingsvred ar
aget.

(2) Vrid matningshandtaget at vanster (moturs) cirka

1/2 varv.

(3) Dra langsamt i kéttingen pa den obelastade sidan

(kattingstoppets sida), dra sedan langsamt i kattingen [s 3\ Top hook (topppkrok)

péa lastsidan (nedre kroksidan) for att justera Latch

positionen enligt det arbete som

ska utféras.  (kroksparr)

Changeover knob

(vred fér omkoppling, (upp/ner))
Chain on load side
(Katting péa lastbarande sida)

Chain on no load side (katting, ej lastbarande sida)

Chain stop Chain stopper (kattingstopp)

(kattingstopp) Latch (krokspérr)

Bottom hook (bottenkrok)



Frispolingsmetod

(1) Stall omkopplingvredet pa position "N".
O O
Figur 21
(3) Dra langsamt i
kattingen pa den
(2) Vrid obelastade sidan
matnings- (kattingstoppets sida),
handtaget at dra sedan langsamt i
vanster kattingen péa lastsidan
(moturs) cirka (nedre kroksidan) och
1/2 varv. justera positionen enligt
det arbete som ska
utféras.
Figur 22

Figur 23

A OBS

(1) Dra inte plotsligt i kattingen under frispolingsdrift.
(2) Att dra med 6verdriven kraft gér att bromsen aktiveras, vilket gér kattingen orérlig. | sddana situationer
kravs omjustering.

5.1 Hoéj/sankningsdrift

(1) Stall in lyftblocket och justera kattingen med frispolingsdrift till en héjd som mojliggér enkel
upphéngning av lasten pa den nedre kroken.

(2) Hang upp lasten pa den nedre kroken.

(3) Stall omkopplingsvredet pa (UP) och applicera last pa kattingen.

(Vrid matningshandtaget medurs for att ta bort eventuell slack eller vridning i kattingen.)
(4) Medurs rotation av hdvarmen hojer kattingen och den nedre kroken.

(5) Stall omkopplingsvredet pa (DOWN) och flytta hdvarmen moturs for att sédnka kattingen och den
nedre kroken.

(6) Om héavarmen &r tung vid sénkning, applicera kraft pa havarmen endast i bérjan av driften.

(7) Efter atdragning, se till att stélla omkopplingsvredet i (UP) position.

(8) Om kattingen inte ror sig vare sig uppat eller nedat dven néar du lyfter/sdnker med hdvarmen néar
ingen last eller en latt last ar applicerad, anvéand utrustningen medan du drar latt i kattingen utan last.
(Detta ar inte ett fel)

(9) Vid lyftning eller sénkning kommer bromsen att aktiveras i samma 6gonblick som lasten appliceras.

(10) Vid lyftning roterar den mekaniska bromsen medan den &r i ett atdraget tillstdnd, och stédjer

omedelbart lasten med hjalp av sparrar nar lyftoperationen upphor.

(11) Vid sankning lossas den mekaniska bromsen i motsvarande méngd hdvarmsoperation, och
kattingen sénks ner, med den mekaniska bromsen som omedelbart dras at for att stodja lasten nar
sankningsoperationen stoppas.

[- 18 -]



Free
up chaining DOWN

Lyftnin

@ Sankning

A N
N W
N

WVW

m
"~
&)
'S

Figur 25 Figur 26

& VARNING

(1) Sékerstall att platsen for installation av utrustningen har tillrécklig styrka for att stédja
utrustningen under belastning.

(2) Vid lyftning med tva lyftblock, ska varje enhet som &r involverad i upphéngningen individuellt
kunna béara hela den upphéangda lasten.

(3) Lyft och sénk inte last pa ett sddant satt att kattingstoppet och lyftkroken kommer fér nara

spaklyftblocket.

(4) Inspektera sling innan lyftning. Vissa lyftmetoder kan vara extremt farliga.

(5) Anvand inte matningshandtaget vid lyftning eller sdnkning.

A OBS

(1) Innan lyftning/sankning, sékerstall att lyftblocket inte &r i frispolingsdrift, och att
omkopplingsvredet ar installd pa ratt position.

(2) Om kattingen inte sjunker vid sdnkningsoperationen under latta lastférhallanden, dra latt i
kattingen pa lastsidan.

5.4 Overlastskydd (Modell YA 111)

Overlastskyddsanordningen forhindrar att laster som dverstiger den nominella lasten lyfts eller dras genom att
lata havarmen ga i tomgang (slira). (Overlastinstéllningen kan inte dndras).

A FARA

(1) Lyft inte laster som 6verstiger den nominella lasten.

(2) Om o6verlastskyddet aktiveras, stoppa lyftoperationen omedelbart och lossa lasten. | s&dana
situationer, latta pa den upphéngda lasten eller &ndra kapaciteten pa denna utrustning.

(3) Justera, modifiera eller demontera inte 6verlastskyddsanordningen.

(4) Byt ut enheten vid problem med 6verlastskyddsanordningen.

(5) Anvand inte 6verlastskyddsanordningen for oavsiktliga &ndamal, inklusive lastmétning.




6. Underhall och inspektion av spaklyftblock

6.1 Underhall och inspektion

For att anvanda denna utrustning pa ett sakert satt ar det viktigt att utfora daglig och periodisk inspektion.
Vanligen las nedanstaende forklaring noggrant och inspektera pa ratt satt.

Fara

1. Specialist eller en person med expertis utsedd av agaren bor utféra inspektion och reparation.
2. Vid inspektion av produkten, lagg ingen last pa den.

3. Modifiera aldrig produkten.

4. Klipp och svetsa aldrig lastkattingarna.
5. Anvand inte nagon del av utrustningen eller produkten 6ver dess angivna anvandningsgréans.

6.2 Inspektionsféoremal

(1)Kontrollera om det finns ndgon deformation eller saknad del genom visuell kontroll.

A : Kontrollera om det finns nagon deformation pa delen dér den 6vre kroken ar ansluten till enheten.
B : Kontrollera om bult, mutter och saxpinne som ansluter lastkattingen till den nedre kroken ar
korrekt fastsatta.

C : Kontrollera om formen pa den 6vre och nedre kroken ar normal, om det finns nagra marken,
Oppning pa kroken, och om deras sakerhetssparr ar normal.

D : Kontrollera om det finns nagra marken eller deformation, férlangning av pitch, slitage pa
lastkattingen.

(2)Kontrollera om omkopplingsvredet kan réra sig smidigt. Bekréfta det genom att anvédnda den.
(3)Stéll omkopplingsvredet pa position "DOWN" och vrid matningshandtaget medurs. Kontrollera
om du kan hora klickljudet fran spéarren.

6.3 Inspektion, testmetoder och referensvarden

Inspektions-/testmetod och standardvarden &r som féljer:

Inspektions- och testmetoder fér YA-delar (*Se sprangskisserna for artikelnummer.)

¥ Aven om detaljer om inspektion och gransdimensioner ar specificerade for respektive delar, bor anvandare
individuellt bestamma anvéndningsfrekvensen och servicetiden, och byta ut nédvandiga delar mot nya delar eller
nya produkter for att férhindra olyckor och ¢ka sékerhetsfaktorn vid drift.

3 Observera att vissa delar ar smidda och kan ha sma dimensionsfel.
Foljande matt &r gransvarden baserade pa referensstandardvarden.



¥ Ingdende delar/komponenter dversatts ej. Sprangskiss med dess positioner finns pa sid. 41-42.

Inspektionsféremal )
(artikelnamn) Metod |Inspektions-/testdetaljer/standardvarden Atgarder
artikelnummer
Top hook set Visuell Inspektera 6ppningen péa kroken, krokens Byt ut mot en ny del

(Nr.1) inspektion tjocklek och slitage i ’
p" X vertikala/horisontella dimensioner.
, matning | |nspektera diametern pa den 6vre
krokens hal for forlangning.
Inspektera kroken for bojningar,
vridningar, skador, etc. och smidig
krokrotation. Dimensionerna far inte
o6verstiga referensstandardvéardena.
Tabell 5
Ange det faktiska
) - Referens-| | ppmatta vardet vid
Nominell Position standard- koptillfallet
varden
last
B
A * Mellan stansar 46.6mm Far inte dverstiga
dimension A
0.8t
B : Krokens tjocklek, vertikal 19.0mm 18.0mm
C : Krokens tjocklek, 15.0mm 14.2mm
horisontell
D : Haldiameter, 6vre krokstift | 12 5mm 13.1mm
A Mellan stansar 51.0mm Far inte dverstiga
dimension A
1t
B 1 Krokens tjocklek, vertikal 22.0mm 20.9mm
C : Krokens tjocklek, 16.0mm 15.2mm
horisontell
D : Haldiameter, 6vre krokstift | 12 5mm 13.1mm
At Mellan stansar 55.0mm Far inte 6verstiga
dimension A
1.6t
B : Krokens tjocklek, vertikal 26.0mm 24.7mm
C @ Krokens tjocklek, 21.0mm 19.9mm
horisontell
D : Haldiameter, 6vre krokstift | 14.5mm 15.2mm
At Mellan stansar 67.0mm Far inte 6verstiga
dimension A
3.2t
B : Krokens tjocklek, vertikal 35.0mm 33.2mm
C @ Krokens tjocklek, 28.0mm 26.6mm
horisontell Figur 27
D : Haldiameter, 6vre krokstift | 16.5mm 17.3mm
A * Mellan stansar 91.5mm Far inte dverstiga
dimension A
6.3t
B : Krokens tjocklek, vertikal 46.0mm 43.7mm
C : Krokens tjocklek, 34.0mm 32.3mm
horisontell
D : Haldiameter, 6vre krokstift | 16 5mm 17.3mm
A : Mellan stansar 125.0mm Far inte dverstiga
dimension A
ot B : Krokens tjocklek, vertikal 61.1mm 58.0mm
C : Krokens tjocklek, 47.5mm 45.1mm
horisontell
D : Haldiameter, dvre krokstift | 16.5mm 17.3mm
Dimension A far inte 6verstiga vardet fér dimension A.
De faktiska uppmatta vardena for dimensionerna B, C och D far inte
indikera slitage pa 5 % eller mer.
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Inspektionsforemal .
(artikelnamn) Metod Inspektions-/testdetaljer/standardvarden Atgarder
artikelnummer
Safety latch set Visuell Bekrafta ingrepp med kroken, fjaderns Byt ut mot en ny del.

(Nr.2) insp_ekf(ion, motstandskraft, och om det finns nagra
matning skador eller deformationer.
Tabell 6
Nominell Gravering Dimension A | Dimension B
last
‘ ) ‘
P
Y
Gravering
0.8t c-3 45.0mm 22.0mm
A )
-
R 6 [
1t F—-4
48.0mm 22.0mm Figur 28
1.6t F-5 54.0mm 31.0mm
3.2t c-8 66.5mm 37.2mm
6.3t 5.0 82.0mm 45.0mm
ot c10 109.5mm 60.0mm
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nspektionsféremal )
(artikelnamn) Metod Inspektions- Atgarder
artikelnummer X 5
/testdetaljer/standardvérden
Bottom hook set « p .
Inspektera 6ppningen pa kroken, Byt ut mot en ny del.
(Nr.7) krokens tjocklek och slitage i
vertikala/horisontella dimensioner,
forlangning av halet for
. Visuell kattinghallarbulten.
inspektion | |hspektera kroken for béjningar,
vridningar, skador, etc. och smidig
krokrotation. Dimensionerna far inte
overstiga referensstandardvéardena.
Tabell 7
Referens- Ange det faktiska
. " standard-| uppmatta vardet vid
Nominell Position varden koptillfallet
last
A : Mellan stansar 46.6mm Far inte dverstiga
dimension A
0.8t B : Krokens tjocklek, vertikal | 19.0mm 18.0mm
C : Krokens tjocklek, horisontell | 15.0mm 14.2mm
D : Haldiameter for kattinghallarbult | 8.8mm 9.3mm
A : Mellan stansar 51.0mm Far inte dverstiga
dimension A
1t B : Krokens tjocklek, vertikal | 22.0mm 20.9mm
C : Krokens tjocklek, horisontell | 16.0mm 15.2mm
D : Haldiameter for kattinghallarbult | 8.8mm 9.3mm
A : Mellan stansar 55.0mm Féar inte dverstiga
dimension A
1.6t B : Krokens tjocklek, vertikal | 26.0mm 24.7mm
C : Krokens tjocklek, horisontell | 21.0mm 19.9mm
D : Haldiameter for kattinghallarbult | 10.8mm 11.3mm
Far inte dverstiga
A : Mellan stansar 67.0mm dimension A
B : Krokens tjocklek, vertikal | 35.0mm 33.2mm
3.2t
C : Krokens tjocklek, horisontell | 28.0mm 26.6mm
D : Haldiameter for kéttinghallarbult | 12.7mm 13.2mm Figur 29
A : Mellan stansar 91.5mm Far inte overstiga
dimension A
6.3t B : Krokens tjocklek, vertikal | 46.0mm 43.7mm
C @ Krokens tjocklek, horisontell | 34.0mm 32.3mm
D : Haldiameter for kéttinghallarbult | 12.7mm 13.2mm
A : Mellan stansar 125.0mm Far inte 6verstiga
dimension A
ot B : Krokens tjocklek, vertikal | 61.1mm 58.0mm
C : Krokens tjocklek, horisontell | 47.5mm 45.1mm
D : Haldiameter for kattinghallarbult | 13.4mm 13.9mm

Dimension A far inte 6verstiga vardet fér dimension A.

Dimensionerna B och C far inte indikera slitage pa 5 % eller mer i
forhallande till det faktiska uppmaéatta vardet.
Dimension D far inte indikera slitage pa 0,5 mm eller mer i

forhallande till ovanstaende referensstandardvarde.
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Inspektionsforemal )
(artikelnamn) Metod Inspektions-/testdetaljer/standardvarden Atgarder
artikelnummer
Top hook pin Visuell . . P

(Nr.6) inspektion, Inspektera for slitage pa stiftdiametern. Byt ut mot en ny del.

matning

Tabell 8

Nominell Referensstandard L
last varde for Gréansvarde
dimension A
0.8t 12mm 11.4mm
Dimension A

1t

12mm 11.4mm Figur 30
1.6t 14mm 13.3mm
3.2t 16mm 15.2mm
6.3t 16mm 15.2mm
ot 16mm 15.2mm

Far inte indikera slitage pa 5 % eller mer i forhallande till ovanstaende

dimensionsvérde.
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Inspektionsféremal )
(artkiklelnamn) Metod Inspektions-/testdetaljer/standardvarden Atgéarder
artikelnummer

Chain stop bolt set Visuell | Inspektera for slitage pa kéattinghallarbultens Byt ut mot en ny del.

(Nr.8) inspektion diameter; skador eller deformation av 3 Periodiskt byte
’?_ ) | hallarbulten; sprickor i sexkantslasmuttern rekommenderas
matning | Fersamring av saxpinnen.
Tabell 9
Nominell | Dimension A Dglgengg)rgf Dimension B| Dimension C | Graverin
last g
o8t | 85mm | 80mm [23.0mm| M6xP1 | EF Gravering
© (o}
1t 8.56mm 8.0mm | 23.0mm | M6XP1 EF A
|
‘ B
1.6t 10.5mm | 10.0mm | 29.5mm | M8XP1.25 EH
3.0t 12.5mm | 12.0mm | 39.0mm | M10XPL5 | EK
A
6.3t 12.5mm | 12.0mm | 39.0mm | M10XP1.5 EK
ot 13.0mm | 12.5mm | 48.0mm | M12XP1.75 | None Figur 31

Slitage far inte vara 0,5 mm eller mer av ovanstaende dimensionsvarde

Hex. nut Visuell Inspektera for skador, slitage, deformation, Byt ut mot en ny del.
( N r. 1 3) . . etc
inspektion :
Spring washer Visuell | Inspektera fér skador, slitage, deformation, Byt ut mot en ny del.
(Nr.14) ) | ete
inspektion :
Gear cover set Visuell Inspektera for betydande deformation och Byt ut mot en ny del
(Nr.18) inspektion| slitage med bulor som kan identifieras med
handen.
Inspektera for sprickor, slitage eller skrammel
av metallen som ar fast vid kugghjulsskyddet.
5 ~ Metall
Figur
s B/ 32
P TNSpeKtera for fhisade Kuggtander, ojamnt
Pinion shaft Visuell Slith e eller skador, och %%’Iidig rotation av Byt ut mot en ny del
(Nr.19) kugghjulet nér det passerar genom skivnavet .
: inspektion matningskugghjulet.
Washer for pinion Visuell | Inspektera for betydande deformation, slitage Byt ut mot en ny del.
shaft inspektion med bulor som kan identifieras med handen.
(Nr.20)
Hex. castle nut Visuell | Inspektera for skador, slitage, deformation, Byt ut mot en ny del.
(Nr.21) ) | ete
inspektion :
Cotter pin Visuell | Inspektera fér skador, slitage, deformation, Byt ut mot en ny del.
(Nr.22) ) | ete
inspektion :
2nd and 3rd gear Visuell Inspektera for flisade kuggtander, ojamnt Byt ut mot en ny del.
set inspektion slitage eller skador
(Nr.23)




Inspektionsobjekt

Inspektions-

Atgarder

(artikelnamn) Metad [testdetaljer/standardvarden
artikelnummer
Inzpektera fér flisade kuggtdnder, ocjamnt
Visuell .
Load gear i ) slitage eller skador
S inspektion E Byt ut mot en ny dsl.
Inspektera for ojamnt slitage, skador,
Load sheave deformation, etc., péd delar som Byt ut mot en ny del.
(Nr.25) engagerar kedjan (ficka). Inspektera fér
. tecken pd obduktion av kedjan.
Visuell
inspektion
Platser med majlighet
att bli pdverkade av kedjan
Figur 33
Chain guide set Visuell Inspektera far ojdmnt slitage, skador och Byt ut mot en ny del.
(Nr.28) inspelktion tecken pd paverkan av kedjan.
Chain stripper Visuell Inspektera for ojdmnt slitage, skador och
(Nr.27) inspektion tecken pa paverkan av kedjan. Byt ut mot en ny del.
Disk hub Visuell Inspektera for flisade kuggténder, ojdmnt Byt ut mot en ny del.
(Nr.28) inspektion slitage och skador; JAmn rotation nar
T pinjongaxeln passerar igenom.
E-ring for disc hub Visuell Inspektara for ppning av ring och Byt ut mot en ny del.
(Nr.29) inspektion skador.
Ratchet wheel Visuell Inspgktera far flisade tander, slitage pa
y P leti pasitioner sam engagerar spérrarna_. ) Byt ut mot en ny del.
(Nr.30) inspeitian skador. Bromssektionen ska vara fri frédn
cjamnt slitage.
Tabell 10
) . . Dimension A
Mominell Dimension A gransvarde
last
0.8t 66.0mm 62.7mm
1t 66.0mm 62.7mm
1.6t 72.0mm 68.4mm
3.2t 72.0mm 68.4mm Dimension A :
Ratchet wheel diameter
Figur 34
6.3t 72.0mm 68.4mm
9t 72.0mm 68.4mm

Far inte indikera slitage pd 5% eller mer i férhallande till cvanstiende

dimensionsvirde.




Inspektionsobje

kt (artikel Metod Inspektions/testdetaljer/standardvarden Atgarder
namn)
artikelnummer
Brake lining Visuell Inspektera for flisade tander, slitage pa Byt ut mot en ny del.
(Nr, 31) o .
: inspektion, | pPositioner som engagerar spérrarna, skador
matning Bromssektionen ska vara fri fran ojamnt slitage
Tabell 11
. . . Dimension . . ) )
Nominell |Dimension | Dimension | Dimension
P
0.8t 3.0mm | 2.8mm | 55.0mm | 34.5mm }
N ’ A
1t 3.0mm | 2.8mm | 55.0mm | 34.5mm t
1.6t i . 64.0mm | 40.5mm )
3.5mm 3.3mm Figur 35
3.2t 3.5mm | 3.3mm | 64.0mm | 40.5mm
6.3t 3.5mm | 3.3mm | 64.0mm | 40.5mm
9t 3.5mm | 3.3mm | 64.0mm | 40.5mm
To be free of wear deviating 0.2mm or more from the dimensional value above
Lever set \Visuell Byt ut mot en ny del.
(Nr.33) i . Inspektera fér betydande deformation och
inspektion
normal rorelse av omstéllningsknappen.
Lever grip Vi 0 Inspektera for sprickor i gummihandtaget, Byt ut mot en ny del.
(Nr.34) isue deformation, etc.
inspektion
Bracket screw . Inspektera fastningen av bracket screws Byt ut mot en ny del.
Visuell
(Nr.35) ! )
inspektion
Name plate . Inspektera for skador, lasbarhet Byt ut mot en ny del.
Visuell
(Nr.92) . )
inspektion
Hex. nut . Inspektera for skador, slitage, deformation, Byt ut mot en ny del.
Visuell
(Nr. 36) A ) etc.
inspektion
Spring washer . Inspektera for skador, slitage, deformation, Byt ut mot en ny del.
Visuell
(Nr., 37) i . etc.
inspektion
Feed gear Vi 0 Inspektera for flisade kuggtander, ojamnt Byt ut mot en ny del.
(Nr.38) _ sue ) slitage och skador
inspektion Inspektera for jamn rotation nar
pinjongaxeln passerar igenom
Ratchet for feed gear Vi 0 Inspektera for betydande deformation och Byt ut mot en ny del.
(Nr.39) _ lsue ) slitage med ojamnheter som kan
inspektion [ identifieras med handen.
Ratchet spring pin Vi 0 Inspektera for skador, deformation och Byt ut mot en ny del.
(Nr.40) visuel slitage
inspektion




Inspektionsobjekt )
(artikel namn) Metod Inspektions/testdetaljer/standardvarden Atgarder
artikelnummer
Lever cover set Visuell Inspektera for betydande deformation Byt ut mot en ny del.
(Nr.43) inspektion och fastsattning i de roterande delarna.
Gear-side plate set | Visuell Inspektera for skador eller deformation Byt ut mot en ny del.
(Nr. 82) inspektion, | av ovre krokens hal, skivans hal och
Tabell 12 | matning | Stagbulten:
Nominell Dimension A Dé?%‘ﬁgig%gf
last Ovre krokens
halposition
0.8t 12.5mm 13.0mm A (Gransvarde)
1t 12.5mm 13.0mm
1.6t 14.5mm 15.0mm
3.2t 16.5mm 17.0mm \—/}/\
Stagbult
6.3t 16.5mm 17.0mm Figur 36
9t 16.5mm 17.0mm

Ska vara utan slitage pa 0,5 mm eller mer i forhallande till ovanstaende

dimensionsvéarde. Matning ska goras i 90° vinklar horisontellt och

Byt ut mot en ny del.

Ovre krokens
halposition

A (Gransvarde)

Sparrstift

vertikalt.
Lever-side plate set Visuell Inspektera for skador eller deformation
(Nr. 83) inspektion | @V ovre krokens hal och skivans hal.
Tabell 13 , matning
Nominell Dimension A Dgfgﬁg\,s-a'-?&‘eA A
last /‘ l
O
0.8t 12.5mm 13.0mm G{)
oo t”
1t 12.5mm 13.0mm
1.6t 14.5mm 15.0mm - O le) O,_
L) 0 @
\ \~>/
3.2t 16.5mm 17.0mm
Figur 37
6.3t 16.5mm 17.0mm
9t 16.5mm 17.0mm

Ska vara utan slitage pa 0,5 mm eller mer i forhallande till ovanstaende

dimensionsvarde. Matning ska gbras i 90° vinklar horisontellt och

vertikalt.
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Inspektionsobjekt .
(artikelnamn) Metod Inspektions/testdetaljer/standardvarden Atgarder
artikelnummer

Pawl Visuell Inspektera for flisade tdnder pa "pawl”, Byt ut mot en ny del.
(Nr.15) inspektion ojamnt slitage och skador
Pawl spring Visuell Ska vara utan slitage pa ytor som kommer i Byt ut mot en ny del.
(Nr.16) inspektion kontakt med "pawls”. Béjande delen av fjadern
ska vara fri fran sprickor eller brott.
Fjadern ska vara fri fran
expansion/kontraktion eller deformation péa
grund av kompression.
Figur 38
E-ring for pawl Visuell Inspektera for 6ppning av ring och skador Byt ut mot en ny del.
(Nr. 17) inspektion
Ratchet spring Visuell Inspektera for expansion/kontraktion utéver Byt ut mot en ny del.
(Nr, 85) inspektion det angivna vardet.
Tabell 14
i Dimension A referens
Nominell last standardvérde
0.8t 35mm
Ska vara utan |
1t 35mm expansion/kontraktion A
utoéver den angivna .
dimensionen till vanster Figur 39
(ska vara utan
1.6t 48mm deformation pa grund
av kompression)
3.2t 48mm
6.3t 48mm
ot 48mm




Inspektionsobjekt .
(artikel namn) Metod Inspektions/testdetaljer/standardvarden Atgarder
artikelnummer
Spring fﬁr floating Visuell Inspektera fér expansion/kontraktion utéver | Byt ut mot en ny del.
mechanism ) .
(Nr. 87) inspektion det angivna vardet.
Tabell 15
. Dimension A referens
Nominell standardvarde
last a 4
0.8t 32.5mm
Ska vara utan
1t 32 5mm e_xpansulon/kontrak
tion utéver den
angivna
1.6t 38.5mm d_l.men3|onen till
vanster (ska vara
utan deformation d
3.2t 42.0mm pa grund av
kompression) Figur 40
6.3t 42.0mm
ot 42.0mm
Feed handle Visuell Ska vara utan skador eller deformation Replace with a new part.
(Nr. 88) inspektion
Chain stopper Visuell Inspektera fér expansion/kontraktion utéver | Byt ut mot en ny del.
(Nr. 91) inspektion, | det angivna vardet.
matnin
Tabell 16 &
Nominell A B C
last
0.8t 50mm 20mm Imm
Sk t
1t 50mm 20mm Imm @ var.a utan
expansion/kontrak
tion utéver den
1.6t 63mm 26mm Imm ahglvna‘ .
dimensionen till
vanster (ska vara
3.2t 79mm 34mm Imm u’Ean deformation
pa grund av
kompression) Figur 41
6.3t 79mm 34mm Imm
ot 79mm 34mm Imm
Check washer Visuell Inspektera for betydande deformation, slitage | Byt ut mot en ny del.
(Nr, 102) inspektion med ojdmnheter som kan identifieras med
handen.
Hex. socket Visuell Inspektera for skador, deformation och Byt ut mot en ny del.
head cap screw set i
P w inspektion | Slitage
(Nr, 103)
Tag Visuell Inspektera fér skador, deformation och Byt ut mot en ny del.
(Nr. 110 inspektion | slitage




Inspektionsobjekt R
(artikel namn) Metod Inspektions/testdetaljer/standardvarden Atgéarder
artikelnummer
TORCON device Visuell Inspektera for flisade kuggténder, Byt ut mot en ny del.
set for inspektion ojamnt slitag.e _o“ch skado.r )
Model YA III Inspektera for jamn rotation nar
(Nr. 138) pinjongaxeln passerar igenom
Spring for floating Visuell Inspektera for expansion/kontraktion Byt ut mot en ny del.
mechanism for inspektion, utover det angivna vardet.
Model YA 111 matning
(Nr. 187)
Tabell 17
. Dimension A referens
Nominell standardvéarde
last
0.8t 22mm
] A
Ska vara utan
1t 22
mm expansion/kontrakti
on utdver den
angivna
dimensionen till
1.6t 24mm véanster (ska vara
utan deformation v
pa grund av
kompression) Figur 42
3.2t 24mm
6.3t 24mm
9t 24mm
Feed handle for Visuell Ska vara utan skador eller deformation Byt ut mot en ny del.
Model YA 1T . Kti
(Nr. 18 8) inspektion
Hex. socket head cap Visuell Inspektera foér skador, deformation och Byt ut mot en ny del.
screw set for inspektion | slitage
Model YA 111
(Nr, 173)
Name plate for Visuell Inspektera for skador, lasbarhet Byt ut mot en ny del.
Model YA III ; kti
(Nr. 92) inspektion

x Delar utéver ovanstaende ar gemensamma med Model YA.




Inspektera och testa Model YAS delar som anges nedan:

Inspektionsobjekt . . . N
JPulkiEn Inspektionsinnehall/metoder Motatgard
Top hook set Inspektera 6ppningen av kroken, krokens tjocklek och Byt ut mot en ny del.
slitage i vertikala/horisontella dimensioner; diameteren
pa 6vre krokens hal for férlangning.
Inspektera kroken fér béjningar, vridningar, skador, etc.
%qh jamn krokrotation. 2 . . .
Tabell 18 referensetandardvardena. inte overstiga
S&?&g?& Ange faktiskt uppmatta T -
Nominell Position varden varden vid
koptillfallet.
last
A : Mellan stansningar 54.0mm Far inte dverstiga
dimension A
0.8t B : Krokens tjocklek, vertikal| 23.5mm 22.3mm
C : Krokens tjocklek, 19.0mm 18mm
horisontell
D : Haldiameter, 6vre krokstift 12.5mm 13.1mm
A : Mellan stansningar 54.0mm Far inte dverstiga
dimension A
1t B : Krokens tjocklek, vertikal| 23.5mm 22.3mm
C : Krokens tjocklek, 19.0mm 18mm
horisontell
D : Haldiameter, 6vre krokstift 12.5mm 13.1mm
A : Mellan stansningar 55.0mm Far inte dverstiga
dimension A
1.6t B : Krokens tjocklek, vertikal| 28.5mm 27.0mm
C : Krokens tjocklek, 23.0mm 21.8mm
horisontell
D : Haldiameter, 6vre krokstift 14.5mm 15.2mm
A : Mellan stansningar 70.2mm Far inte dverstiga
dimension A
3.0t B : Krokens tjocklek, vertikal| 37.0mm 35.1mm
C : Krokens tjocklek, 28.0mm 26.6mm
horisontell
D : Haldiameter, 6vre krokstift 16.5mm 17.3mm
Dimension A far inte 6verstiga dimension A véarde.
Faktiskt uppmatta varden fér dimensionerna B, C och D far inte indikera slitage pa 5% eller mer.
3 Delar utover kroksektionen ar gemensamma med Model YA.
Figur 43




Inspektionsobjekt

e Inspektionsinnehall/metoder

Motatgard

Bottom hook set Inspektera 6ppningen av kroken, krokens tjocklek och

jamn krokrotation.

Dimensionerna far inte 6verstiga

slitage i vertikala/horisontella dimensioner; diameteren pa
kedjehallarens bult-hal for forlangning.
Inspektera kroken for béjningar, vridningar, skador, etc. och

Tabell 19 referensstandardvardena.
Referens Ange faktiskt uppmatta
Nominell last Position standard véarden vid
varden koptillfallet
A : Mellan stansningar 54.0mm Far inte 6verstiga dimension
A
0.8t B : Krokens tjocklek, vertikal 23.5mm 22.3mm
C : Krokens tjocklek, horisontell 19.0mm 18mm
D : Kattingstoppbultens haldiameter 8.8mm 9.3mm
A : Mellan stansningar 54.0mm Far inte 6verstiga dimension
A
1t B : Krokens tjocklek, vertikal 23.5mm 22.3mm
C : Krokens tjocklek, horisontell 19.0mm 18mm
D : Kattingstoppbultens haldiameter 8.8mm 9.3mm
A : Mellan stansningar 55.0mm Far inte 6verstiga dimension
A
16t B : Krokens tjocklek, vertikal 28.5mm 27.0mm
C : Krokens tjocklek, horisontell 23.0mm 21.8mm
D : Kattingstoppbultens haldiameter 10.8mm 11.3mm
A : Mellan stansningar 70.2mm Far inte 6verstiga dimension
A
3.0t B : Krokens tjocklek, vertikal 37.0mm 35.1mm
C : Krokens tjocklek, horisontell 28.0mm 26.6mm
D : Kattingstoppbultens haldiameter 12.7mm 13.2mm

Dimension A far inte 6verstiga dimension A varde.Dimensionerna B och C far inte
indikera slitage pa 5% eller mer i forhallande till det faktiskt uppmétta vérdet.

Dimension D far inte indikera slitage pa 0,5 mm eller mer i férhallande till ovanstaende

referensstandardvarde.

X Parts other than the hook section are in common with Model YA.

Byt ut mot en ny del.

Figur 44




Inspektionsobjekt )
(artikel namn) Metod Inspektion/testdetaljer/standardvéarden Atgarder
artikelnummer

Load chain Visuell | Inspektera for eventuella skador, Byt ut mot en ny del.
(Nr.53) inspektion| deformation eller forlangning utéver det
angivna véardet
Tabell 20
Diameter (mm) Stegléngd (P x5) (mm)
Nominell N - - N N -
Standardvard | Gréansvérde |Standardvarde| Grénsvarde
Lo ot -
0.8t 5.6mm 5.3mm 85.6mm 88.2mm
1t 5.6mm 5.3mm 85.6mm 88.2mm
1.6t 7.1mm 6.7mm 105.3mm 108.4mm
]
3.2t 9.0mm 8.5mm 135.3mm 139.3mm
6.3t 9.0mm 8.5mm 135.3mm 139.3mm — <
diameter
Figur 45
9t 9.0mm 8.5mm 135.3mm 139.3mm

Utbjning pa diametern far inte 6verstiga 5% av det angivna dimensionsvéardet
ovan. 5-lanks stegléangd far inte vara férlangd med 3% eller

mer av det angivna dimensionsvardet ovan.
=3

5-lank steglangd (P x5) ‘
5-lank stegléangd

Stegléangdsmatningsmetod
Figur 45 Figur 47

* Model YA 1II anvander fem olika delar: Nr.138 matningskugghjul, Nr.187 fjader for flytande mekanism,
Nr.188 matningshandtag, Nr.92 namnskylt och Nr.173 sexkantig skruvsats med skalle.

Smoérjning och fettning av olika delar

Katting

@ Anvand forst rengoringslosning for att ta bort damm och smuts fran snabblyftblocket.

@ Applicera NLGI No. 00 fett.
@ Beroende pa anvandningsfrekvens och andra forhallanden, 6ka frekvensen av fettapplicering pa
snabblyftblocket under dagliga inspektioner.

Kugghjul och andra delar

@ Anvand forst rengdringslosning for att ta bort damm och smuts fran den gamla fettbeldggningen pa
kugghjulen.

@ Applicera NLGI No. 1 fett jamnt pa kugghjulssektionerna.
@ Applicera fett pa sparrarna och de roterande delarna av spaken, samt de roterande delarna av lastskivan och

sidoplattan.



6.4 Ar detta ett fell? Kontrollera forst fér (vanligt forekommande monteringsfel)

Kontrollera igen enligt instruktionerna nedan innan du ringer for reparation:

N&r du befinner dig i denna

situation:

Orsaken och malet for
inspektionen &r:

Hur man atgéardar:

DSpaken roér sig varken
upp eller ner. Det hors
inget ljud fran sparren
som engagerar.

in

Sparrhjulet i bromssektionen ar

te korrekt monterat. Sparrhjulet

ar monterat baklanges och ar inte

engagerat med sparren.

Pawl
] ’Ratchet wheel

Montera om sparrhjulet korrekt.
Se till att sparren och sparrhjulet
ar engagerade, och kontrollera
aven att det hors ett klickande

ljud parrhjulet vrids.
Pawl

@Spaken rér sig varken
upp eller ner. Det hors
inget ljud fran spéarren
som engagerar.

Bromsdelen &r korrekt monterad,
men det hors inget ljud fran
spéarren och spéarrhjulet som
engagerar.

Kontrollera bromssektionen,
spéarren och spéarrfjadern for
smuts,

korrosion eller fjaderfel.

Montera rengdr och smorj
bromsen, spéarren och
sparrfjadern. Byt ut spéarrfjadern
och kontrollera fjaderkraften.

isar,

® Spaken ror sig varken
upp eller ner. Det hors
inget klickande ljud fran
sparren som engagerar.

Sparrhjulet ar inte korrekt
monterat. Spéarren har inte
ordentlig kontakt med hjulet.
Sparrfjadern ar skadad.

Montera korrekt sa att sparren
engagerar sparrhjulet. Bekrafta det
klickande ljudet fran sparrhjulet som
meshar med spérren innan

anvandning.

@®Spaken ror sig
varken upp eller ner.

@YE-ring for disc hu

O

E-ringen for skivnavet ar inte
monterad. Nar E-ringen for
skivnavet inte &r monterad
skapas en glipa i
bromssektionen, vilket stor lyft-
och sédnkningsoperationen.

]

Installera E-ringen for skivnavet
korrekt.

@9Pinion shaft

@)E-ring for disc hub

[- 35 -]



Nar du befinner dig i
denna situation:

Orsaken och malet for
inspektionen &r:

Hur man atgéardar:

®Spaken ror sig
varken upp eller ner.
Det hors inget ljud
fran sparren som
engagerar.

N&r matningskugghjulsparren
fasts pa spaken kan spéarren
ha fasts utan att kontrollera
installningen av
omstéllningsknappen till
position N.

85Ratchet spring

33Lever set

39Ratchet for feed gear

40Ratchet spring pin

Kontrollera att
omstallningsknappen ar
installd pa N, och installera
sedan sparren for
matningskugghjulet.

Efter att ha installerat
spaken, justera spéarren for
matningskugghjulet till UP
och DN positioner, och
kontrollera om
matningskugghjulsparren
och matningskugghijulet
engagerar varandra med
horbara klickande ljud.

®Spaken ror sig inte.
Spakens rotation ar
tung.

Felaktigt monterande av det
andra och tredje kugghjulet.

//
/O
/

/ (\f\. B f'w\j:fj\jﬂ}‘g\_’r\u’—l_ﬁr_’"\}

_C:UI (A
| s Qg0
[y

O O\

Y

&

Marken ar ingraverade pa
andra och tredje
kugghjulet. Installera dem
sa att © och | 4r vanda mot
varandra. Efter
installation, rotera
kugghjulen for att
sakerstalla att de inte
fastnar

Gear combination

0.8, 1t @) |

1.6t @] |

32t 63t ot | O |

(MKattingen ror sig inte
smidigt.

Kattingstrippare ar inte
korrekt orienterad.

@9Chain guide set

@)Chain stri

@)Chain guide set

82Gear-side plate set

Se till att kedjestrippare ar
korrekt orienterad.




N&r du befinner dig 1

denna situation:

Orsaken och malet fér
inspektionen &r:

Hur man atgardar:

@Kedjan rér sig inte
smidigt.

Kattingen &rinte tréddd i rétt
position, och meshing mellan
kattingen och lastskivan &ar inte
tillracklig.

]

Montera om kéttingen i ratt
position och kontrollera kattingens
engagemangshdjd.

@Kattingen rér sig inte
amidigt.

Felaktig montering av den
automatiskt roterande
fjadern. Anden av fjddern
med stérre diameter &r
vind mot skivnavets sida.

Montera om korrekt. Montera s&
att &nden av fjddern med mindre |
diameter &r placerad pa skivnavets
sida och @nden med starre
diameter &r pé
matningshandtagets sida.

Larger spring diameter

—
87Spring for floating _-\-—-‘____“Smaller spring diameter

mechanism []

J_T=—__®Pinion shait

WBottenkrokarna pé

tvlyftatyp utrustning lyfter
inte helt till slutet (vidrar

kroppen).

Bottenkroken &r vénd och
kattingsn &r vriden.

N5 ]
oy
kor

‘ orientering

Aterstall den vanda bottenkroken
och kontrollera om kéttingen &r
vriden. Bekré&fta sedan om
bottenkroken |yfter helt tills den
vidrér huvudenheten.

Anvand
inte
enheten i
detta
tillstand!




N&r du befinner dig i
denna situation:

Orsaken och malet fér
inspektionen &r:

Hur man atgardar:

@Kan inte utféra
sé&nkningsoperation

Sexkantig kronmutter &r kvar
atdragen till slutet.

Stétlaster har applicerats,
(Kan inte utféra
sadnkningsoperation pé&
grund av fastbitning)

Lossa sexkantig kronmutter med
ett eller tvd hal och justera om.

Vid fastbitning. lyft lasten en géng
och slépp bromsen genom att
stélla spaken till sédnkning.

103 Hex. socket head cap screw set

®@Pinion shaft

Om héalpositionen &r precis
ratt, lossa med en skara.

N&r halpositionen ar justerad

———

Om muttern &r placerad 6ver halpositionen,
lossa muttern med 2 skaror.

Né&r halpositionen inte &r justerad

o~ £

//4&/' e §

-
e ,———

!

-
! Hole position

/W'

| 2 grooves

S7
7

@ Lasten glider och halkar
medan den s&nks.

Frammande féremal har
fastnat i bromssektionen,
Bromssektionen &r inte korrekt
meonterad. Bromsen &r skadad
eller sliten,

Ta bort frammande faremal och
rengdr bromssektionen. Montera om
korrekt. Byt ut moten ny del.

I@Spaken kan inte sénkas
efter att den har anvéants
en gang.

Bromsen har blivit engagerad.

# Bromssektionen &r
kaonfigurerad likt en bult- och
muttermekanizm, Fastbitning &r
likt dverdrivet Atdragna muttrar.
Vid demontering av spaken togs
den bort utan att s&nka (slappa
bromsen).

Applicera last pd spaken och ge
lite extra kraft till
s@nkningsrdrelsen fér att slédppa
bromsen.

Rengdr bromssekticnen.

BKattingen rér sig inte fritt
under fri operation.

Kattingen drogs f&r hért under fri
operation, och bromsarna
engagerades,

Dra l&ngsamt i kattingen.
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Inspektionsprotokoll

Modell Datum for
inspektion

Tonnage Namn pa
inspektor

Produktions Nr.

Lyft

Inspektions Artikel

(Artikel Nr., Artikelnamn)

Inspektionsinnehall

Beddmning Anmaéarkningar

1 Top hook set Kontrollera for 6ppningar i kroken, vridningar, skador, etc.
Mellan stansningar
Krokens tjocklek, vertikal
Krokens tjocklek, horisontell
Haldiameter pa 6vre krokstift
Safety latch set | Om kroken ar engagerad, skadad, deformerad, etc.
6 Top hook pin Inspektera for slitage pa stiftets diameter.
7 Bottom hook set| Kontrollera fér 6ppningar i kroken, vridningar, skador, etc.
Mellan stansningar
Krokens tjocklek, vertikal
Krokens tjocklek, horisontell
Haldiameter pa kedjestoppbultset
Safety latch set | Om kroken &r engagerad, skadad, deformerad, etc.
Chain stop bolt [Kontrollera bultens diameter for slitage, skador, deformation, etc.
set
13 Hex. nut Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
14 Spring washer [Inspektera fér skador, slitage, deformation, etc.
18 Gear cover set | Inspektera for slitage med ojdmnheter som kan identifieras med handen och andra skador.
19 Pinion shaft Inspektera for flisade kuggtander och andra skador
20 Washer for Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
pinion shaft
21 Hex. castle nut |Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
22 Cotter Pin Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
23 2nd and 3rd Inspektera for flisade kuggtander och andra skador
gear set
24 Load gear Inspektera for flisade kuggtédnder och andra skador
25 Load sheave Inspektera for engagemang med kedjan, skador, deformation, etc.
26 Chain guide set | Inspektera for korrekt funktion av omstéliningsknappen




Inspektions Artikel
(Artikel Nr., Artikelnamn)

Inspektionsinnehall

Beddmning Anmarkningar

27 Chain stripper Inspektera for sprickor i gummihandtaget, deformation, etc.
28 Disk hub Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
29 E-ring for disc hub Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
30 Ratchet wheel Inspektera for flisade kuggtander och andra skador
31 Brake lining Inspektera for flisade sparrar, slitage, etc.
33 Lever set Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
34| Lever grip Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
35 Bracket serew Insekiora forsltags aeh deformation av
92 [ Name patc e o ok och defoymation &¢
36 Hex. nut Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
37 Spring washer Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
38| |Food eoar
39 Ratchet for feed gear |Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
40 Ratchet spring pin Inspektera fér 6ppningar i snappringen och skador, etc.
43 Lever cover set Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
82 Gear-side plate set Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
83 Lever-side plate set Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
15| Pawl Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
16| Pawl spring Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
17| E-ring for pawl Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
85 Ratchet spring Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
87 Spring for floating Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
mechanism
88 Feed handle Inspektera for skador, slitage, deformation, etc.
91 Chain stopper Inspektera for flisade kuggtander och andra skador
102 Check washer Inspektera for 6ppningar i snéppringen och skador, etc.
103 Hex. socket head cap screw |Inspektera for flisade kuggtander och andra skador
set
110 Tag Inspektera for flisade kuggtander och andra skador
53 Load chain Inspektera for slitage, skador, deformation, etc.

Bedémning : O (Bra) , x (Ersattas)
3 Utfor de inspektioner och tester som anges ovan. Se till att halla register dver inspektionerna.
3 Se till att byta ut alla delar som anses vara dven nagot osdkra mot nya dela



Sprangskisser och artikelnamn: Modeller YA-80, 100, 160, 320, 630, 900

Modell YA-630 Top/Bottom hooks

Modell YA-900 Top/
Bottom hooks

S mboler i Symboler i Symboler i Symboler i
mboler i
/ Artikelnamn sprang-skisser| Artikelnamn  [sprang-skisserl Artikelnamn |[sprang-skisser| Artikelnamn
sprang-skisser
Set  |Enskild Set [Enskild Set [Enskild Set [Enskild
enhet enhet enhet enhet
1 Top hook set 22 | Cotter Pin 35 [ Bracket screw | | 17 | E-ring for pawl
2 Safety latch set 23 Zntd and 3rd gear 92 | Name plate 85 Ratchet spring
se
6 Top hook pin 24 Load gear 36 | Hex. nut Spring for floating
7 Bottom hook set 25 Load sheave 37 | Spring washer 87 mechanism
2 Safety latch set 26 Chain guide set 38 | Feed gear 88 Feed handle
8 Chtain stop bolt 27 Chain stripper 39 | Ratchet for feed 91 Chain stopper
se gear
13 Hex. nut 28 Disk hub 40 | Ratchet spring 102 | Check washer
pin
14 Spring washer 29 E—gng for disc 43 | Lever cover set Hex. socket head cap
u 103 3
18 Gear cover set 30 Ratchet wheel 82 Getar—side plate screw se
se
19 Pinion shaft 31 Brake lining 83 Letver—side plate 110 | Tag
se
20 Washer for pinion shaft 33 Lever set 15 | Pawl 53 Load chain set
21 Hex. castle nut | 34 | Lever grip 16 | Pawl spring

¥ Delar som anges med svarta linjer ingar i delarna med gréaa rutor.

individuellt.

Exempel: Artikel Nr. 7, Bottom hook inckluderar artikel
Nr. 2, Safety latch set och artikel Nr. 8, Chain stop bolt set.

[-41-]

¥ Delarna med svarta linjer finns ocksa till férsaljning
X Endast for Modell YA-630, &r “chain stop bolt set”
inkluderad i "top hook”.




YA II

Y AS

Symboler i

sprangskisser Artikelnamn

Set | Enskild enhet
138 TORCON device set
173 Hex. socket head cap screw set
187 Spring for floating mechanism
188 Feed handle

Symboler i
sprangskisser

Set Enskild enhet

Artikelnamn

301

Top hook set

307

Bottom hook set




EC declaration of conformity

in compliance with the EC Machinery Directive 2006/42/EC, Annex II A

We hereby confirm that due to its design and construction and in the type
marketed by us the machine designated below conforms with the pertinent
essential safety and health requirements of the relevant EC Directive.

In case of a modification of the machine which is not agreed with us, this
declaration is no longer valid.

Designation of the

machine : Manual chain lever hoist

Types : YA-80, YA-100, YA-160, YA-320, YA-630, YA-900
YAIII-80, YAIII-100, YAIII-160, YAIII-320, YAIII-630,
YAIII-900

Pertinent

EC Directives : EC Machinery Directive 2006/42/EC

Used harmonized

standards, especially : EN 13157:2004+A1:2009 Hand powered lifting
equipment
(except for the part of*5.1.6 Operating effort”) ISO
9001-2015 (Certificate Number 1QA-1547)
JIS B 8819, JIS B 8812

Date/signature of manufacturer : 2nd. Mar. 2022

Information on the signer : :7. Z[,W

(T. Uryu)

Quality assurance division

nnnnnnnn

180 Iwamuro 2-chome, Osaka-Sayama-City, Osaka Postal
code 589-8502, JAPAN Phone : 072-365-7778 Fax: 072-
365-7869
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cA UK declaration of conformity

in compliance with the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008.

We hereby confirm that due to its design and construction and in the type
marketed by us the machine designated below conforms with the pertinent
essential safety and health requirements of the relevant UK regulations.

In case of a modification of the machine which is not agreed with us, this
declaration is no longer valid.

Designation of the
machine : Manual chain lever hoist
Types : YA-80, YA-100, YA-160, YA-320, YA-630, YA-900 YAIII-80, YAIII-100,
YAIII-160,
YAIII-320, YAIII-630, YAIII-900

Pertinent
UK Directives : Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

Used harmonized

standards, especially : BS EN 13157:2004+A1:2009 Hand powered
lifting equipment
(except for the part of “5.2.6 Operating effort”) ISO 9001-2015
(Certificate Number IQA-1547) JIS B 8802, JIS B 8812

Date/signature of manufacturer : 2nd. Jun. 2022

Information on the signer : :7 . Zl’yﬂ&

(T. Uryu)

Quality assurance division

X ELEPHANT CHAIN BLOCK CO., LTD.

)
= 180 Iwamuro 2-chome, Osaka-Sayama-City, Osaka Postal code
589-8502, JAPAN Phone : 072-365-7778 Fax: 072-365-7869
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Oversattning av EG-forsikran om overensstimmelse

i enlighet med EG Maskindirektiv 2006/42/EG, Bilaga II A

Vi bekriftar hirmed att maskinen som anges nedan, med dess design och konstruktion och i
den typ som marknadsfors av oss, uppfyller de relevanta visentliga siikerhets- och hilsokrav i
det aktuella EG-direktivet.

Vid en modifiering av maskinen som inte idr 6verenskommen med oss, dr denna deklaration inte
langre giltig.

Beteckning pa
maskinen : Manual chain lever hoist (Spaklyftblock)

Typer : YA-80, YA-100, YA-160, YA-320, YA-630, YA-900 YAIII-80, YAIII-100,
YAIII- 160, YAIII-320, YAIII-630, YAIII-900

Relevanta
EG Direktiv : EG Maskindirektiv 2006/42/EG

Anvinda harmoniserade

standarder, speciellt : EN 13157:2004+A1:2009 Hand powered lifting
equipment
(Forutom delen om “5.1.6 Operating effort”) ISO 9001-2015
(Certifikatnummer 1QA-1547) JIS B 8819, JIS B 8812

Datum/signatur av tillverkare : 2. Mars. 2022
Information om undertecknaren : (7 . Z[’W
(T. Uryu)

Quality assurance division

ﬁj%@ ELEPHANT CHAIN BLOCK CO., LTD.

180 Iwamuro 2-chome, Osaka-Sayama-City, Osaka
Postnummrt589-8502, JAPAN Telefon : 072-365-7778
Fax : 072-365-7869



Varorna har genomgatt noggrann inspektion av oss fore leverans i
enlighet med var standard vad galler provbelastning och alla andra
avseenden och ar i gott och tillfredsstillande skick.

Inspektor (7‘20%4

The goods has passed rigid inspection by us ahead of delivery in
accordance with our standard in terms of test load and all other respects
in good and satisfactory condition.

Inspector (7. W

@

Seempc 39 ELEPHANT CHAIN BLOCK CO.,LTD.

180 Iwamuro 2-chome, Osaka-Sayama-City, Osaka,
Postal code 589-8502, JAPAN Phone : 072-365-7778
Fax : 072-365-7869

2023. 6. 2000 s



