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Bruksanvisning for anslagsvirvel “THEIPA“- Point (TP), “THEIPA“-Point-S (TP-S), “THEIPA“-Point-F (TP—F’

Allmanna principer fér anvandning av anslagsmedel:

Bruksanvisningen skall férvaras tillsammans med intyget och férsékran om dverensstammelse (CE).

Om last faller ned p.g.a. icke-fungerande anslagsmedel eller delar dérav, och/eller felaktig anvéndning och hantering av dessa, innebéar det en direkt fara for livet eller

hélsan hos de personer som vistas i det farliga lyftomradet.

Denna bruksanvisning innehéller information om en séker anvdndning och hantering av anslagsmedlen. Innan dessa anvdnds méaste de anlitade personerna ha instruerats

av en behérig person i hanteringen och anvdndningen.

| princip géller féljande:

- Den tilldtna barférmégan (se méarkning) hos lastupptagningsmedlet mdste motsvara lasten. Vid utebliven eller oldslig méarkning far lastupptagningsmedlet inte
anvéndas.

- Det far inte uppsta farliga punkter (t.ex. stéllen med kldmrisk, skérrisk, risk f6r fastnande eller stétar) som hindrar eller d&ventyrar lastpersonalen och/eller transporten.

- Grundmaterialet och lastens konstruktionsméssiga utformning maste kunna ta upp de ingdende krafterna utan att deformeras.

- Pafrestningar, t.ex. kraft som tas upp utanfér mitten, som leder till ojamn lastférdelning, skall beaktas vid valet av lastupptagningsmedel.

- Om extrema pafrestningar eller kraftig dynamisk belastning (chockeffekter) kan uppstd méste detta beaktas vid valet av anslagsmedel och barférméga.

- Anslagsmedel far inte anvidndas till persontransport. Personer far aldrig vistas i det farliga omrddet f6r den hdngande lasten.

- Anslagsmedel f&r inte komma i kontakt med syra och andra aggressiva media. Tank pd att dven syradngor kan upptréda i vissa produktionsprocesser.

- Anslagsmedel far aldrig féréndras egenmdktigt (t.ex. slipning, svetsning, b6jning, pdmontering av delar)!

- Anslagsmedlet far inte utséttas fér otilldten temperaturinverkan.

- Endast originalreservdelar fér anvéndas.

- Vid transport av farligt gods skall relevanta kompletterande féreskrifter beaktas.

- Lastupptagningsmedel skall férvaras s§ att de &r skyddade mot skador och inte sjélva utgér ndgon risk.

- Vid stérningar skall anslagsmedlet omg&ende tas ur bruk och ldmnas till underhall.

- Lastupptagningsmedel skall avfallshanteras korrekt nér de har tjdnat ut. OBS: ev. milj6farliga &mnen (t.ex. fett och oljor) skall hanteras som specialavfall.

Kontroll och underhéll:

Anslagsmedel skall kontrolleras regelbundet fére anvdndning, t.ex. genom lastpersonalen, avseende korrekt anvadndning och felfritt skick (t.ex. skruvséte, kraftig
korrosion, deformering etc.). Felaktiga anslagsmedel far inte anvéndas. De skall kontrolleras minst arligen med beaktande av tillimpliga standarder och
yrkessammanslutningens direktiv (t.ex. DGUV 109-017) genom behdrig person. JDT rekommenderar att man vart 3:e &r Iater en sakkunnig person kontrollera
lyftredskapen avseende sprickfrinet, med hjélp av adekvat testutrustning. Anvdndaren skall beakta resultaten fran riskbedémningen enligt driftssdkerhetsférordningen.
Tidsintervallet blir kortare om produkterna utsatts for kritiska driftsférhallanden. Noteringarna frén testerna skall sparas.

Testkoefficienten (se EU-direktiv 2006/42/EG pkt 4.4.1) anges i resp. standarder och motsvarar 2,5.

OBS: vid dvertradelser upphor driftstillstandet att géalla.
Slitagemétning vid urdrifttagning:

Kvalitetsklass 10 THEIPA Point
En spalt &r synlig, max. barkraftstabelltjocklek.

Bild 1 Bild 2

Tillampning
Antalet och placeringen av anslagspunkterna pa lasten maste véljas sd att lasten bérs péa ett sdkert sétt och inte plétsligt kan dndra ldge vid transport.
Kedjeldnken i anslagsvirveln maste riktas in korrekt i riktning mot kraftupptagningen och vara fritt rérlig. Anvdndning under en anslagsvinkel pa
>90°(se bild 1) &r tilldten om upphéngningsldnken resp. det inhdngda anslagsmedlet stéds varken pé lasten eller virvelkroppen (bild 2). Barférmégan
vid anvdndning under > 90° &r lika med barférmagan under 90° (se tabell 1), férutsatt att lastférdelningen d&r symmetrisk.
Theipa Point &r inte Idmplig fér 1dngvarig vridrérelse under last. Vid vridtilldmpning under 90° och full last maste man rdkna med ett kraftigare slitage
och fértida bortfall.

Allm&n monteringsanvisning

Anslagsvirvlarna maste vara |itta att identifiera pa lasten (t.ex. fdrgmarkering). Positionen f6r anslagsvirveln pa lasten skall vara sddan att en plan upplagsyta ar ldmplig
fér upptagning av den krafttillférsel som férvdntas. Denna upplagsyta maste vara minst hela diametern hos (b) den anvdnda anslagsvirvelkroppen (vid pdsvetsbara
anslagsvirvlar stérre i motsvarande man) och gdnghalet std i rdt vinkel mot upplagsytan. Gdnghalet maste vara férsédnkt.

For skruvbara anslagsvirvlar géller i princip:
Kontrollera skruvférbandet avs. ratt skruvdimension, gdngstorlek och inskruvningsldgd. Specialgéngor (ej listade i katalogen) dr dessutom méarkta med gédngbeteckning pa
virvelkroppens undersida. Vid bottenhdlsborrning maste gdngdjupet pa lasten vara mist 1,1 gdnger inskruvningsldngden (e). Som minsta inskruvningsldngd (e)

rekommenderar vi: R |
i stal 1 x d i(//
i gjutgods 1,25 x d, vid gjuthdllifastheter < 200 MPa minst 1,5 x d
i aluminium 2,5 x d Gor
i aluminium-magnesiumlegering 2 xd
(dér d = géngstorlek, t.ex. vid M 24 d = 24 mm) o j
\

Fér TP-F skall sprickprovade skruvar i héllfasthetsklass 10.9 anvéndas.

Om TP sdkras med muttrar skall dessa uppfylla hallfasthetsklass 10 och vara
sprickprovade.

Vid en enstaka transportdtgérd skall man anvénda en skruvnyckel, t.ex.
skruvnyckel enligt DIN 895 resp. DIN 894, och dra 4 med handkraft fram tills
anliggning jdms med pé upplagsytan. Om anslagspunkten skall vara kvar
permanent i lasten eller anvénds till vridning och védndning av last, skall 4tdragning
ske med det momentet enligt féljande tabell 1:

KNG o

Dra &t alla Theipa Point (TP, TP-F) med skruvnyckel minst med handkraft!

Vid svetsbara anslagspunkter (TP-S) skall den separata svets informationen foljas.
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Barférmaga och arbetstemperatur '

Anslagspunkterna dr mérkta med resp. barférméga och listas i det tekniska databladet i tabell- och grafisk form fér varje enskild nominell storlek. Dessa barférmagor far
inte 6verskridas. FOr de 2- till 4-strangiga anslagstyperna géller vid asymmetrisk lastfordelning barférmagan som fér 1-strangiga under lutningsvinkeln 90°. Detta

motsvarar barkraftsuppgiften pa anslagspunkten.

Tabell 1

Fastsatt
kind of attachment

=) E55)

Voo

F Antal / number of pieces 2 2 30.4 30.4
?ﬁ Lutningsvinkel 0° 90° 0° 90°  0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°
Inclination angle
\ Atdrags-
"! n Beteckning moment Bérférmaga Bérférmaga Béarférmaga Bérférmaga
; \ . Tightening WLL WLL WLL WLL
= Marking
‘ J torque
y [Nm ] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
é TP 0,7 M8 25 0,6 0,3 1,2 0,6 0,4 0,3 0,6 0,45
M 10 40 1 0,5 2 1 0,7 0,5 1 0,75
M 12 40 1,4 0,7 2,8 1,4 1 0,7 1,4 1
M 14 40 2 1 4 2 1,4 1 2,12 1,5
TP 1,4 M 16 130 2,8 1,4 5,6 2,8 2 1,4 8 2,12
M 20 130 3,4 1,7 6,8 3,4 2,4 1,7 3,55 2,5
M 24 130 3,4 1,7 6,8 3.4 2,4 1,7 3,55 2,5
TP 2,5 M 20 170 5 2,5 10 5 3,65 2,5 5,3 3,75
TP 4 M 24 /M 30 280 8 4 16 8 5,6 4 8,5 6
TP 6,7 M 30 400 12 6,7 24 13,4 9,5 6,7 14 10
TP 8 M 30 600 12 8 24 16 11,2 8 16 12
TP 10 M 36 600 15 10 30 20 14 10 21,2 15
TP 12,5 M 42 700 15 12,5 30 25 17 12,5 25 18
TP 12,5 M 45/ M 48 700 15 12,5 30 25 17 12,5 25 18
TP 17 M 42 800 20 13 40 26 18 13 27 19
TP 17 M 45 800 25 17 50 34 23,5 17 35 25
TP 17 M 48 800 25 17 50 34 23,5 17 35 25
TP 17 M 56 900 25 18 50 36 25 18 37,5 26,5
TP 20 M 64 900 25 20 50 40 28 20 42,5 30
TP 28 M 64 1000 32,5 28 65 56 39 28 58 42
TP 28 M 72 /M 80 1200 32,56 28 65 56 39 28 58 42
TP 35 M 72 1200 40 35 80 70 49 35 74 52,5
TP 35 M 80 1400 40 35 80 70 49 35 74 52,5
TP 35 M 90 1500 40 35 80 70 49 35 74 52,5
TP 40 M 72/M 80/M 90 1500 50 40 100 80 56 40 84 60
TP 40 M 100 1700 50 40 100 80 56 40 84 60
Fasttyp L = T /\O
kind of attachment Ié :E Lﬁ;
Antal / number of pieces 1 1 2 2 2 2 30.4 30.4
Lutningsvinkel 0° 90° 0° 90°  0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°
Inclination angle
Atdrags-
p . Beteckning moment Barférméaga Barférméaga Barférméaga Barférméaga
m . Tightening WLL WLL WLL WLL
! Marking
\> J torque
CIY, [Nm ] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
\'\‘ J/ TP-F0,5 M 12x15 40 1,4 0,5 2,8 1 0,7 0,5 1 0,75
1 TP-F1 M 16x20 130 2,8 1 5,6 2 1,4 1 2,12 1,5
TP-F1,7 M 20x25 170 5 1,7 10 3,4 2,4 1,7 3,65 2,5
TP-F2,1 M 24x30 280 8 2,1 16 4 2,8 2,1 4,25 3,15 @ 3
TP-F 3,2 M 30x40 400 12 3,2 24 6,4 4,25 3,15 6,7 4,75
TP-F5 M 36x45 600 15 5 30 10 6,7 5 10 7,5
Fasttyp L |
kind of attachment Q
Antal / number of pieces 1 1 2 2 2 2 30.4 30.4
Lutningsvinkel 0° 90° 0° 90°  0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°
Inclination angle
. Barférmaga Barférmaga Barférmaga Barférmaga
E/:fkci:g'”g WLL WLL WLL WLL
[t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
TP-S 2,5 5 2,5 10 5 3,55 2,5 53 3,75
TP-S 4 8 4 16 8 5,6 4 8,5 6
TP-S 6,7 12 6,7 24 13,4 9,5 6,7 14 10
TP-S 10 15 10 30 20 14 10 21,2 15
TP-S 17 25 17 50 34 23,5 17 35 25
TP-S 28 32,5 28 65 56 39 28 58 42

Efter anvdndning éver plus 200°C méste barférmdgan minskas permanent f6r den fortsatta anvdndningen enligt invidstdende tabell. Ett accelererat slitage i kullagringen

kan intréffa i detta fall, vilket maste 6vervakas av anvédndaren.

Tabell 2
Arbetstemperatur i °C WLL* i % * Arbetstemperaturen fér TP-F kan vara ytterligare begrdnsad genom den anvédnda skruven; hérvid
minus 40°C - plus 200°C 100 méste skruvleverantéren kontaktas.
plus 200°C - plus 300°C 90 Om TP sdkras med en mutter kan det ocksd begrdnsa arbetstemperaturerna.
plus 300°C - plus 400°C 75
o6ver 400°C medges ej
Oversittning av den ursprungliga bruksanvisningen.
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Vid tvivel eller missforstand ar den tyska versionen av dokumentet avgorande.

Forsékran om dverensstammelse

BA 01 008 09

EG-Konformitédtserklarung

EC Conformity Declaration
Déclaration de conformité CE
EG-Conformiteitsverklaring
Declaracion de conformidad CEE
Dichiarazione di conformita CE
EY-yhdenmukaisuustodistus
EF-Over 1 1 kizering
EG-Konformitetsforklaring

OVERSATTNING AV ORIGINALBRUKSANVISNINGEN

DT

Im Sinne der EG Richtlinie Maschinen 2006/42 EG und weiter erganzender chhthmen.

As defined by the EC Guideline Machines 200642 EC and other comp Yg i

Dans le sens des directives CE Machines 2006/42 CE et des directives complementalres
Overeenkomstig de EG-richtlijn Machines 2006/42 EG en verdere aanvullende richtlijnen.

Conforme a la Directiva CE de Maquinas 2006742 CE y otras Directivas suplementarias.

Ai sensi della direttiva CE sulle macchine 200642 CE e altre direttive integrative.

Koneista annetun EY-direktiivin 2006/42 EY ja muiden lisadirektiivien tarkoittamassa mielessa.

| overensstemmelse med EF-retningslinie maskiner 2006742 EF og videre supplerende retningslinier.
| enlighet med EG:s Maskindirektiv 2006/42 EG samt vidare kompletterande direktiv.

Der Unterzeichnende, bevolimachtigt von der
The undersigned. empowered by

Le soussigne, mandataire de

De ondergetekende, gemachtigde van de firma
El suscrito, autorizado por la

1l sottoscritto, delegato dalla

Allekirjoittanut, yhtion

Den undertegnede, befuldmaegtiget af
forkiarar undertecknad, bemyndigad av

J. D. Theile GmbH & Co. KG, Postfach 18 29, D-58213 Schwerte

erklart, dafl das {die} umseitig pezeichnete{n} Anschiagmitiel in der von uns in Verkehr gebrachten Ausflihrung bei bestimmungsgemaBer Benutzung mit
den grundliegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen Ubereinstimmen.

declares that sling gear, listed overleaf, conform in its marketed design with the requisite basic safety and health requirement, provided they are used in
accordance with their intended purpose.

déclare que le matériel de levage décrit au verso et employé conformément aux prescriptions, dans I'exécution mise en circulation par nos soins, est
conforme aux exigences fondamentales de sécurilé et de santé.

verklaart dat de op de achterzijde aangegeven aanslagmiddelen in de door ons in het verkeer gebrachte uitvoering bij doelmatig gebruik met de pricipiéle
eisen omtrent veiligheid en gezonderheid overeenstemmen

declara que el/{los) dispositivo/(s) de suspension mencionado/(s) al dorso en la forma lanzada al mercado concuerdan con los requiremientos basicos
impuestos a la seguridad y a la salud bajo la condicion de una aplicacion de acuerdo con los fines previstos.

dichiara che il{i) dispositivo(i) di arresto definito(i) a tergo, nel modello da noi distribuito, se usato(i) nel modo dovuto risponde (rispendono) ai requisiti
hasilari de sicurezza e sanitari

valtuuttamana vakuuttaa, ettd kaantdpuolella mainittu/tut Kiinnitysvaline/et myyntiin tuomassamme moudossa ja sitd/niitd asianmukaisesti kaytettynd ovat
perustavanlaatuisten turvallisuus- ja terveysvaatimusten kanssa yhdenmukaisia.

erklaerer, at det (de) omstaende anslagsmidel (-midler) | den udferelse, som vi har givet den ud, ved bestemmelsens benyttelse stemmer overens med de
grundizeggende sikkerheds- og sundhedskrav.

att det (de) pa omsldende sida uppforda anslagmediet (-medlen) | det av oss salda utférandet vid andamalsenlig sanvandning overensstammer med de
grundidgggande kraven betraffande sakerhet och hilsa

EN 818-1
EN 818-2

EG-Richtlinien EG Richtlinien Maschinen geandert durch Harmonisierte Normen EN 818-3

EC Guidelines EC Guideline for Machines amended by Harmonized standards EN 818-4

Directives CE Directives CE Machines modifiee en Normes harmonisées EN 818-5

EG-richtiijnen EG-richtlijn machines gewijzigd door Overeenkomstige normen EN 818-6

Directivas CEE  Directiva CEE 'Maquinas’ modificada por 2006/42 EG Nermas armonizadas ENISO 12100 EN 818-7

Direttive CE Direttive CE sulle macchine cambiate con Norme armonizzate EN 1677-1

EY-direktiivit Koneista annettu EY-direktiivi muutettu direktiiveilla Harmonisoidut standardit EN 1677-2

EF-retningslinier EF retningslinie maskiner forandret gennem Harmonerede normer EN 1677-3

EG-Direktiv EG:s Maskindirektiv andrat genom Harmoniserade standarder EN 1677-4
EN 1677-5
EN 1677-6
EN 13889
EN 13155

Angewendete nationale Normen

Applied national standards

Normes nationales appliquées | _ 2

Toegepaste nationale normen DIN 685-2 DIN 5688-1 DIN 5687-1 DIN 695

N . N DIN 685-3 DIN 5688-3 PAS 1061 DIN 32891

ormas nacionales aplicadas DIN 685-4  DIN 5692 DIN 766
MNorme nazionali applicate
- DIN 685-5 DIN 764-1
Sovelletut kansalliset standardit DIN 764-2

Brugte nationale normer
Nationella normer som tillaimpats

MJ/)
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