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Bruksanvisning for fastpunkter (TAPG (-S) / TPB (-S) / TAPS / TAPS-E / TAPSK)

Allménna principer fér anvandning av lyftanordningar:

Bruksanvisningen ska forvaras tillsammans med intyget och CE-férsakran om 6verensstdmmelse.

Fallande last, som fororsakas av brister och/eller felaktig anvandning och hantering av lyftanordningar och deras komponenter, innebar en direkt fara for liv och lem pa& personer som vistas inom
lyftprocessens farozon.

Denna bruksanvisning innehaller instruktioner for saker anvandning och hantering av lyftanordningar. Innan lyftanordningar far anvéndas ska personer som har i uppdrag att gora det instrueras av
kunniga personer i deras anvandning och hantering.

I princip galler:

- Lyftredskapens godkanda barformaga (se méarkning) ska motsvara lasten. Lyftredskap med avsaknad eller olaslig markning far inte anvandas.

- Inga riskomraden (t.ex. Klamningar, skéarningar, fangstpunkter eller stodpunkter) far uppsta som kan utsatta operatéren eller transporten for fara.

- Lastens grundmaterial och dess konstruktiva utférande ska kunna ta emot krafterna som uppstér utan att deformeras.

- Belastningar genom t.ex. icke centrerad kraftférdelning, som kan leda till ojamn lastférdelning, ska beaktas nér lyftredskapen valjs.

- Nar extrema belastningar eller starka dynamiska belastningar (chockinverkan) kan forekomma ska det beaktas vid val av lyftanordningen och dess barforméga.

- Lyftanordningar far inte anvandas for persontransport. Personer far aldrig vistas inom den svavande lastens riskomrade.

- Lyftanordningar far inte utséttas for kontakt med syror och andra aggressiva &mnen. Det ska beaktas att syradngor kan uppst& under vissa produktionsprocesser.

- Lyftanordningar far inte forandras pa eget bevag (genom t.ex. slipning, svetsning, bockning, montering av komponenter)!

- Lyftanordningen far inte utséttas for otillaten temperaturpaverkan.

- Endast originalreservdelar far anvandas.

- Transport av farligt gods ska utforas enligt de tillampliga, mer detaljerade bestdimmelserna.

- Lyftredskap ska forvaras sa att de skyddas mot skador och att de inte utgér ndgon fara.

- Vid stérningar ska lyftanordningen omgéende tas ur drift och aterstallas.

- Vid slutet av sin livslangd ska lyftredskap omhéndertas korrekt. Observera: Eventuellt forekommande miljéfarliga @mnen (som t.ex. fetter och oljor) ska omhandertas separat.

Kontroll och underhall:

Lyftanordningar ska regelbundet, innan anvandningen, av operatéren visuellt kontrolleras pa korrekt anvandning och felfritt skick (t.ex. skruvarnas fasten, stark korrosion, deformationer, osv.).
Bristfilliga lyftanordningar far inte anvindas. De ska atminstone arligen av en behorig person kontrolleras enligt de tillampliga normerna och yrkesforeningarnas riktlinjer (t.ex. Tyska DGVU Regel
109-017). Vart 3. ar ska lyftanordningar av en behorig person med lamplig testapparat kontrolleras pé eventuella sprickor. Brukaren ska beakta resultaten av riskbedémningen enligt
driftsakerhetsforordningen. Intervallerna blir kortare om produkterna &r utsatta for kritiska driftférhallanden. Kontrollernas resultat ska arkiveras.

Provningskoefficienten (se EU direktiv 2006/42/EG Pkt. 4.4.1) bestdms enligt de tillampliga normerna och motsvarar 2,5.

Observera: Drifttillstdndet upphor vid Gvertradelser.

Allméan monteringsinstruktion

Fastpunkter ska latt kunna upptackas pa lasten (till exempel fargmérkning). Anslagspunkternas placering pa lasten ska véljas sa att en plan anliggningsyta for att ta emot den forvantade
kraftpéverkan finns.

Fést punkterna ska séttas pa lasten sa att:

- Attde kan nds enkelt och utan stérning for att fasta och lgsa lyftanordningen.

- Anslagspunkternas antal och placering ska valjas sa att lasten inte oforutsett andrar sin position under transporten.

- Anslagspunkten under last far inte vridas, resp. den far inte anvindas for att vanda lasten.

Observera: Kontrollera att lastbararlanken monteras ratt och har rétt position.

Lastbygeln ska vara justerad for dragriktningen och vara fri rérlig. Lastupptagningen far inte vila pa kanter eller anslagspunkten.
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Vid montering av TAPG (-S) / TPB (-S) ska beaktas:

Dra &t med skiftnyckeln tills den ligger jamt an mot anliggningsytan. Atdragningsmomenten &r féreskrivna och ska beaktas (tabell 1). Kontrollera den ratta skruvstorleken, gangstorleken och
inskruvningslangden. Vid bottenhélsborrning ska gangdjupet vara minst 1,1 ganger inskruvningslangden.

Vi rekommenderar som minimal skruvlangd:

i stal 1 xd
i gjutgods: 1,25 x d, vid gjutgodsfasthet < 200 MPa minst 1,5 x d
i aluminium 2,5 xd
i aluminium-magnesiumlegering 2 xd

(dér d = géngstorlek, t.ex. pA M 24 d = 24 mm)

Vid genomgangsborrningar ar endast de foljande diametrarna tillatna: Skruvens ganginnermatt + 1Imm

Skruvsadeln fungerar ocksa som en markningsmall. P& TAPG far skruvar med Hallfasthetsklassen min. 8.8 EN 24014 (DIN 931) och p& TPB endast skruvar ur Hallfasthetsklassen 10.9
anvandas. Endast spricktestade skruvar far anvandas. Under inga omsténdigheter far icke-metriska gangor anvéndas. | dessa fall méste kontakt om specialutforandet tas med tillverkaren JDT.
Godkannandet kan bara ges efter foregdende kontroll av JDT.

Om TAPG / TPB sakras med muttrar, ska dessa halla hallfasthetsklass 8 / 10 och vara spricktestade.

For svetsbara anslagspunkter TAPS / TAPS-E / TAPSK ska den separata svetsningsinformationen (SA 00 01 xx) beaktas.
Pa TAPS 20 till TAPS 63 ska fére svetsningen hjalpplaten pa den lilla bocken tas bort.

Skruvarnas barférméaga, temperaturlamplighet och &tdragningsmoment

Respektive barforméga uppges ar markta pa 6glehéllaren och listas som tabell och i grafisk form nedan. Dessa far inte 6verskridas. Vid osymmetrisk lastfordelning géller for de 2- till 4-stringade
anslagssitten samma barférmaga som for den 1-strangade med lutningsvinkel 90° eller den nominella barférmagan. Det motsvarar uppgiften for barfsrmagan pé anslagspunkten.

Vid en belastning tvars emot svangriktningen far den nominella barformagan (90°) inte dverskridas.
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Anslagsart
kind of attachment

JDT

F%

Styck / number of pieces 1 2 2 3el.4  3el.4
Lutningsvinkel o o o AE® o G0°  (°. AEC °_ 60° Atdragnings-
Inclination angle 0 0 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60 mo?nen'?
Nominell barformaga  Bérformaga Barformaga Barformaga Barformaga Skruv Tightening
Beteckning min. WLL WL WLL WLL WLL screw torque
Code [t] [t] [t] [t] [t] [Nm] [t] [mm] [Nm]
TAPG 3 3,15 4,75 9,3 4,25 3,15 6,7 4,75 M20 210
TAPG 5 53 8 16 75 53 11,2 8 M24 290
TAPG 8 12 24 11,2 8 17 11,8 M27 550
Anslagsart X
kind of attachment & ;
/ [ |
Styck / number of pieces 1 1 2 2 2 2 3el. 4 3el. 4
Lutningsvinkel 0° 90° 0° 90° 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°60° Atdragnings-
Inclination angle moment
Barformaga Barforméga Barforméga Barforméga Skruv Atdragning
. WLL WLL WLL WLL screw torque
Beteckning
Code [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [mm] [Nm]
TPB 15 15 15 30 30 21,2 15 31,5 22,4 M36 675
TPB 20 20 20 40 40 28 20 42 30 M42 1050
TPB 25 25 25 50 50 33,5 25 50 37,5 M45 1400
TPB 30 30 30 60 60 42 30 63 45 M48 1900
TPB 32 32 32 64 64 45 32 67 47,5 M56 2150
Anslagsart X
kind of attachment g !
Styck / number of pieces 1 1 2 2 2 2 3el. 4 3el. 4
Lutningsvinkel o o o o o a50 o a0 (0. ABS o_ 6°
Inclination angle 0 90 0 90 0°-45°  45°- 60 0°-45°  45°- 60
Barformaga Barforméga Barférméaga Barforméga
. WLL WLL WLL WLL
Beteckning
Code [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
TAPS 1 1,6 1,12 3,2 2,24 1,6 1,12 2,36 17
TAPS 2 8 2 6 4 2,8 2 4,25 &
TAPS 3 4,75 3,15 9,5 6,3 4,25 3,15 6,7 4,75
TAPS Bl 8 53 16 10,6 75 5, 11,2 8
TAPS 8 12 8 24 16 11,2 8 17 11,8
TAPS 15 22,4 15 45 30 21,2 15 LB 22,4
TAPS 20 30 20 60 40 30 20 40 30
TAPS 25 37,5 25 75 50 335 25 50 37,5
TAPS 30 45 30 90 60 42 30 63 45
TAPS 35 50 35 100 70 49 35 73,5 52,5
TAPS 40 60 40 120 80 56 40 85 60
TAPS 50 71 50 142 100 71 50 106 75
TAPS 63 75 63 150 126 90 63 132 95
- -
Anslagsart | =3
kind of attachment t/ £ = !'/
-
Styck / number of pieces 1 2 2 2 3el.4 3el 4
Lutningsvinkel 0° 0° 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°- 60°
Inclination angle
Nominell barformaga  Bérforméaga Barférmaga Barférmaga Barformaga
i WLL WLL WLL WLL
Beteckning min. WLL
Code [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
TAPSK 3 3,15 3,15 6,3 4,25 3,15 6,7 4,75
TAPSK 5 53 53 10,6 7,5 53 11,2 8
TAPSK 8 8 8 16 11,2 8 17 11,8
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TAPS-E Anslagsart

kind of attachment QL [ |) J M

Styck / number of pieces 1 1 2 2 2 2 3el. 4 3el. 4
Lutningsvinkel

o 0° 90° 0° 90° 0°-45°  45°-60°  0°45°  45°60°
Inclination angle
Barforméga Barforméga Barforméga Barforméga

. WLL WLL WLL WLL
Beteckning
Code [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
TAPS-E 1,4 2,5 1,4 5 2,8 2 1,4 3 2,1
TAPS-E 2,5 4 2,5 8 5 Bi5 2,5 53 3.8
TAPS-E 4 6 4 12 8 5,6 4 8,5 6
TAPS-E 6,7 10 6,7 20 13,4 9,4 6,7 14,2 10,1
TAPS-E 10 15 10 30 20 14 10 21,2 15
TAPS-E 12,5 20 12,5 40 25 18 12,5 26,5 19
TAPS-E 16 24 16 48 32 22,6 16 33,9 24
TAPS - E 19 30 19 60 38 26,5 19 40 28
TAPS-E 26,5 37,5 26,5 75 53 37 26,5 56 40

Vid anslagspunkterna TAPG (-S) / TPB (-S) ska beaktas
Anvandningstemperaturen for de skruvbara anslagspunkterna kan begransas av de insatta skruvarna, de maste kontrolleras med skruvleverantéren. Beroende pa den nominella skruvstorleken ska
atdragningsmomenten enligt tabell 1 beaktas. Om anslagspunkterna ska anvéndas vid temperaturer frdn —40 (-20°C) till +400°C, rekommenderas insatsen av svetshara anslagspunkter.

For svetspunkterna TAPS / TAPSK / TAPS-E

Den maximala temperaturen som lyftanordningen kan nd i vissa ldgen ska beaktas noga. Paverkan som hogre temperaturer har p& anslagsmedlens barformaga (WLL) uppges i den foljande tabellen
2:

Tabell 2

Anvandningstemperatur i °C WLL i %
minus 40°C - plus 200°C 100 TAPS 1till TAPS 15, TAPS-E och TAPSK fr bara anvéndas frén -20°C till +400°C.
plus 200°C - plus 300°C 90
plus 300°C - plus 400°C 75
Gver 400°C inte tillaten
Oversittning av den ursprungliga bruksanvisningen.
Vid tvivel eller missforstdnd &r den tyska versionen av dokumentet avgérande.
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