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POWERTEX

POWERTEX Roundslings and Webbing Slings
Instruction for use (EN) (Original instructions)

AWARNING

« Failure to follow the regulations of this instruction for use may cause
serious consequences such as risk of injury.
» Read and understand these instructions before use.

1 Use of roundslings and webbing slings (sling) in adverse condi-
tions or hazardous applications

1.1 The material from which slings are manufactured has selective
resistance to chemicals. Polyester (PES) is resistant to most mineral
acids but is damaged by alkalis;

Solutions of acids or alkalis which are harmless can become sufficient-
ly concentrated by evaporation to cause damage. Contaminated slings
should be taken out of service at once, soaked in cold water, dried
naturally and referred to a competent person for examination.

Slings with grade 8 fittings and multi-leg slings with grade 8 master
links should not be used in acidic conditions. Contact with acids or
acidic fumes causes hydrogen embrittlement to grade 8 materials.

If exposure to chemicals is likely, the manufacturer or supplier should
be consulted.

1.2 Slings are suitable for use and storage in the following temperature
ranges:

a) polyester: -40°C to 100°C.

At low temperatures ice formation will take place if moisture is present.
This may act as a cutting agent and an abrasive causing internal
damage to the sling. Further, ice will lessen the flexibility of the sling, in
extreme cases rendering it unserviceable for use.

These ranges vary in a chemical environment, in which case the ad-
vice of the manufacturer or supplier should be sought.

Limited indirect ambient heating, within these ranges, is acceptable for
drying.

1.3 The man-made fibres from which the slings is produced are sus-
ceptible to degradation if exposed to ultra-violet radiation.

Slings should not be stored in direct sunlight or sources of ultra-violet
radiation.

2 Inspection of roundslings and webbing slings in service

2.1 Before first use of the sling it should be ensured that:

a) the sling corresponds precisely to that specified on the order;

b) the manufacturer’s certificate is to hand;

c) the identification and WLL marked on the sling correspond with the
information on the certificate.

2.2 Before each use, the sling should be inspected for defects and to
ensure that the identification and specification are correct. A sling that
is unidentified or defective should never be used, but should be refer-
red to a competent person for examination.

EC-Declaration is available.

2.3 During the period of use, frequent checks should be made for
defects or damage, including damage concealed by soiling, which
might affect the continued safe use of the sling. These checks should
extend to any fittings and lifting accessories used in association with
the sling. If any doubt exists as to the fitness for use, or if any of the
required markings have been lost or become illegible, the sling should
be removed from service for examination by a competent person.

Any damage evident in the cover (roundsling) indicates potential dama-
ge to the loadbearing core.

The following are examples of defects or damage likely to affect the
fitness of slings for continued safe use:

a) Surface chafe. In normal use, some chafing will occur to the surface
fibres of the cover (roundsling). This is normal and has little effect. Any
substantial chafe, particularly localized, should be viewed critically.
Local abrasion, as distinct from general wear, can be caused by sharp
edges whilst the sling is under tension,

and can lead to the cover (roundsling) becoming cut, or/and cause

serious loss of strength.

b) Roundsling: Cuts. Cross or longitudinal cuts in the cover, or any
damage to the stitching, raise serious doubts as to the integrity of the
core. Webbing sling: Cross or longitudinal cuts, cuts or chafe damage
to selvedges, cuts to stitching or eyes.

c) Exposed core (roundsling).

d) Chemical attack. Chemical attack results in local weakening and
softening of the material. This is indicated by flaking of the cover/sur-
face which may be plucked or rubbed off. Any signs of chemical attack
to the cover (roundsling) raise serious doubts as to the integrity of the
core (roundsling).

e) Heat or friction damage. This is indicated by the fibres of the cover/
surface material taking on a glazed appearance and in extreme cases,
fusion of the fibres can occur, indicating a weakening of the core
(roundsling).

f) Damaged or deformed fittings.

3 Correct selection and use of roundslings and webbing slings
(slings)

3.1 When selecting and specifying slings, the following must be consi-
dered:

3.1.1 slings must have the required working load limit, taking into
account the mode of use and the nature of the load to be lifted. Proper
selection of a sling is influenced by the size, shape and weight of the
load, together with the intended method of use, the working environ-
ment and the nature of the load. The selected sling should be strong
enough as well as

3.1.2 have the correct length for the mode of use. Slings should prefe-
rably consist of one length or be extended with the right fittings. Knots

and loops in slings - see picture 4a - are not permitted. The termination
of the sling should also be considered i.e. whether fittings or soft eyes

are required (see picture 4B and 4C).

3.1.3 If more than one sling is used to lift a load, these slings should
be identical. The material from which the slings is made should not be
affected adversely by the environment or the load.

A WARNING

Picture 4A

Picture 4B

Picture 4C

3.2 Webbing slings: When using slings with soft eyes, the minimum
eye length for a sling for use with a hook should be not less than 3,5
times the maximum thickness of the hook and in any event the angle



formed in the eye of the sling should not exceed 20°.

When connecting a sling with soft eyes to a lifting appliance, the part
of the lifting appliance which bears on the sling should be essentially
straight, unless the bearing width of the sling is not more than 75 mm
in which case the radius of curvature of the lifting appliance attachment

should be at least 0,75 times the bearing width of the
sling.

Figure D1 illustrates the problem of accommodating

webbing on a hook of radius less than 0,75 times the

bearing width of the sling.

Wide webbings may be affected by the radius of the

inside of the hook as a result of the curvature of the

hook preventing uniform loading across the width of the

webbing.
]
Figure D1

Figure D1 inadequate accommodation of a webbing
eye on a hook of too small radius

3.3 Slings should not be overloaded: the correct mode factor should be
used (see table).

1-leg| U-lift |Laced| 1-legangle 2-legsling | 3-, 4-leg sling

B

> e A

S N
Angle of !

inclination 0°-45°|45°-60°|0°- 45°|45°- 60°|0°- 45°45°- 60°

Load factor | 1 2 08 | 14 1 14 1 2,1 1,5

Colour WLL ton

Lila 101 20 /08| 14 1,0 14 1,0 2,1 1.5

Green |20 ] 40 | 16 | 28 2,0 28 2,0 42 | 30

Yelow |30] 60 | 24 | 42 3,0 42 3,0 63 | 45

Grey 401 80 | 32| 56 4,0 56 4,0 84 | 60

Red 50100 | 40 | 70 5,0 70 50 [ 1056 75

Brown |60 120 | 48 | 84 6,0 84 60 [ 126 | 90

Blue 80| 160 | 64 | 112 8,0 12 | 80 | 168 1é,0

Orange |10,0] 20,0 | 8,0 | 140 | 10,0 | 140 | 100 | 21,0 | 150

Working load limits for some modes may be given on the label. In the
case of multi-leg slings the maximum angle to the vertical should not
be exceeded.

3.4 Good slinging practices should be followed: the slinging, lifting and
lowering operations should be planned before commencing the lift.

3.5 Slings be should correctly positioned and attached to the load in a
safe manner. Slings should be placed on the load such that they are
able to adopt the flattened form and the loading is uniform across

their width. They should never be knotted or twisted.

Damage to labels should be prevented by keeping them away from the
load, the hook and the angle of choke.

3.6 In the case of multi-leg slings, the WLL values have been determi-
ned on the basis that the loading of the sling assembly is symmetrical.
This means that when a load is lifted the sling legs are symmetrically
disposed in plan and subtended at the same angle to the vertical.

In the case of 3 leg slings, if the legs are not symmetrically disposed in
plan the greatest tension is in the leg where the sum of the plan angles
to the adjacent legs is greatest. The same effect occurs in 4 leg slings
except that the rigidity of the load should also be taken into account.

ra NOTE With a rigid load the majority of the weight may be
': |’ taken by only three, or even two, of the legs, with the

‘ remaining legs only serving to balance the load.
3.7 Slings should be protected from edges, friction and abrasion,
whether from the load or the lifting appliance. Where protection against
damage from edges and/or abrasion is supplied as part of the sling,

this should be correctly positioned. It may be necessary to supplement
this with additional protection.

Definition of a sharp edge:

Radius r (edge) < thickness d of the
lifting gear. r

POWERTEX

3.8 The load should be secured by the sling(s) in such a manner that it
cannot topple or fall out of the sling(s) during the lift. Sling(s) should be
arranged so that the point of lift is directly above the centre of gravity
and the load is balanced and stable. Movement of the sling over the
lifting point is possible if the centre of gravity of the load is not below
the lifting point.

When using basket hitch, the load should be secure since there is no
gripping action as with choke hitch and the sling can roll through the
lifting point. For slings which are used in pairs, the use of a spreader is
recommended so that the sling legs hang as vertically as possible and
to ensure that the load is equally divided between the legs.

When a sling is used in choke hitch, it should be positioned so as to
allow the natural (120°) angle to form and avoid heat being generated
by friction. A sling should never be forced into position nor an attempt
made to tighten the bite. The correct method of securing a load in a
double choke hitch is illustrated in figure 3.A (roundsling) and 3.B (web-
bing slings) double choke hitch provides greater security and helps to
prevent the load sliding through the sling.

Figure 3.A Figure 3.B

3.9 Care should be taken to ensure the safety of personnel during the
lift. Persons in the danger area should be warned that the operation is
to take place and, if necessary, evacuated from the immediate area.
Hands and other parts of the body should be kept away from the sling
to prevent injury as the slack is taken up.

The work with lifting devices and equipment’s must be planned, organi-
zed and executed in order to prevent hazardous situations.

In accordance with national statutory regulations lifting devices and
equipment’s must only be used by someone well familiar with the work
and having theoretical and practical knowledge of safe use.

Apart from the instruction manual we refer to existing national regulati-
ons on each work place.

3.10 Aftrial lift should be made. The slack should be taken up until the
sling is taut. The load should be raised slightly and a check made that
it is secure and assumes the position intended. This is especially
important with basket or other loose hitches where friction retains the
load.

If the load tends to tilt, it should be lowered and attachments re-posi-
tioned. The trial lift should be repeated until the stability of the load is
ensured.

3.11 Care should be taken when making the lift to ensure that the load
is controlled, e.g. to prevent accidental rotation or collision with other
objects.

Snatch or shock loading should be avoided as this will increase the
forces acting on the sling.

Aload in the sling or the sling itself should not be dragged over the
ground or rough surfaces.

3.12 The load should be lowered in an equally controlled manner as
when lifted.

Trapping the sling when lowering the load should be avoided. The load
should not rest on the sling, if this could cause damage and pulling the
sling from beneath the load when the load is resting on it should not be
attempted.

3.13 On completion of the lifting operation the sling should be returned
to proper storage.

When not in use, slings should be stored in clean, dry and well ventila-
ted conditions, at ambient temperature and on a rack, away from any
heat sources, contact with chemicals, fumes, corrodible surfaces,
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direct sunlight or other sources of ultra-violet radiation.

3.14 Prior to placing in storage, slings should be inspected for any
damage which may have occurred during use. Slings should never be
returned damaged to storage.

3.15 Where lifting slings have come into contact with acids and/or alka-
lis, dilution with water or neutralization with suitable media is recommen-
ded prior to storage.

Depending on the material of the lifting sling and on the chemicals refer-
red toin 1, 1.1, it may be necessary in some cases to request from the
supplier additional recommendations on the cleaning procedure to be
followed after the sling has been used in the presence of chemicals.

3.16 Slings which have become wet in use, or as the result of cleaning,
should be hung up and allowed to dry naturally, not near a heat source.

4 Examination and repair

Examination periods should be determined by a competent person,
taking into account the application, environment, frequency of use and
similar matters, but in any event, slings should be visually examined at
least annually by a competent person to establish their fitness for conti-
nued use.

Records of such examinations should be maintained.

Damaged slings should be withdrawn from service. Never attempt to
carry out repairs to the slings yourself.

5 Information

We recommend a maximum life span of 10 years, effective from the date
of production. This may be extended, but depends on a more detailed
examination.

Before first use:

Mark next inspection date, year and month as in the example below.

End of use/Disposal

Powertex lifting slings shall always be sorted / scrapped as polyester
scrap.

Main material is polyester.

We will assist you with the disposal, if required.

Disclaimer
We reserve the right to modify product design, materials, specifications
or instructions without prior notice and without obligation to others.

If the product is modified in any way, or if it is combined with a non-com-
patible product/component, we take no responsibility for the consequen-
ces in regard to the safety of the product.

EC Declaration of conformity

SCM Citra OY

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland

www.powertex-products.com

hereby declares that the POWERTEX product as described above is in
compliance with EC Machinery Directive 2006/42/EC & EN 1492-1, - 2.

UK Declaration of conformity

SCM Citra OY

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland

www.powertex-products.com

hereby declares that the POWERTEX product as described above is in
compliance with the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 &
BS EN 1492-1, - 2.
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POWERTEX rundsling och bandstroppar

Bruksanvisning (SE)

AVARNING

* Om man inte foljer bruksanvisningen kan det & allvarliga foljder,
bland annat personskaderisker.
+ Las och forsta dessa instruktioner fére anvandning.

1 Anvandning av rundsling och bandstroppar (sling) i ogynnsam
miljo eller farliga tillampningar

1.1 Rundslingen och bandstropparna ar tillverkade i ett material som ar
bestandigt mot kemikalier. Polyester (PES) ar bestandigt mot de flesta
mineralsyrorna men skadas av alkalier;

Oskadliga syreldsningar eller alkalier kan genom avdunstning bli sa
koncentrerade att de kan valla skada. Férorenade stroppar/ sling bor
tas ur drift omgaende, spolas med kallt vatten, lufttorkas och Overlatas
till en sakkunnig person for granskning.

Stroppar/sling med beslag i klass 8 samt flerpartiga stroppar/sling med
kopplingslank i klass 8 bor inte anvandas i sura férhallanden. Kontakt
med syror eller sur anga orsakar vatesprodhet i material av klass 8.
Om exponering for kemikalier forutses ska tillverkaren eller leve-
rantdren radfragas.

1.2 Rundsling och bandstroppar ar lampliga f6r anvandning och lagring
i féljande temperaturomraden:

a) polyester: -40°C till 100°C.

Vid lag temperatur och fuktighet uppkommer isbildning. Darigenom

kan skarning och skavning uppsta som leder till inre skador i slinget/
bandet. Dessutom kommer isen att minska slingets bgjlighet och i
extremfall géra det oanvandbar.

De angivna temperaturomradena férandras i en kemisk omgivning i de
fallen ska tillverkaren eller leverantdren radfragas.Begransad uppvarm-
ning av omgivningen inom dessa granser ar acceptabel for torkning.

1.3 De syntetiska fibrer som rundslinget/bandet ar tillverkat av ar
kansliga for en férsamring av egenskaper om de utsatts for ultraviolett
ljus. Rundsling och bandstroppar bor inte exponeras for direkt solljus
eller kallor till ultraviolett stralning, eller lagras under sadan inverkan.

2 Inspektion av rundsling och bandstroppar som anvands

2.1 Fore forsta anvandning av rundslinget/bandstroppen bér féljande
kontrolleras:

a) att redskapet 6verensstammer med bestallningen;

b) tillverkarens certifikat finns till hands;

c) att markning for identifiering och maxlast (WLL) stdmmer med
certifikatet

2.2 Fore varje anvandning ska rundsling och bandstroppar inspekte-
ras betraffande defekter och det ska sakerstallas att identifikation och
specifikationer ar korrekta. Rundsling och/eller bandstroppar som inte
ar identifierad ska aldrig anvandas, istallet ska en sakkunnig person
undersoka den.

EG-foérsakran finns tillganglig.

2.3 Under anvandningstiden bor regelbundna kontroller géras av even-
tuella defekter eller skador, bl a skador som déljs av smuts, som kan
paverka fortsatt saker anvandning av stroppen/slinget. Dessa kontroller
bor omfatta alla beslag och lyftredskap som anvéands tillsammans med
stroppen/slinget. Om nagot tvivel finns om kvaliteten eller om nagon av
de markningar som fordras har férsvunnit eller blivit olasbar bor strop-
pen/slinget tas ur drift for granskning av en sakkunnig person.

Om det finns nagon synlig skada péa héljet (rundsling) indikerar en
potentiell skada pa den lastbarande karnan.

Foljande ar exempel pa defekter eller skada som troligen paverkar
slingets lamplighet for fortsatt saker anvandning:

a) No6tning av yta, i normal drift kommer fibrerna i ytan att utsattas for
viss nétning. Detta &r normalt och har liten inverkan. Mera vasentlig
skada av nétning, sarskilt sddan som ar lokalt begransad skall betrak-
tas kritiskt. Lokal nétningsskada till skillnad fran allmant slitage, kan
orsakas av skarpa kanter nar stroppen/slinget ar under belastning och

kan medféra att rundslingets hdlje skars av och/eller allvarlig forlust av
styrka.

b) Skarskador i rundslingets holje, tvargaende eller langsgaende, eller
all skada pa sommar ger anledning att allvarligt ifragasatta karnans
tillstand. Skarskador pa band, tvargaende eller langsgaende, skarning
eller skavning av bandkanter, snitt genom sémmar eller dglor.
Rundslingets karna ar synlig.

c) Exponerad karna (rundsling).

d) Kemiska angrepp, férsvagar och mjukar upp materialet. Detta
indikeras av att holjet/ytan flagnar. Eventuella tecken pa kemikalisk
attack pa holjet (rundsling) vacker allvarliga tveksamheter betraffande
karnans skick (rundsling).

e) Varme eller friktionsskada. Detta indikeras av att holjets/ytmateria-
lets fibrer far ett polerat utseende och i extrema fall kan det uppsta en
fusion mellan fibrerna, vilket indikerar att kdrnan férsvagats (rundsling).
f) Skadade eller deformerade kopplingar.

3 Ratt urval och anvandning av rundsling och bandstroppar/sling

3.1 Nar man valjer och specificerar rundsling/bandstroppar ska man ta
hansyn till:

3.1.1 att slingen har erforderlig maxlast (WLL) i férhallande till anvand-
ningssatt och den typ av last som ska lyftas. Ett korrekt urval paverkas
av samtliga av foljande faktorer: lastens storlek, form och vikt tillsam-
mans med avsedd anvandningsmetod, arbetsmiljé och lastens egen-
skaper. Det valda rundslinget/bandstroppen ska bade vara tillrackligt
stark och

3.1.2 att slingen har ratt Iangd fér anvandningssattet. Slinget ska helst
vara av en obruten langd alternativt férlangas genom att anvanda
enbart tillatna kopplingskomponenter. Knopar och knutar ar inte tillatna
— Se fig 4A. Aven éndarnas kopplingspunkterna behéver planeras om
man behdver anvanda tillatna kopplingskomponenter eller inte (Se fig
4B och 4C).

3.1.3 Om man anvander mer an ett rundsling/bandstropp for att lyfta
lasten ska dessa vara identiska. Materialet som rundslingen/bandstrop-

parna ar tillverkade av far inte skadas av den omgivande miljon eller
lasten.

A Varning

fig 4A

fig 4B

fig 4C
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3.2 Bandstroppar: Nar en bandstropp med mjukt 6ga anvands tillsam-
mans med en krok/beslag bor 6gats minsta langd ej understiga 3,5
ganger krokens/ beslagets maximala tjocklek och i varje fall bor vinkeln
som bildas i 6gat inte 6verstiga 20°.Nar man kopplar en bandstropp
med mjukt 6ga till en lyftanordning bor den del av
lyftanordningen pa vilken stroppens 6ga ligger an vara
rak om inte stroppens barande bredd understiger 75
mm. | detta fall bor infastningen till lyftanordningen ha en
krokningsradie av minst 0,75 ganger stroppens barande
bredd. Breda bandstroppar kan paverkas av krokens
invandiga radie, d v s en alltfor stark krokning forhindrar
likformig belastning av bandet 6ver hela dess bredd.

Figur D1 olamplig fastning av en 6gla pa en krok med T
for liten radie. Figur D1
3.3 Rundsling och bandstroppar ska inte 6verbelastas: korrekt lages-
faktor ska anvandas (se tabell 1).

1ben| U-yft |Snorad 1 ben vinkel Slinga med 2ben | OIn9a 4mbe;13 eller
B
o~ N Y
B
S N
1
Lutningsvinkel 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60°
Lastfaktor 1 2 038 14 1 14 1 21 15
Farg WLL ton
Lila 10 20 | 08 14 10 14 10 21 15
Gron 20 | 40 | 16 | 28 20 28 20 42 30
Gul 30 | 60 | 24 | 42 30 42 30 63 45
Gra 40 | 80 | 32 | 56 40 56 40 84 6.0
R6d 50 | 100 | 40 | 70 50 70 50 105 | 15
Brun 60 | 120 | 48 | 84 6.0 84 6.0 126 | 90
Bla 80 | 160 | 64 | 112 80 112 80 168 | 120
Orange | 10,0 | 200 | 80 | 140 10,0 14,0 100 | 210 | 150

For flerpartiga sling/stroppar bor maximala vinkeln mot vertikalen inte
Overskridas.

3.4 Endast beprdvade slingningsmetoder bor anvandas: koppling,
lyftning och nedsattning bor planeras innan lyftning paborjas.

3.5 Rundsling/bandstroppar bor placeras i korrekta lagen och kopplas
till lasten pa ett sakert satt. Stroppar/sling skall anslutas till lassa att
belastningen ar likformig dver hela bredden. Sling bor aldrig vridas eller
knytas.

Skada pa etiketter bor forhindras genom att halla dem ifran lasten,
kroken och eventuell snara.

3.6 For flerpartiga stroppar/sling har vardena fér maxlasten (WLL)
bestamts under férutsattning att lasten pa stropp/slingenheten ar sym-
metrisk. Detta betyder att parterna nar lasten lyfts

ligger symmetriskt i samma plan och med samma vinkel mot vertikalen.
For trepartiga stroppar/sling, nér parterna ligger i samma plan men inte
symmetriskt, uppstar den storsta kraften i den part for vilsumman av
vinklarna i planet till de narliggande parterna ar stérst. Samma

effekt uppstar for fyrpartiga stroppar/sling med undantag for att lastens
styvhet ockséd maste beaktas

OBS! Nar lasten ar stel kan stérre delen av vikten tas upp
av bara tre, eller t o m tva parter medan de 6vriga parterna
bara utbalanserar lasten.

3.7 Rundsling/bandstroppar ska skyddas fran kanter, friktion och nét-
ning, vare sig det ar fran lasten eller lyftanordningen. Nar det medféljer
skydd mot skador fran kanter och/eller nétning med rundslingen/bands-
tropparna, ska dessa positioneras korrekt. Det kan kravas att man
kompletterar detta med ytterligare skydd.

Definition av en vass kant:

Radie r (kant) < lyftmekanismens =
tjocklek. r

3.8 Lasten bor kopplas sa till stropp/sling att den inte kan stjalpa eller
falla ut under lyftet. Stropp/sling bor kopplas sa att krokens lyftligger
direkt ovanfor tyngdpunkten och lasten ar i jamvikt och stabil. Om
lastens tyngdpunkt inte ligger under krokens lyftkan stroppen/slinget
rora sig i kroken.

Nar U-lyft anvands bor lasten vara sékrad eftersom denna typ av lyft
inte har nagon gripverkan i motsats till snarat lyft och stropslinget kan
rulla genom krokens lyftpunkt. For stroppar/sling som anvands parvis
rekommenderas en spridare sa att stropslingets parter hanger sa verti-
kalt som majligt och lasten fordelas lika mellan parterna.

Nar en stropp/slinga anvands for snarat lyft bor den kopplas sa att
den naturliga vinkeln (120) bildas och varmeutveckling genom friktion
undviks. En stropp/slinga bor aldrig tvingas i lage, ej heller bor man
férsoka dra at snaran. Korrekt metod for att sakra en last kan en "dub-
belsnara” anvandas som visas i figur 3.A (rundsling) och 3.B (bands-
tropp). Dubbelsnara ger storre sakerhet och férhindrar att lasten glider
ur slinget.

Figur 3.A Figur 3.B

3.9 Personalens sakerhet under lyftning maste garanteras. Personer i
farozonen bor varnas om att lyftet skall &ga rum, och om sa ar nédvéan-
digt evakueras fran farozonen.

Hander och andra kroppsdelar bor hallas borta fran slinget for att und-
vika skada nar slinget spanns.

Arbetet med lyftanordningar och utrustning maste planeras, organise-
ras och utféras pa ett satt som undviker farliga situationer.

| enlighet med nationella lagar far lyftlyftanordningar och utrustning
endast anvandas av personer som har den teoretiska och praktiska
kunskapen som kravs for saker anvandning.

Bortsett fran bruksanvisningen hanvisar vi till befintliga nationella regler
for varje arbetsplats.

3.10 Ett provlyft bor goras. Slacket bor tas upp tills stroppen/slinget
ar spant. Lasten lyfts en bit for att kontrollera att den ar sékrad och
intar forutsett 1age. Detta ar sarskilt viktigt for U-lyft eller andra I6sa
kopplingssatt dar friktion haller lasten.

Om lasten tenderar att stjalpa bor den sankas och kopplas om. Provlyf-
tet gors om tills lastens stabilitet ar sékrad.

3.11 Under lyftet maste man tillse att lasten ar under kontroll, d v s
férhindra rotation eller kollision med andra féremal.

Ryck- eller stétbelastning bor undvikas eftersom det 6kar krafterna pa
stroppen/slinget.

En last i stroppen/slinget eller sjélva slinget bor inte slapas 6ver mar-
ken eller ojamna ytor.

3.12 Lasten bor sénkas ner pa samma kontrollerade satt som vid lyftet.
Fastlasning av stroppen/slinget nar lasten satts bér undvikas. Lasten
bor inte ligga pa stroppen/slinget om detta leder till skada; att dra fram
slinget nar lasten vilar pa den bor inte forekomma.

3.13 Efter avslutad lyftning bor stroppen/slinget tas tillbaka for lamplig
lagring. Nar stroppar/sling ej anvands bor de lagras i ren, torr och val
ventilerad omgivning och vid omgivningstemperatur pa en stéllning,
utan kontakt med varmekallor, kemikalier, angor, korrodeytor, direkt
solljus eller andra kallor till ultraviolett stralning.

3.14 Fore placering i lager bor stroppar/sling granskas fér skada som
kan ha uppstatt under drift. Skadade stroppar/sling bor aldrig ateréras
till lager.

3.15 Nar stroppar/sling har kommit i kontakt med syror och/eller alkalier
rekommenderas skoljning med vatten eller neutralisering med lampligt
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medel fore placering i lager.

Beroende pa materialet i stroppen/slinget och kemikalierna som det hanvisas
till'i 1, 1.1, kan det vara nddvandigt att i vissa fall be leverantéren om ytterliga-
re rekommendationer gallande rengdringsprocessen som ska foljas efter att
stroppen/slinget har anvants i en miljé med kemikalier.

3.16 Stroppar/sling som har blivit vata i anvandning eller som till foljd av
rengdring bor hangas upp for lufttorkning, och inte nara en varmekalla.

4 Granskning och reparation

Granskningsperioder bor bestdmmas av en sakkunnig person med hansyn
tagen till applikation, milj6, anvandningsfrekvens, och liknande faktorer, men
i varje fall bor sling granskas visuellt av en sakkunnig person minst en gang
per ar for att sakra kvaliteten for fortsatt anvandning.

Sadan granskning bor dokumenteras.

Skadade stroppar/sling ska inte langre anvandas. Forsok aldrig reparera en
stropp/sling sjalv.

5 Information

Vi rekommenderar en maximal anvandningstid pa 10 ar fran och med tillver-
kningsdagen. Denna period kan férlangas men det kraver en mer ingaende
inspektion.

Fore forsta anvandning:

Markera nasta inspektionsdatum, ar och manad som i exemplet nedan.

Slutet av anvandning/kassering

Powertex rundsling/bandstropp, ska alltid sorteras som polyesteravfall.
Huvudmaterialet ar polyester.

Om det behovs kommer vi att hjalpa dig med kasseringen.

Friskrivning

Vi forbehaller os ratten att modifiera produktdesign, material, specifikationer
eller instruktioner utan féregaende meddelande och utan skyldigheter gente-
mot andra.

Om produkten modifieras pa nagot satt eller om den kombineras med en ej
kompatibel produkt/komponent tar vi inte nagot ansvar for féljderna betraffan-
de produktens sakerhet.

Forsakran om overensstammelse
SCM Citra OY

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
www.powertex-products.com

forklarar harmed att Powertex rundsling och bandstroppar sa som beskrivna
ovan 6verensstammer med maskindirektivet 2006/42/EG och bilagor och EN
1492-1, -2.
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Rundsling og stropper fra POWERTEX

Bruksanvisning (NO)

AADVARSEL

» Unnlatelse av a folge forskriftene i denne bruksanvisningen vil kunne
fare til alvorlige konsekvenser, slik som fare for skade.
* Les og sett deg inn i denne anvisningen fer bruk.

1 Bruk av rundsling og bandstropper (stropper) under ugunstige
forhold eller farlig bruk

1.1 Materialet som stroppene er produsert av har selektiv bestandighet
overfor kjemikalier. Polyester (PES) er motstandsdyktig mot de fleste
mineralsyrer, men skades av alkaliske stoffer;

La@sninger av syrer eller alkaliske stoffer som er ufarlige kan bli tilstrek-
kelig konsentrert ved fordampning for sa a forarsake skade.
Forurensede stropper skal tas ut av drift samtidig, dynkes i kaldt vann,
torkes av seg selv og overleveres til en kompetent person for neermere
undersgkelse.

Stropper med beslag av klasse 8 og flerpartstropper med topplgkke av
klasse 8 bar ikke brukes under sure forhold. Kontakt med syrer eller
syredamper forarsaker hydrogensprehet i materialer av klasse 8.
Dersom det er sannsynlig at kjemikalier vil komme i kontakt med
utstyret, ber du radfgre deg med produsenten eller leverandgren.

1.2 Stropperne egner seg for bruk og lagring mellom fglgende tempe-
raturer:

a) Polyester: Fra -40°C til 100°C.

Ved lave temperaturer vil det dannes is dersom fuktighet er til stede.
Denne vil kunne virke som skjeere- og slipemiddel som forarsaker in-
tern skade pa stroppen. Videre vil is redusere stroppens fleksibilitet og i
ekstreme tilfeller gjgre den ubrukelig.

De nevnte temperaturgrensene varierer i et kjiemisk miljg, og i s fall
bar en sgke rad fra produsent eller leverander.

Begrenset indirekte oppvarming av omgivelsene, innenfor disse
omradene, kan godtas for terking.

1.3 De menneskeskapte fibrene som stroppene er produsert av
utsettes for nedbrytning hvis de blir utsatt for ultrafiolett straling.
Stroppene far ikke lagres i direkte sollys eller under pavirkning av kilder
til ultrafiolett straling.

2 Inspeksjon av rundsling og bandstropper som er i bruk

2.1 For stroppen brukes fgrste gang, ma en se til at:

a) Stroppen korresponderer ngyaktig til det som er spesifisert i
ordren

b) Produsentens attest er for handen

c) Identifikasjonen og WLL-merkingen pa stroppen samsvarer med
informasjonen i attesten.

2.2 For hver bruk skal stroppen inspiseres for defekter og for & sikre at
identifikasjonen og spesifikasjonen er korrekt. En stropp som er
uidentifisert eller defekt begr aldri brukes, men skal overleveres en
kompetent person for en sjekk.

EU-erkleering finnes.

2.3 Sa lenge stroppen er i bruk, ma det foretas hyppige kontroller for
defekter eller skader, inkludert skade som er skjult pga. forurensning,
noe som kan pavirke en fortsatt sikker bruk av stroppen. Disse kontrol-
lene skal omfatte alle beslag og alt Igfteutstyr som brukes sammen
med stroppen. Hvis det er tvil om hvorvidt en stropp er egnet til bruk,
eller hvis noen av den pakrevde merkingen er borte eller har blitt
uleselige, bar stroppen tas ut av bruk fgr den undersgkes av en
kompetent person.

Eventuelle skader som oppstar i duken (rundsling) indikerer potensiell
skade pa den lastbaerende kjernen.

Na folger eksempler pa feil eller skader som sannsynligvis vil pavirke
stroppens egnethet for fortsatt sikker bruk:

a) Avskalling pa overflaten. Ved normal bruk vil det oppsta noe avskal-
ling pa overflatefibrene pa duken (rundsling). Dette er normalt og har

liten effekt. Enhver betydelig avskalling, pa et bestemt sted, ber ses pa
pa en kritisk mate. Stedvis slitasje som er forskjellig fra generell
slitasje, kan skyldes skarpe kanter mens stroppen er under spenning,
og vil kunne fgre til at duken (rundsling) kuttes, eller/og forarsaker
alvorlig tap av styrke.

b) Rundsling: Kryss eller langsgaende kutt i duken, eller evt. skade pa
sgmmen, sar alvorlig tvil om kjernens integritet. Bandstropp: Kryss eller
langsgaende kutt, kutt eller knivskader pa kantene, kutt inn i sem eller
gyene.

c) Eksponert kjerne (rundsling).

d) Kjemikalieangrep. Kjemikalieangrep resulterer i lokale svekkelser av
materialet og at materialet blir mykere. Dette indikeres ved avskalling
pa duken/overflaten som kan plukkes eller gnis av. Eventuelle tegn pa
kjemikalieangrep pa duken (rundsling) sar alvorlig tvil om kjernens
integritet (rundsling).

e) Skade som fglge av varme eller friksjon. Dette indikeres av at fibre-
ne i duken/overflatematerialet far et glassert utseende og i ekstreme
tilfeller kan fusjon av fibre forekomme, noe som indikerer en svekkelse
av kjernen (rundsling).

f) Skadede eller defomerte beslag.

3 Riktig valg og bruk av rundsling og bandstropp (stropper).

3.1 Nar du velger og spesifiserer stropper, ma felgende tas i betrakt-
ning:

3.1.1 stroppene ma veere godkjent for arbeidsbelastningen, samt
bruksmate tatt i betraktning og arten av lasten som skal lgftes. Riktig
valg av stropp pavirkes av stgrrelsen, formen og vekten pa lasten,
sammen med den tiltenkte bruksmaten, arbeidsmiljget og lastens art.
Den valgte stroppen skal vaere sterk nok i tillegg til &

3.1.2 ha riktig lengde for bruken. Stropper skal helst besta av en leng-
de eller forlenges med riktig beslag. Knuter og Igkker i stropper - se
bilde 4a - er ikke tillatt. Avslutningen av stroppen bgr ogsa vurderes,
dvs. om det er ngdvendig med beslag eller myke gyne (se bilde 4B og
4C).

3.1.3 Hvis mer enn en stropp brukes til & lafte en last, skal disse strop-
pene veere identiske. Materialet som stroppene er laget av, ber ikke, i
stor grad, bli pavirket av hverken miljget eller av lasten.

AADVARSEL

bilde 4A

bilde 4B

bilde 4C



3.2 Bandstropper: Ved bruk av stropper med myke @yer, bar
gyelengden for en stropp for bruk med en krok vaere minst 3,5 ganger
den maksimale tykkelsen pa kroken, og i alle fall bgr ikke vinkelen
som dannes i stroppens gyer overstige 20°. Ved festing av stropp med
myke gyer til lafteutstyr skal den delen av Igfteutstyret som hviler pa
stroppen veere i det vesentlige rett, med mindre stroppens baerende
bredde ikke er pa over 75 mm, - i sa fall ma krumningsradiusen for lgf-
teutstyrets vedlegg veere minst 0,75 ganger stroppens
baerende bredde.

Figur D1 illustrerer problemet med a plassere en stropp
pa en krok med en radius pa mindre enn 0,75 ganger
stroppens baerebredde.

Brede stropper vil kunne pavirkes av radiusen av
krokens indre som fglge av krokens krumning som for-
hindrer jevn lasting pa tvers av stroppens bredde.

Figur D1 Utilstrekkelig plassering av et stroppegye pa A
en krok med for liten radius Figur D1
3.3 Stropperne bgr ikke overbelastes: Den riktige modusfaktoren skal
brukes (se tabell 1).

1-bens| U-lgft | Snaret 1-part vinkel 2-part 3- 0g 4-part
5
CNS A BA
N
X AR\
V S N =B
Helningsvinkel 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60°
Belastningsfaktor| 1 2 08 14 1 14 1 2,1 15
Farge WLL tonn

Lilla 1,0 2,0 08 14 1,0 14 1,0 2,1 15
Gronn 2,0 4,0 1,6 2,8 2,0 2,8 2,0 4,2 3,0
Gul 3,0 6,0 24 4,2 3,0 4,2 3,0 6,3 45
Gra 4,0 8,0 32 56 4,0 56 4,0 8,4 6,0
Rod 5,0 10,0 4,0 7,0 50 7,0 5,0 10,5 75
Brun 6,0 12,0 48 84 6,0 84 6,0 12,6 9,0
Bla 8,0 16,0 6,4 11,2 8,0 11,2 8,0 16,8 12,0
Oransje 10,0 20,0 8,0 14,0 10,0 14,0 10,0 21,0 15,0

Begrensninger i driftsbelastningen for enkelte modeller vil kunne veere
angitt pa etiketten. Dersom det er snakk om flerpartstropper, ber ikke
maksimumsvinkelen til vertikalen overskrides.

3.4 God stroppepraksis bar falges: Stroppe-, Igfte- og senkeoperasjo-
ner ber planlegges for laftingen pabegynnes.

3.5 Stroppene bgr posisjoneres riktig og festes til lasten pa en trygg
mate. Stroppene skal plasseres pa lasten slik at de kan tilpasse seg
flat form og lasten er jevn over hele deres bredde. De bgr aldri knytes
eller surres inn i hverandre.

Skade pa etiketter ber forhindres ved a holde dem vekk fra lasten,
kroken og selve strupingen.

3.6 For loftestropper med flere parter er den maksimale arbeidsbelast-
ningen (WLL) fastsatt under forutsetningen at lgftestroppen belastes
symmetrisk. Dette betyr at hver part i lgftestroppen bade er plassert
symmetrisk i samme plan 6g har samme vinkel mot vertikalen.
Dersom partene i lgftestroppen ikke er symmetrisk plassert i samme
plan i en 3-partig leftestropp, sa er belastningen sterst i den parten
som har stgrst vinkel i planet. Dette gjelder tilsvarende ogsa for 4-
partige loftestropper, bortsett ifra at man ogsa ber ta stivheten til det
som lgftes med i betraktning.

a8 NOTE Med en stiv belastning kan stgrstedelen av vekten
tas opp av bare tre eller til og med to av partene, der de
andre partene kun tjener til & balansere lasten..

3.7 Stropper skal beskyttes mot kanter, friksjon og slitasje, det veere
seg knyttet til belastningen eller lgfteutstyret. Dersom stropper leveres
beskyttet mot skader fra kanter og/eller slitasje som en del av strop-
pen, bar dette plasseres riktig. Det kan veere ngdvendig a supplere
dette med ekstra beskyttelse.
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Definisjon pa en skarp kant:

Radius r (kant) < lgfteutstyrets tykkel- -
sed. r

3.8 Lasten skal sikres ved hjelp av stroppen(e) pa en slik mate at den
ikke kan tippe eller falle ut av stroppen(e) under lgfting. Stroppen(e)
skal ordnes slik at Igftepunktet ligger rett over tyngdepunktet og
belastningen er balansert og stabil. Stroppen kan beveges over
laftepunktet, sa framt belastningens tyngdepunkt ikke ligger under
loftepunktet.

Nar en stropp legges dobbelt med lasten inni (ofte kalt U-lgft) er det
viktig at lasten sikres, da lasten ikke holdes fast pa samme mate som
med en strupet stropp og lasten kan dermed rotere. For stropper som
brukes i par, anbefales det & bruke en spreder, slik at stroppe partene
henger sa vertikalt som mulig og for a sikre at lasten er likt fordelt pa
partene.

Nar en stropp brukes i krok, bgr den plasseres slik at den naturlige
(120°) vinkelen dannes, og at det ikke oppnas varme ved friksjon. En
stropp ber aldri bli tvunget inn i en posisjon og en bear ikke forsgke pa
a stramme grepet. Den riktige metoden for sikring av last i dobbelsnare
er illustrert ved hjelp av figur 3.A (rundsling) og 3.B (bandstropper). En
dobbelsnare gir starre sikkerhet og bidrar til & hindre at lasten glir
gjennom stroppen.

Figur 3.A Figur 3.B

3.9 Det ma tas hensyn til personers sikkerhet under lafting. Personer i
faresonen skal advares om at arbeidet skal finne sted og evt. evakue-
res fra naeromradet.

Hender og andre deler av kroppen skal holdes vekk fra stroppen for a
forhindre skade nar slakken er strammet opp.

Arbeidet med lgfteinnretninger og -utstyr ma planlegges, organiseres
og utfgres for & forhindre farlige situasjoner.

| henhold til nasjonale lover og bestemmelser far lgfteinnretninger og
-utstyr kun brukes av personer som er godt kjent med arbeidet og har
teoretisk og praktisk kunnskap om sikker bruk.

Bortsett fra bruksanvisningen, henviser vi til eksisterende nasjonale
forskrifter pa hvert arbeidssted.

3.10 Det bar gjennomfgres en pravelafting. Slakken skal strammes
opp til stroppen sitter tett. Lasten skal Iaftes litt og en sjekk gjor at den
er sikker og antar den tiltenkte posisjonen. Dette er seerlig viktig med
kurver eller andre lgse beholdere hvor det er friksjon som holder lasten
pa plass.

Hvis lasten har en tendens til & vippe, bar den senkes og vedleggene
plasseres pa nytt. Pravelgftingen bgr gjentas til lastens stabilitet er
sikret.

3.11 Veer forsiktig nar du foretar lgft for a sikre at lasten styres kontrol-
lert, f.eks. for a forhindre utilsiktet rotasjon eller kollisjon med andre
gjenstander.

Bra lasting ber unngas, da dette vil gke kreftene som virker pa
stroppen. En last i stroppen eller stroppen i seg selv skal ikke dras
bortetter bakken eller ru overflater.

3.12 Lasten bar senkes pa en like jevn, kontrollert mate som da den
ble lgftet.
Unnga a ta tak i stroppen mens lasten senkes. Lasten skal ikke hvile
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pa stroppen hvis dette vil kunne forarsake skade, og en bar ikke forsgke a Ansvarsfraskrivelse

trekke stroppen bort fra lasten nar lasten hviler pa den.

3.13 Etter at Igftingen er avsluttet, bar stroppen legges tilbake til riktig
oppbevaring.

Nar de ikke er i bruk, skal stroppene oppbevares i rene, terre og godt
ventilerte omgivelser, ved omgivelsestemperatur og pa et stativ, ikke
naer varmekilder, uten kontakt med kjemikalier, reyk, korroderbare
overflater, direkte sollys eller andre kilder til ultrafiolett straling.

3.14 For de legges bort til oppbevaring, ber stroppaerne inspiseres for
eventuelle skader som kan ha oppstatt under bruk. Stropper bgr aldri
legges bort til oppbevaring dersom de er skadet.

3.15 l tilfeller der stroppene har kommet i kontakt med syrer og/eller
alkaliske stoffer, anbefales det fortynning med vann eller ngytralisering
ved hjelp av egnet medium fgr lagring.

Vi forbeholder os retten til & endre produktdesign, materialer, spesi-
fikasjoner eller anvisninger uten varsel og uten forpliktelse overfor
andre.

Hvis produktet er endret pa noen mate, eller hvis det er kombinert med
et ikke-kompatibelt produkt/komponent, vil ikke vi kunn ta pa os ansvar
for konsekvenser med hensyn til produktets sikkerhet.

Samsvarserklaring

SCM Citra OY
Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
www.powertex-products.com

erkleerer herved at rundsling og tekstilstropper fra Powertex som
beskrevet ovenfor overholder EFs maskindirektiv 2006/42/EU og

Alt avhengig av hvilket materiale stroppene er laget av og av kjemikaliene endringer og EN 1492-1, -2.

som er omtalti 1, 1.1, vil det i enkelte tilfeller veere nadvendig a
anmode leverandgren om ytterligere anbefalinger om rengjgringsprose-
dyren som skal felges etter at stroppen har blitt brukt med kjemikalier til
stede.

3.16 Stropper som har blitt vate i bruk eller som fglge av rengjering, ber
henges opp og fa terke av seg selv og ikke nzer en varmekilde.

4 Sjekk og reparasjoner

Hvor ofte utstyret skal sjekkes, bar fastsettes av en kompetent person som

tar hensyn til bruk, miljg, bruksfrekvens og lignende forhold, men under
enhver omstendighet bar stropperne undersgkes visuelt minst en gang
i aret av en kompetent person for & fa slatt fast hvorvidt de egner seg til
fortsatt bruk.

Det bar foretas notater om slike kontroller.

Skadede stropper ma tas ut av bruk. Forsgk aldri & reparere stropper pa

egen hand.

5 Informasjon

Vi anbefaler en maksimal levetid pa 10 ar som begynner a lape fra pro-
duksjonsdato. Denne kan forlenges, men avhenger av en mer detaljert
undersgkelse.

For fgrste gangs bruk:

Merk neste inspeksjonsdato, ar og maned som i eksempelet nedenfor.

Nar bruken opphgrer/avhendelse

Powertex rundsling og bandstropper skal som avfall alltid
sorteres/kastes som polyester.

Hovedmaterialet er polyester.

Vi vil hjelpe deg med avhendelse, om ngdvendig.

10
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POWERTEX rundsling og bandstropper

Brugsanvisning (DK)

AADVARSEL

» Manglende overholdelse af anvisningerne i denne brugsanvisning
kan medfgre alvorlige konsekvenser, sasom fare for personskade.
* Lees og forsta disse instruktioner inden brug.

1 Anvendelse af rundsling og bandstropper under ugunstige
forhold eller i farlige anvendelser

1.1 Det materiale, som stropper fremstilles af, har selektiv resistens
overfor kemikalier. Polyester (PES) er resistent over for de fleste mine-
ralsyrer, men kan beskadiges af alkalier;

Oplgsninger af syrer eller alkalier, der er harmlgse, kan blive tilstraek-
keligt koncentreret ved inddampning og dermed forarsage skade.
Forurenede stropper skal straks tages ud af brug, dyppes i koldt vand,
tgrres naturligt og sendes til en kompetent person til undersggelse.
Stropper med klasse 8 beslag og flerparts sling med klasse 8 master-
links ber ikke anvendes under sure forhold. Kontakt med syrer eller
sure dampe forarsager brintskerhed i klasse 8 materialer.

Hvis der er sandsynlighed for udsaettelse for kemikalier, skal fabrikan-
ten eller leverandgren konsulteres.

1.2 Stropper er egnet til brug og opbevaring i felgende temperaturom-
rader: a) polyester: -40°C op til +100°C.

Ved lave temperaturer kan der dannes is, hvis der er fugt. Dette kan
virke som et skaere- og slibemiddel, der kan forarsage indvendig skade
pa slinget. Desuden mindsker isen fleksibiliteten af slinget og kan i
ekstreme tilfeelde g@re den ubrugelig.

Disse intervaller varierer i et kemisk miljg, i hvilket tilfeelde skal der
sgges rad hos producenten eller leverandgren.

Begraenset og omgivende opvarmning inden for disse omrader er dog
acceptabel til tarring.

1.3 De menneskeskabte fibre til fremstilling af sling er modtagelige for
nedbrydning, hvis de udsaettes for UV-straling.
Slings ma ikke opbevares i direkte sollys eller kilder til UV-straling.

2 Inspektion af rundsling og bandstropper i brug

2.1 For forste anvendelse af stroppen skal det sikres, at:

a) Stroppen svarer preecist til det, der er angivet i ordren;

b) Fabrikantens certifikat er ved handen;

c) Identifikationen og WLL'en, der er markeret pa stroppen, svarer il
oplysningerne pa certifikatet.

2.2 For hver brug skal stroppen kontrolleres for defekter og sikres, at
identifikationen og specifikationen er korrekte. En strop, der er uidenti-
ficeret eller defekt, ma aldrig bruges, men skal sendes til en kompetent
person til undersggelse.

EF-overensstemmelseserklaering er tilgaengelig.

2.3 | brugsperioden skal der foretages hyppig kontrol af defekter eller
skader, herunder skader, der er skjult under snavs, hvilket kan pavirke
den fortsatte sikre brug af stroppen. Disse kontroller bgr omfatte alle
beslag og lgfteudstyr, der anvendes i forbindelse med stroppen. Hvis
der er tvivl om brugsegnetheden, eller hvis nogen af de pakraevede
markeringer er gaet tabt eller blevet uleeselig, skal stroppen fiernes fra
brug til undersagelse af en kompetent person.

Eventuelle skader i posen (rundsling) indikerer mulig skade pa den
bzerende kerne.

Folgende er eksempler pa defekter eller skader, der kan pavirke strop-
pens egnethed til fortsat sikker brug:

a) Overfladeslid. Ved normal brug vil der forekomme en del overflade-
slid pa posens overfladefibre (rundsling). Dette er normalt og har kun
lille pavirkning. Enhver vaesentlig overfladeslid, iseer lokalt, bar ses
kritisk. Lokalt slid, som adskiller sig fra almindelig slitage, kan skyldes
skarpe kanter mens stroppen er under spaending og det kan medfgre,
at posen (rundsling) bliver skaret eller/og forarsager alvorlig tab af
styrke.

b) Rundsling: Skaeringer. Kryds eller langsgaende snit i posen eller alle
skader pa syningen rejser alvorlig tvivl om kernens integritet.
Bandstropper: Kryds eller langsgaende snit, skaeringer eller overflade-
slid pa aegkanter, skaeringer til sem eller gjer.

c) Eksponeret kerne (rundsling).

d) Kemisk pavirkning. Kemisk pavirkning resulterer i lokal sveekkelse
og blgdgering af materialet. Dette indikeres af afskalling af posen/over-
fladen, der kan plukkes eller gnides. Alle tegn pa kemisk pavirkning af
posen (rundsling) rejser alvorlig tvivl om kernens integritet (rundsling).
e) Varme- eller friktionsskade. Dette indikeres af, at fibrene i posen/
overfladematerialet far et glaseret udseende, og i ekstreme tilfeelde kan
sammensmeltning af fibrene forekomme, hvilket indikerer sveekkelse af
kernen (rundsling).

f) Beskadigede eller deformerede beslag.

3 Korrekt udvaelgelse og brug af rundsling og bandstropper
3.1 Nar du veelger og specificerer stropper, skal falgende overvejes:

3.1.1 Slings skal have den kreevede arbejdsbelastning (WLL) under
hensyntagen til den pateenkte anvendelsesmade og arten af den
byrde der skal Igftes. Passende valg af en sling pavirkes af sterrelsen,
formen og veegten af byrden sammen med den pataenkte metode,
arbejdsmiljget og byrdens art. Det valgte sling skal veere staerk nok
savel som

3.1.2 have den korrekte lzengde til brugssituationen. Slings skal helst
bestar af en laengde eller forleenges med de rigtige beslag. Knuder

og lgkker i slings - se billede 4a - er ikke tilladt. Bandstropper: Der skal
ogsa tages hensyn til afslutningen af stroppen, dvs. om der gnskes
beslag eller blgde gjer (se billede 4B og 4C).

3.1.3 Huvis der bruges mere end et slinge til at Igfte en byrde, skal disse
slings veere identiske. Det materiale, som slingsene er lavet af, skal
ikke vaere pavirket negativt af miljget eller belastningen.

AADVARSEL

Billede 4A

Billede 4B
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Billede 4C

3.2 Bandstropper: Ved brug af bandstropper med blgde gjer ber den
mindste gjelaengde for et bandstrop til brug med en krog ikke veere
mindre end 3,5 gange den maksimale tykkelse af krogen, og under alle
omsteendigheder bgr den vinkel, der dannes i band-

stroppens gje, ikke overstige 20°.

Ved tilslutning af en bandstrop med blade gjer til et Iafteveerktej skal



POWERTEX

den del af lgfteveerktgjet, som baerer pa bandstroppen, veere i det
vaesentlige lige, medmindre bandstroppens baerebredde ikke er sterre
end 75 mm. | dette tilfaelde skal krumningsradiusen af lgfteveerkta-
jets vedhaeftning veere mindst 0,75 gange stroppens
baerebredde.

Figur D1 illustrerer problemet med at rumme en band-
strop pa en krog med radius mindre end 0,75 gange
stroppens beerebredde.

Bandstropper kan pavirkes af indersiden af krogen
som falge af krogens krumning, der forhindrer ensartet
belastning pa tveers af bandets bredde.

Figur D1 Utilstraekkelig tilpasning af et loftegje pa en i n
krog med for lille radius Figur D1
3.3 Stropper ma ikke overbelastes. Der skal anvendes den korrekte
lastfaktor (se tabel 1).

:;Ia!:( U-lgft | Sneret Vinklet 2-parts sling 3-, 4-parts sling
B -
g
S e A
2SS /N
Y
Spredningsvinkel 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°60°
Lastfaktor 1 2 0,8 14 1 14 1 21 15
Farve WLL ton
Lila 1,0 2,0 038 14 1,0 14 1,0 21 15
Grgn 2,0 40 16 28 2,0 238 2,0 42 30
Gul 30 6,0 24 42 30 42 3,0 6,3 45
Gra 4,0 8,0 32 5,6 4,0 56 4,0 84 6,0
Rad 50 10,0 4,0 70 5,0 70 5,0 10,5 75
Brun 6,0 12,0 48 84 6,0 84 6,0 12,6 9,0
Bla 8,0 16,0 64 1.2 8,0 1.2 8,0 16,8 12,0
Orange 10,0 | 20,0 8,0 14,0 10,0 14,0 10,0 21,0 15,0

Graenseveerdier for arbejdsbelastninger for visse tilstande kan vaere
angivet pa etiketten. | tilfeelde af flerparts slings ma maksimal vinkel til
lodret ikke overskrides.

3.4 Der skal folges god slingpraksis: Opheaeng, laft og seenkning skal
planleegges inden lgftets start.

3.5 Stropper skal placeres korrekt og fastgeres pa en sikker made.
Stropper skal placeres pa lasten, sa de kan antage den udfladte form,
og lasten blive ensartet pa tveers af deres bredde. Stropper ma aldrig
knyttes eller snoes.

Skader pa etiketter bgr forhindres ved at holde dem veek fra lasten,
krogen og sngrede vinkel.

3.6 | tilfeelde af flerparts slings er WLL-vaerdierne blevet bestemt pa
baggrund af, at belastningen af slingsamlingen er symmetrisk. Det
betyder, at nar en last lgftes, er sling parterne symmetrisk anbragt i
plan og ligger lige overfor i samme vinkel til lodret.

| tilfeelde af slings med 3 parter, hvis benene ikke er symmetrisk
anbragt i plan, er den sterste belastning den part, hvor summen af
planvinklerne til de tilstedende parter er storst. Det samme resultat
forekommer i slings med 4 parter bortset fra, at lastens stivhed ogsa
skal tages i betragtning.

- BEMARK Med en stiv last kan storstedelen af veegten kun

tages af tre, eller endda to af parterne, mens de resterende
parter tjener kun til at balancere lasten.

3.7 Stropper skal beskyttes mod kanter, friktion og slid, uanset om

de skyldes lasten eller lofteveerktajet. Hvis der leveres beskyttelse
mod skader fra kanter og / eller slid som en del af slinget, skal denne
placeres korrekt. Det kan vaere ngdvendigt at supplere med yderligere
beskyttelse.

Definition af en skarp kant:

Radius r (kant) < tykkelse d pa =
lofteudstyret. r

3.8 Lasten skal sikres af strop(per) pa en sadan made, at den ikke kan
veelte eller falde ud af stroppen/slinget under Igftet. Strop(per) skal
arrangeres, sa laftepunktet er direkte over tyngdepunktet, og lasten er
afbalanceret og stabil. Stroppen kan beveege sig over lgftepunktet, hvis
lastens tyngdepunkt ikke ligger under laftepunktet.

Ved U lgft ber lasten sikres, da der ikke er nogen gribende effekt, som
ved sngret |oft, og stroppen kan rulle gennem lgftepunktet. For strop-
per, der anvendes parvis, anbefales brug af et lgftedg, sa slingparterne
hzenger sa lodret som muligt og for at sikre, at lasten er ligeligt opdelt
mellem parterne.

Nar en strop anvendes i sngring, skal den placeres saledes, at der
dannes en naturlig (120°) vinkel og undga dannelse af varme ved
friktion. En strop ber aldrig blive tvunget til position, og der ma aldrig
proves at stramme stroppen. Den korrekte metode til sikring af en

last i en dobbelt sngring er illustreret i figur 3.A (rundsling) og 3.B
(bandstrop) dobbelt sngring giver starre sikkerhed og hjeelper med at
forhindre lasten i at glide gennem stroppen.

Figur 3.A Figur 3.B

3.9 Der skal sgrges for personsikkerheden under Igftet. Personer i
fareomradet skal advares om, at operationen skal finde sted, og om
nedvendigt evakueres fra det umiddelbare omrade.

Heaender og andre dele af kroppen skal holdes vaek fra stroppen for at
forhindre personskade, nar den lgsthaengende del strammes op.
Arbejdet med lgfteudstyr skal planleegges, organiseres og udferes sa
man undgar farlige situationer.

| overensstemmelse med de nationale lovbestemmelser skal lgfteud-
styr kun betjenes af en person, der er velkendt med arbejdet og har
teoretisk og praktisk viden om sikker brug.

Udover brugsanvisningen henvises der til geeldende nationale bestem-
melser pa arbejdspladsen.

3.10 Der skal foretages et provelgft. Den Igstheengende del bar
strammes op, indtil stroppen er stramt. Lasten skal haeves lidt, og det
skal kontrolleres, at den er sikker og indtager den gnskede position.
Dette er iseer vigtigt ved u-lgft eller andre Igse tilkoblinger, hvor friktion
fastholder lasten.

Hvis lasten har tendens til at vippe, ber den saenkes, og de pasatte
genstande seettes pa plads igen. Provelgftet skal gentages, indtil
lastens stabilitet er sikret.

3.11 Der skal udvises forsigtighed ved |gft for at sikre, at lasten styres,
f.eks. for at forhindre utilsigtet rotation eller kollision med andre objek-
ter.

Ryk eller chokbelastning ber undgas, da dette vil age de kreefter, der
belaster stroppen.

En last i stroppen eller selve stroppen ma ikke traekkes over jorden
eller ru overflader.

3.12 Lasten skal saenkes pa samme made som ved |gft.

Der bgr undgas fastklemning af strop ved seenkning af lasten. Lasten
ber ikke ligge pa stroppen, hvis det kan forarsage skade, og der bar
ikke traekkes i stroppen under belastningen, nar lasten hviler

pa den.

3.13 Nar lgfteoperationen er afsluttet, skal stroppen returneres til
korrekt opbevaring.

Nar stroppen ikke er i brug, skal den opbevares i rene, tarre og godt
ventilerede omgivelser ved stuetemperatur og pa et stativ, veek fra
varmekilder, kontakt med kemikalier, dampe, korroderbare overflader,
direkte sollys eller andre kilder til UV-straling.

3.14 For lagring skal stropper inspiceres for eventuelle skader, der
matte vaere opstaet under brug. Beskadigede stropper bgr aldrig sen-
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des til opbevaring.

3.15 Nar lgftestropper er kommet i kontakt med syrer og / eller alkalier,
anbefales fortynding med vand eller neutralisering med egnet medium far
opbevaring.

Afheengigt af stroppens materiale og de kemikalier, der henvises til i afsnit
1.1, kan det i nogle tilfaelde vaere ngdvendigt at anmode leverandaren om
yderligere anbefalinger om renggringsproceduren, der skal falges efter at
stroppen er blevet brugt i neerveer af kemikalier.

3.16 Stropper, der er blevet vade under brug eller som fglge af rengering,
skal heenges op og skal tarre naturligt, ikke i naerheden af en varmekilde.

4 Eftersyn og reparation

Hyppigheden af eftersyn bgr fastleegges af en kompetent person under
hensyntagen til anvendelse, miljg, brugsfrekvens og lignende forhold, men
under alle omsteendigheder bgr stropper undersgges visuelt

mindst en gang om aret af en kompetent person for at fastsla deres egnet-
hed til fortsat brug.

Registrering af sadanne eftersyn skal opretholdes.

Beskadigede stropper skal tages ud af brug. Forsgg aldrig selv at foretage
reparationer pa rundsling og bandstropper.

5 Information

Vi anbefaler en maksimal levetid pa 10 ar, der er geeldende fra produktions-
datoen. Dette kan forlaenges, men afthaenger af en mere detaljeret undersg-
gelse.

For forste brug:

Marker neeste inspektionsdato, ar og maned som i eksemplet nedenfor.

Kassation/Bortskaffelse

Powertex slings skal altid sorteres/kasseres som polyesterskrot.
Hovedmateriale er polyester.

Vi vil hjeelpe dig med bortskaffelsen, hvis det er ngdvendigt.

Ansvarsfraskrivelse

Vi forbeholder os retten til at modificere produktdesign, materialer, specifika-
tioner eller anvisninger uden forudgaende varsel og uden forpligtelse over
for andre.

Hvis produktet modificeres pa nogen made, eller hvis det kombineres med et
ikke-kompatibelt produkt/komponent, patager vi os intet ansvar for konse-
kvenserne hvad angar produktets sikkerhed.

Overensstemmelseserklaering
SCM Citra OY

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
www.powertex-products.com

erkleerer hermed, at Powertex rundsling og bandstropper, som beskrevet

herover, er i overensstemmelse med EF-maskindirektiv 2006/42/EF og
senere andringer og EN 1492-1, -2.
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POWERTEX

POWERTEX-paallysteraksit ja -silmukkanostovyot

Kayttoohjeet (Fl)

AVAROITUS

» Naissa ohjeissa annettujen maaraysten noudattamatta jattdminen voi
johtaa vakaviin seurauksiin, kuten loukkaantumisvaaraan.
* Nama ohjeet tulee lukea ja ymmartaa ennen kayttoa.

1 Paallysteraksien ja silmukkanostovéiden (raksi) kaytto epasuo-
tuisissa olosuhteissa tai vaarallisiin kayttotarkoituksiin

1.1 Raksien valmistusmateriaalin ominaisuutena on selektiivinen kemi-
kaaliresistanssi. Polyesteri (PES) kestaa useimpia mineraalihappoja,
mutta se vaurioituu emasten vaikutuksesta.

Vaarattomat happo- tai emasliuokset voivat tiivistya haihtumisen
seurauksena niin paljon, ettd ne voivat aiheuttaa vaurioita. Kontami-
noituneet raksit tulee poistaa heti kaytosta, liottaa kylmassa vedessa,
kuivattaa luonnollisesti ja antaa patevan henkilon tarkastettavaksi.
Rakseja, joissa on luokan 8 komponentteja, ja monihaaraisia rakseja,
joissa on luokan 8 nostorenkaatt, ei saa kayttda happamissa olosuh-
teissa. Joutuminen kosketuksiin happojen tai happamien hdyryjen
kanssa aiheuttaa vetyhaurastumista luokan 8 materiaaleille.

Jos kemikaaleille altistuminen on todennakdista, valmistajaan tai toimit-
tajaan tulee ottaa yhteytta.

1.2 Rakseja voidaan kayttaa ja sailyttéa seuraavilla lampdtila-alueilla:
a) polyesteri: ~40°C - +100°C.

Alhaisissa lampétiloissa muodostuu jaata, jos ymparistdssa on kos-
teutta. Jaa voi toimia kuin leikkaus- tai hioma-aine ja aiheuttaa raksiin
sisdisia vaurioita. Lisaksi jaa vahentaa raksin joustavuutta, ja 8arim-
maisissa tapauksissa se tekee raksista kayttokelvottoman.
Lampdtilavalit vaihtelevat kemiallisessa ymparistdssa, ja talldin valmis-
tajalta tai toimittajalta tulee pyytaa ohjeita.

Rajoitettu epasuora ympariston lammitys naiden lampdtila-alueiden
sisalla on hyvaksyttavaa kuivattamistarkoituksessa.

1.3 Keinokuidut, joista raksit on valmistettu, ovat alttiita hajoamiselle
altistuessaan ultraviolettisateilylle.

Rakseja ei saa sailyttda suorassa auringonvalossa tai ultraviolettisatei-
lyn I1ahteille altistettuina.

2 Kaytossa olevien paallysteraksien ja silmukkanostovoiden
tarkastus

2.1 Ennen raksin ensimmaista kayttda tulee varmistaa, etta

a) se on tilauksen mukainen

b) siitd on todistus

c) tunnistus- ja tydbkuormamerkinnat ovat todistuksen mukaisia.

2.2 Ennen jokaista kaytt6a tulee tarkistaa, onko raksissa vikoja, ja
varmistaa, etta tunniste ja tekniset tiedot ovat oikeat. Tunnistamatonta
tai viallista raksia ei saa koskaan kayttaa, ja raksi tulee antaa patevan
henkildn tarkastettavaksi.

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on saatavilla.

2.3 Kayttdjakson aikana tulee tarkistaa usein, onko rakseissa vikoja

tai vaurioita, kuten lian peittdmia vaurioita, jotka saattavat vaikuttaa
raksin kayttéturvallisuuteen. My6s kaikki raksien liitososat ja raksin
kanssa kaytettavat nostovarusteet tulee tarkastaa. Jos kayttokunnosta
ei olla varmoja tai jos jokin vaadittavista merkinndista puuttuu tai on
lukukelvoton, raksi tulee poistaa kaytdsta ja antaa patevan henkilén
tarkastettavaksi.

Paallysteessa (paallysteraksi) nakyvat vauriot viittaavat mahdolliseen
vaurioon kuormitusta kantavassa ytimessa.

Seuraavassa on esimerkkeja vioista tai vaurioista, jotka todennakagi-
sesti vaikuttavat raksien kuntoon ja kayttéturvallisuuteen:

a) Pintahankauma. Normaalissa kaytossa paallysteen (paallysteraksi)
pintakuituihin syntyy jonkin verran hankaumia. Tdma on normaalia, ja
niiden vaikutus on vahainen. Huomattavat hankaumat, erityisesti niiden
ollessa paikallisia, tulee ottaa vakavasti. Tavallisesta kulumisesta poik-
keava paikallinen hiertyma voi aiheutua teravista reunoista, kun raksiin
kohdistuu painetta, ja tma voi johtaa paallysteen (paallysteraksi)
leikkautumiseen tai vakavaan kestavyyden heikentymiseen.

b) Paallysteraksi: Viillot. Poikittais- tai pitkittaisviillot paallysteessa tai
vauriot ompeleissa viittaavat siihen, ettei ydin ole enaa ehea. Silmuk-
kanostovy6: Poikittais- tai pitkittaisviillot, viilto- tai hankaumavauriot
hulpioissa, viillot ompeleissa tai silmukoissa.

c) Suojaton ydin (paallysteraksi).

d) Kemikaalialtistus. Kemikaalialtistus johtaa materiaalin paikalliseen
heikentymiseen ja pehmenemiseen. Tama ilmenee paallysteen/pinnan
hilseilyna, jota voi nyhtaista tai hieroa irti. Kemiallisen hyokkayksen
merkit paallysteessa (paallysteraksi) viittaavat siihen, ettei ydin ehka
ole ehea (paallysteraksi).

e) Lampo- tai hankausvaurio. Téllaisen vaurion tunnistaa siita, etta
paallysteen/pintamateriaalin kuidut nayttavat kiiltavilta, ja aarimmai-
sissa tapauksissa voi ilmeta kuitujen yhteensulautumista, joka viittaa
heikentyneeseen ytimeen (paallysteraksi).

f) Vaurioituneet tai vaantyneet liitososat.

3 Paallysteraksien ja silmukkanostovoiden (raksien) oikea valinta
ja kaytto

3.1 Rakseja valittaessa ja maariteltdessa on otettava huomioon seu-
raavat asiat:

3.1.1 Raksien suurimman sallitun tydkuormitusrajan on oltava vaaditun
mukainen, kun otetaan huomioon kéayttétapa ja nostettavan kuorman
luonne. Sopivan raksin valintaan vaikuttaa kuorman koko, muoto ja
paino seka aiottu kayttétapa, tydymparisto ja kuorman luonne. Valitta-
van raksin pitaa olla riittdvan luja ja

3.1.2 Sen pitaa olla oikean pituinen kayttétapaan. Raksien tulisi
mieluiten koostua vain yhdesta yhtajaksoisesta osasta tai olla sopivilla
litoksilla jatkettuja. Solmut ja lenkit rakseissa — katso kuva 4a — eivat
ole sallittuja. Paatevarusteen liittdmista raksiin pitéa harkita, eli tarvi-
taanko kayttotilanteeseen liitoksia tai pehmeita silmukoita (katso kuvat
4B ja 4C).

3.1.3 Jos kuorman nostamiseen kaytetdan enemman kuin yhta raksia,
raksien pitaa olla identtiset. Ympariston tai kuorman ei pitaisi aiheuttaa
haittoja raksin valmistusmateriaalille

AVAROITUS

Kuva 4A

Kuva 4B

Kuva 4C

3.2 Silmukkanostovy6t: Kun kaytetdan pehmeasilmukallisia nostovaita,
koukkuun kiinnitettavan silmukan vahimmaispituuden tulee olla vahin-
téan 3,5 kertaa koukun enimmaispaksuus. Vyon silmukkaan muodostu-
van kulman tulee olla enintaan 20°.

14



Kun pehmeasilmukallinen nostovyd kiinnitetdan nostolaitteeseen, nos-
tolaitteen vyota kantavan osan tulee olla suora, ellei vyén kantoleveys
ole enintdan 75 mm, jolloin nostolaitteen kiinnityksen
kaarevuussateen tulee olla vahintaan 0,75 kertaa vyon
kantoleveys.

Kuvassa D1 on esitetty ongelma nostovydn kiinnit-
tdmisessa koukkuun, jonka sade on alle 0,75 kertaa
nostovyon kantoleveys.

Koukun sisdpuolinen sade saattaa vaikuttaa leveisiin
nostovadihin, koska koukun kaarevuus estaa tasaisen
kuormituksen nostovydn koko leveydella.

Kuva D1 Nostovydn silmukka ei sovi kunnolla kouk- i -
. . o .. Kuva D1

kuun, jonka sade on liian pieni

3.3 Rakseja ei saa ylikuormittaa: on kaytettava oikeaa kayttokerrointa

(ks. taulukko 1).

2-haaraisen
kulma

3-, 4-haarainen

1-haarainen|U-nostin| Sidottu | 1-haaraisen kulma :
raksi

LY
N

1

Kaltevuus-
kulma 0-45° | 45-60° | 0-45° |45-60°| 0-45° |45-60°
Kuormitus- |~y 2 | 08 | 14 1 14 | 1 | 21|15
kerroin
Vari WLL (tonnia)
Liila 1,0 2,0 08 14 1,0 14 1,0 21 15
Vihred 2,0 4,0 1,6 28 2,0 28 2,0 42 30

Keltainen 3,0 6,0 24 4.2 3,0 42 3,0 63 | 45

Harmaa 4,0 8,0 32 5.6 4,0 5,6 4,0 84 | 60

Punainen 50 100 | 40 7,0 50 7,0 50 105 | 75

Ruskea 6,0 120 | 48 84 6,0 84 60 | 126 | 90

Sininen 8,0 16,0 | 64 1.2 8,0 12 | 80 | 168 | 12,0

Oranssi 10,0 200 | 80 14,0 10,0 14,0 | 100 | 21,0 | 150

Joidenkin kayttdtapojen tydkuormarajat saattavat olla merkittyina eti-
kettiin. Monihaaraisten raksien enimmaiskulmaa pystytasoon nahden
ei saa ylittaa.

3.4 Hyvia raksien kayttotapoja tulee noudattaa: kanto-, nosto- ja lasku-
toimenpiteet tulee suunnitella ennen noston aloittamista.

3.5 Raksit tulee sijoittaa oikein ja kiinnittda kuormaan turvallisesti.
Raksit tulee sijoittaa kuormaan siten, etté ne voivat mukautua litteaan
muotoon ja kuormitus on tasainen niiden koko leveydella. Niité ei saa
koskaan solmia tai kiertaa.

Etikettien vaurioitumista tulee ehkaista pitamalla ne kaukana kuormas-
ta, koukusta ja kiristyksen kulmasta.

3.6 Monihaaraisten raksien WLL-arvot on maéaritetty olettaen, etta rak-
sikokoonpanon kuormitus on symmetrinen. Tama tarkoittaa, etta kun
kuorma nostetaan, raksin haarat sijoittuvat symmetrisesti ja samaan
kulmaan pystytasoon nahden.

Jos kolmihaaraisen raksin haarat eivat sijoitu symmetrisesti, suurin pai-
ne kohdistuu siihen haaraan, jonka vieressa olevien haarojen kulmien
summa on suurin. Sama vaikutus iimenee nelihaaraisissa rakseissa,
mutta my6s kuorman jaykkyys tulee ottaa huomioon.

2 HUOMAA Kun kuorma on jaykka, suurimman osan painosta
kantaa vain kolme tai jopa kaksi haaroista, ja

jaljella olevat haarat vain tasapainottavat kuormaa.

3.7 Raksit tulee suojata teraviltad kulmilta, hankaukselta ja hiertymiselta,
joita voi aiheutua joko kuormasta tai nostolaitteesta. Jos raksin mukana
on toimitettu kulmasuoja teravien kulmien tai hankauksen aiheuttamia
vaurioita vastaan, se tulee sijoittaa oikein. Lisasuojauksen kaytto voi
olla tarpeen.

Teravan kulman maaritelma:

Sade r (kulma) < nostolaitteen -
paksuus d.

POWERTEX

3.8 Kuorma tulee kiinnittéda raks(e)illa siten, ettei se voi keikahtaa tai
pudota raks(e)ista noston aikana. Raksi(t) tule sijoittaa siten, ettd nos-
tokohta on suoraan painopisteen ylapuolella ja kuorma on tasapainos-
sa ja vakaa. Raksin liikkuminen nostokohdan ylapuolelle on mahdollis-
ta, jos kuorman painopiste ei ole nostokohdan alapuolella.

Jos kaytetdan U-kiinnitysta, kuorma tulee kiinnittaa paikoilleen, koska
siina ei ole kiristavan kiinnityksen tarttumisominaisuutta, ja raksi voi
liukua nostokohdan lapi. Jos kaytdssa on pareina kaytettavia rakseja,
konttitarttujan kayttd on suositeltavaa, jotta raksin haarat roikkuvat
mahdollisimman pystysuuntaisesti, ja kuorma on jakautunut tasaisesti
haarojen valille.

Kun raksia kaytetaan kiristavassa kiinnityksessa, se tulee sijoittaa niin,
ettd muodostuu luonnollinen (120°) kulma, ja hankauksesta aiheutuvan
kuumuuden muodostuminen véltetdan. Raksia ei saa koskaan asettaa
vakisin paikoilleen, eika kireytta saa yrittaa lisata. Oikea tapa kiinnittaa
kuorma kaksinkertaisella kiristavalla siimukalla on esitetty kuvissa 3.A
(paallysteraksi) ja 3.B (silmukkanostovy6t). Kaksinkertainen kiristava
silmukka tarjoaa varmemman kiinnityksen ja auttaa estamaan kuorman
liukumisen raksin lapi.

Kuva 3.A Kuva 3.B

3.9 Huolehdi henkildston turvallisuudesta noston aikana. Vaara-alueel-
la olevia henkildita tulee varoittaa toimenpiteesta ja tarvittaessa poistaa
valittdmassa laheisyydessa olevalta alueelta.

Kadet ja muut kehonosat tulee pitda kaukana raksista loukkaantumis-
ten valttamiseksi hihnan kiristyessa.

Nostolaitteiden ja varusteiden kaytto tulee suunnitella, jarjestaa ja
toteuttaa vaarallisten tilanteiden valttamiseksi.

Kansallisten maaraysten mukaan nostolaitteita ja varusteita saavat
kayttaa vain henkildt, jotka ovat perehtyneitd tydhon ja joilla on teoreet-
tinen ja kaytannon tuntemus turvallisesta kaytosta.

Kayttdoppaan lisaksi tulee noudattaa kullakin tydpaikalla patevia kan-
sallisia maarayksia.

3.10 Koenosto tulee suorittaa. Hihnaa tulee kiristda, kunnes raksi on
kirealla. Kuormaa tulee nostaa hieman, ja on varmistettava, etta se
on varmasti paikoillaan ja sijaitsee tarkoitetussa kohdassa. Tama on
erityisen tarkeda, kun kaytéssa on U-kiinnitys tai muu I8ysa kiinnitys,
jossa kitka pitda kuorman paikallaan.

Jos kuorma kallistuu, se tulee laskea ja kiinnitykset tulee sijoittaa
uudelleen. Koenosto tulee toistaa, kunnes kuorman vakaus on varmis-
tettu.

3.11 Nosto tulee suorittaa varoen, ja tulee varmistaa, ettd kuorma on
hallinnassa siten, ettei se voi esimerkiksi tahattomasti pyoria tai torma-
ta muihin esineisiin.

Kiristymis- tai iskukuormitusta tulee valttaa, silla tama lisaa raksiin
kohdistuvia voimia.

Raksissa olevaa kuormaa tai raksia ei saa vetaa maata tai karkeita
pintoja pitkin.

3.12 Kuorma tulee laskea yhta hallitusti kuin se nostetaan.

Raksin takertumista kuorman laskemisen aikana tulee valttaa. Kuorma
ei saa olla raksin tukema, jos tasta voi aiheutua vaurioita, eika raksia
saa vetda kuorman alta, kun kuorma on

raksin tukema.

3.13 Kun nosto on suoritettu, raksi tulee palauttaa asianmukaiseen
sailytyspaikkaansa.

Kun raksit eivat ole kaytdssa, niita tulee sailyttaa puhtaissa, kuivissa
ja hyvin ilmastoiduissa olosuhteissa, ympariston [Ampétilassa ja teli-
neessa, poissa lammonlahteistd, kemikaaleista, hdyryista, ruostuvista
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pinnoista, suorasta auringonvalosta tai muista ultraviolettisateilyn lahteista.

3.14 Ennen raksien varastoimista tulee tarkistaa, onko niihin syntynyt kayton
aikana vaurioita. Rakseja ei saa koskaan varastoida vaurioituneina.

3.15 Jos nostoraksit ovat joutuneet kosketuksiin happojen tai emasten kanssa,
liottaminen vedessa tai neutralointi soveltuvalla materiaalilla on suositeltavaa
ennen varastointia.

Nostoraksin materiaalista ja kohdassa 1, 1.1. mainituista kemikaaleista riip-
puen saattaa olla tarpeen pyytaa toimittajalta lisdsuosituksia noudatettavasta
puhdistusmenetelmasta, kun raksia on kaytetty kemikaalien 1ahella.

3.16 Kaytossa tai puhdistettaessa kastuneet raksit tulee ripustaa kuivumaan
luonnollisesti, ei lahelle lAmmdnlahdetta.

4 Tarkastus ja korjaus

Patevan henkilon tulee maarittaa tarkastusjaksot ottaen huomioon kayttékoh-
de, ymparistd, kayttétiheys ja vastaavat seikat. Joka tapauksessa patevan
henkildn tulee tarkastaa raksit siimamaaraisesti

vahintdan kerran vuodessa niiden kayttdkunnon maarittamiseksi.

Tarkastuksista tulee pitaa kirjaa.

Vaurioituneet raksit tulee poistaa kaytdsta. Al4 koskaan yrita korjata rakseja
itse.

5 Tiedot

Suosittelemme enintdan 10 vuoden kayttdaikaa valmistuspaivasta laskettu-
na. Tata aikaa voidaan pidentad, mutta se maaraytyy yksityiskohtaisemman
tarkastuksen perusteella.

Ennen ensimmaista kayttoa:

Merkitse seuraavan tarkastuksen paivamaara, vuosi ja kuukausi alla olevan
esimerkin mukaisesti.

Kayton paattyminen / havittaminen

Powertex-paallysteraksit ja -silmukkanostovy6t tulee aina lajitella/romuttaa
polyesteriromuna.

Paamateriaali on polyesteri.

Autamme sinua tarvittaessa havittamisessa.

Vastuuvapauslauseke
Pidatamme oikeuden muuttaa tuotteen rakennetta, materiaaleja tai ohjeita
ilman ennakkoilmoitusta ja ilman velvoitteita muille.

Jos tuotetta muunnetaan jollakin tavalla tai jos se yhdistetaan yhteensopimat-
tomaan tuotteeseen/komponenttiin, emme ota vastuuta tuotteen turvallisuuteen
littyvistd seurauksista.

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
SCM Citra OY

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
www.powertex-products.com

vakuuttaa taten, etta edella kuvatut Powertex-paallysteraksit ja tekstiiliraksit

ovat EU:n konedirektiivin 2006/42/EY ja siihen tehtyjen muutosten mukaisia &
EN 1492-1, -2.
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POWERTEX Rundschlingen und Hebebander

Bedienungsanleitung (DE)

AWARNUNG

« Die Nichtbeachtung der in dieser Gebrauchsanweisung enthaltenen
Vorschriften kann schwerwiegende Folgen nach sich ziehen und unter
anderem die Verletzungsgefahr erhéhen.

» Lesen und verinnerlichen Sie diese Anweisungen vor dem Gebrauch.

1 Nutzung von Rundschlingen und Hebebéandern (Anschlagmittel)
unter widrigen Bedingungen oder in gefahrlichen Anwendungen

1.1 Das Material aus dem die Anschlagmittel hergestellt werden, hat
eine hohe Bestandigkeit gegenuiber Chemikalien. Polyester (PES) ist
gegen die meisten Mineralsduren bestandig, wird jedoch durch Laugen
beschadigt;

Unschadliche Losungen von Sauren oder Laugen kénnen durch
Verdunstung eine entsprechende Konzentration erreichen, die Scha-
den verursachen kann. Verunreinigte Anschlagmittel sind umgehend
von der weiteren Benutzung auszuschlieen und missen in kaltem
Wasser eingeweicht, an der Luft getrocknet und durch eine fachkundi-
ge Person uberprift werden.

Anschlagmittel mit Beschlagen der Guteklasslasse 8 und mehrstrangi-
ge Anschlagmittel mit Aufhangegliedern der Giiteklasse 8 sollten nicht
unter sauren Bedingungen eingesetzt werden. Der Kontakt mit Sduren
oder sauren Dampfen verursacht bei Guteklasse 8 oder

Materialien hoherer Guteklassen Wasserstoffversprodung.

Falls eine Exposition gegeniiber Chemikalien wahrscheinlich ist,
empfiehlt es sich, Ricksprache mit dem Hersteller oder Lieferanten zu
nehmen.

1.2 Die Nutzung und Aufbewahrung der Anschlagmittel innerhalb der
folgenden Temperaturbereiche ist zulassig:

a) Polyester: -40°C bis 100°C.

Bei niedrigen Temperaturen kann es zu Eisbildung kommen, falls
Feuchtigkeit vorhanden ist. Das Eis kann wie ein Schneid- und
Schleifmittel wirken und Schaden im Inneren des Anschlagmittels
verursachen. Darliber hinaus verringert das Eis die Flexibilitat des
Anschlagmittels und macht dieses im Extremfall sogar fur den Einsatz
unbrauchbar.

Diese Temperaturbereiche variieren in chemischen Umgebungen, in
diesem Fall sollte eine Empfehlung des Herstellers oder Lieferanten
eingeholt werden.

Zum Trocknen ist eine begrenzte indirekte Umgebungsheizung inner-
halb dieser Bereiche zulassig.

1.3 Die kunstlichen Fasern, aus denen die Anschlagmittel hergestellt
werden, sind anfallig fir Schaden durch ultraviolette Strahlung.

Die Anschlagmittel sollten nicht in direktem Sonnenlicht oder in der
Nahe von UV-Strahlungsquellen aufbewahrt werden.

2 Inspektion von Rundschlingen und Hebebandern im Einsatz

2.1 Vor der ersten Verwendung des Anschlagmittels ist sicherzustellen,
dass:

a) das Anschlagmittel prazise den Angaben auf dem Bestellschein
entspricht;

b) ein Zertifikat des Herstellers vorhanden ist;

c) die auf dem Anschlagmittel angegebene Kennzeichnung und WLL
mit den Angaben des Zertifikats Ubereinstimmt.

2.2 Das Anschlagmittel muss vor jeder Nutzung auf Mangel kontrol-
liert werden, zudem ist sicherzustellen, dass die Kennzeichnung und
Spezifikation korrekt sind. Ein nicht gekennzeichnetes oder mangel-
haftes Anschlagmittel darf nicht verwendet werden, sollte jedoch einer
befahigten Person zur Uberpriifung vorgelegt werden.

Eine EG-Konformitatserklarung ist verfiugbar.

2.3 Wahrend des Nutzungszeitraums sollten regelmaRige Kontrollen
auf Mangel oder Beschadigungen durchgefiihrt werden, einschlieRlich
etwaiger durch Verschmutzung verborgenen Beschadigungen, welche
die weitere kontinuierliche Nutzung des Anschlagmittels beeintrachti-

gen konnten. Diese Kontrollen sollten sich auch auf alle Beschlage
und Hebezeuge erstrecken, die in Verbindung mit dem Anschlagmittel
verwendet werden. Falls Zweifel an der Gebrauchstauglichkeit beste-
hen oder eine der erforderlichen Kennzeichnungen verloren gegangen
oder unleserlich geworden ist, muss das Anschlagmittel zur Uberprii-
fung durch eine befahigte Person auf3er Betrieb genommen werden.
Offenkundige Schaden in der Ummantelung (Rundschlinge) weisen auf
eine mogliche Beschadigung des tragenden Kerns hin.

Im Folgenden finden Sie Beispiele fir Mangel oder Schaden, wel-

che die Eignung des Anschlagmittels fiir eine kontinuierliche sichere
Nutzung beeintrachtigen kénnten:

a) Oberflachlicher Verschleil®. Bei normalem Gebrauch tritt ein gewis-
ser Verschleil der Oberflachenfasern der Ummantelung auf (Rund-
schlinge). Dies ist vollkommen normal und wirkt sich nur geringfligig
aus. Starker Verschleil}, insbesondere punktuell, sollte jedoch kritisch
betrachtet werden. Punktuelle Abnutzungen, kénnen — anders als
allgemeiner Verschleill — durch scharfe Kanten verursacht werden,
wahrend das Anschlagmittel unter Spannung steht,

und kénnen dazu fiihren, dass die Ummantelung (Rundschlinge) ein-
geschnitten wird und/oder an Festigkeit verliert.

b) Schnittverletzungen: Einschnitte. Kreuz- oder Langsschnitte in der
Ummantelung oder beschadigte Nahtstellen bieten Anlass fir ernste
Zweifel an der Unversehrtheit des Kerns. Hebeband: Kreuz- oder
Langsschnitte, Einschnitte oder beschadigte Webkanten, beschadigte
Nahte oder bis in die Osen reichende Einkerbungen.

c) Freiliegender Kern (Rundschlinge).

d) Chemische Einwirkung. Eine chemische Einwirkung fiihrt zu punk-
tueller Schwachung und Aufweichung des Materials. Dies zeigt sich
durch Abblattern der Ummantelung/Oberflache, die sich abzupfen oder
abreiben Iasst. Alle Anzeichen einer chemischen Beschadigung der
Ummantelung (Rundschlinge) bieten Anlass fiir Zweifel an der
Unversehrtheits des Kerns (Rundschlinge).

e) Schaden durch Hitze oder Abrieb. Diese zeigen sich in den Fasern
der Ummantelung/des Oberflachenmaterials, die ein glasig glanzendes
Aussehen annehmen, in extremen Fallen kdnnen Fasern miteinander
verschmelzen, was wiederum eine Schwachung des Kerns (Rundsch-
linge) zur Folge hat.

f) Beschadigte oder verformte Beschlage.

3 Die richtige Auswahl und Verwendung von Rundschlingen und
Hebebdndern (Anschlagmittel)

3.1 Bei der Auswahl und Angabe von Schlingen ist Folgendes zu
beachten:

3.1.1 Bei der Auswahl und Bestimmung von Anschlagmitteln ist stets
die erforderliche Betriebslastgrenze zu beachten, des Weiteren sind
die Betriebsart sowie die Art der anzuhebenden Ladung zu berlick-
sichtigen. Faktoren wie die Grof3e, die Form und das Gewicht der
Ladung in Kombination mit der beabsichtigten Verwendungsmethode,
der Arbeitsumgebung und der Art der Ladung beeinflussen die richtige
Auswahl. Die ausgewahlte Schlinge sollte sowohl stark genug

3.1.2 als auch ausreichend Lang fiir die beabsichtigte Verwendung
sein. Schlingen sollten vorzugsweise aus einer Lange bestehen oder
mit den richtigen Beschlagen verlangert werden. Knoten und Schlingen
in Schlingen (siehe Abbildung 4a) sind nicht erlaubt. Die Ausflihrung
der Endausfiihrung ist ebenfalls zu bertcksichtigen, d. h. ob Beschlage
oder Schlaufen erforderlich sind. (siehe Abbildungen 4B und 4C).

3.1.3 Wird mehr als ein Anschlagmittel zum Anheben einer Ladung
verwendet, sollten diese Anschlagmittel identisch sein. Das Material
aus dem diese Anschlagmittel bestehen, darf weder durch die Umge-
bung noch durch die Ladung negativ beeintrachtigt werden

AWARNUNG
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Abbildung 4A

Abbildung 4B

Abbildung 4C

3.2 Hebebander: Bei Verwendung von Schlaufenhebebandern sollte
die Mindestschlaufenlange bei einem mit einem Haken genutzten
Anschlagmittel nicht weniger als die 3,5-fache maximale Dicke des
Hakens betragen und in jedem Fall sollte der von der Schlaufe des
Anschlagmittels geformte Winkel 20° nicht Gberschreiten.

Beim Anbringen eines Schlaufenhebebandes an Hebezeugen, sollte
der Teil des Hebezeuges, der auf dem Anschlagmittel aufliegt, im
Wesentlichen gerade sein, es sei denn die Auflageflache des An-
schlagmittels betragt nicht mehr als 75 mm, in diesem Fall muss der
Krimmungsradius der Hebevorrichtung mindestens das 0,75-fache der
Auflagebreite des Anschlagmittels betragen.

Abbildung D1 zeigt das Problem der Aufnahme eines
Hebebandes an einem Haken mit einem Krimmungsra-
dius von weniger als der 0,75-fachen Auflagebreite des
Anschlagmittels.

Breite Gurte konnen durch den Innenradius des Hakens
infolge der Hakenkrimmung beeinflusst werden, wo-
durch eine gleichmafige Belastung tber die gesamte
Breite des Gurtes verhindert wird.

Abbildung D1 Nicht sachgemafie Aufnahme eines Hebe- I ]
bandes miteinem Haken mit zu kleinem Radius. Abbildung D1
3.3 Anschlagmittel durfen nicht iberlastet werden: es ist der korrekte
Lastanschlagfaktor zu verwenden (siehe Tabelle 1).

1-Strang | U-Gehéinge | Geschniirt 1-Strang Winkel 2-Strang Schlaufe 3-, 4-Strang Schlaufe

> .@/R\

Neigungs- 0°-45° 45°-60° 0°-45°

45°-60° 0°-45° 45°-60°
winkel

Lastanschlagfaktor 1 2 08 14 1 14 1 21 15

Farbe WLLE

Lila 10 20 08 14 10 14 10 21 15

Griin 20 40 16 28 20 28 20 42 30

Gelb 30 6.0 24 42 30 42 30 63 45

Grau 40 80 32 56 40 56 40 84 6.0

Rot 50 100 40 70 50 70 50 105 75

Braun 60 120 48 84 60 84 6.0 126 9.0

Blau 80 16,0 64 12 80 1.2 8,0 16,8 12,0

Orange 10,0 200 80 14,0 10,0 14,0 10,0 210 150

Betriebslastgrenzen fiir bestimmte Lastanschlagfaktoren kdnnen auf
dem Etikett angegeben sein. Im Fall von mehrstréangigen Anschlag-

mitteln sollte der maximale Winkel zur Vertikalen nicht tiberschritten

werden.

3.4 Eine gute Anschlagpraxis ist einzuhalten: die Anschlag-, Hub- und
Absenkarbeiten sollten vor Beginn der Hubarbeiten geplant werden.

3.5 Anschlagmittel mussen korrekt positioniert und sicher an der
Ladung befestigt werden. Anschlagmittel mussen so an der Ladung
platziert werden, dass sie flach aufliegen und sich die Last
gleichmagig Uber die gesamte Breite verteilen kann. Sie dirfen auf
keinen Fall verknotet oder verdreht sein.

Beschadigungen an Etiketten sollten verhindert werden, indem sie
von der Ladung, dem Haken und einer eventuellen Schnirgang-Stelle
ferngehalten werden.

3.6 Im Fall von mehrstrangigen Anschlagmitteln wurden die
Tragfahigkeiten (WLL-Werte) auf Grundlage einer symmetrischen
Belastung der Anschlagmittelgruppe bestimmt. Das bedeutet, dass die
Anschlagmittelstrange beim Anheben einer Ladung symmetrisch in
einer Ebene angeordnet sind und sich im selben Winkel zur Vertikalen
gegenuberliegen.

Im Fall von 3 Stréangen ist zu beachten, dass - sofern die Strange nicht
symmetrisch in einer Ebene angeordnet sind - die groRte Spannung in
dem Strang auftritt, bei dem der Winkel zu den angrenzenden Stran-
gen am grof3ten ist. Der gleiche Effekt tritt bei 4-strangigen Anschlag-
mitteln auf, allerdings ist hier die Biegefestigkeit der Ladung ebenfalls
zu bertiicksichtigen..

HINWEIS: Bei einer ausreichend steifen Ladung kann ein
Grolfiteil des Gewichts von nur drei oder sogar zwei der
Strange aufgenommen werden, wahrend die restlichen
Strange nur die Ladung ausbalancieren.

3.7 Die Anschlagmittel miissen vor Kanten, Reibung und Abrieb durch
Ladung und Hebezeug geschiitzt werden. Wenn ein Kanten- und/oder
Abriebschutz gemeinsam mit dem Anschlagmittel geliefert wird, muss
dieser korrekt positioniert werden. Méglicherweise ist es notwendig,
diesen mit zusatzlichen Schutzmafinahmen zu erganzen.

Definition einer scharfen Kante:

Radius r (Kante) < Dicke d des Hebe- _
zeugs

3.8 Die Ladung sollte durch Anschlagmittel so gesichert sein, dass sie
beim Anheben nicht kippen oder herausfallen kann. Anschlagmittel
mussen so angeordnet sein, dass sich der Haken des Hebezeuges
direkt Uber dem Schwerpunkt der Last befindet und die Ladung ausge-
glichen und stabil aufliegt. Wenn der Lasthaken sich nicht direkt Gber
dem Schwerpunkt befindet, ist ein Verrutschen des Anschlagmittels
moglich. Fir paarweise genutzte Anschlagmittel empfiehlt sich der Ein-
satz einer Spreiztraverse, damit die Anschlagmittel moglichst senkrecht
héngen und um sicherzugehen, dass die Last gleichmafig zwischen
den Strangen verteilt ist.

Wird ein Anschlagmittel im doppelten Schniirgang verwendet, sollte

es so positioniert werden, dass sich ein Schnirwinkel von 120° bildet.
Warmeentwicklung durch Reibung ist zu verhindern. Anschlagmittel
dirfen auf keinen Fall in eine bestimmte Position gezwungen werden,
ein Nachspannen der Schnirung ist ebenfalls zu vermeiden. Die kor-
rekte Methode zur Sicherung einer Ladung im doppelten Schniirgang
ist in Abbildung 3.A (Rundschlinge) und 3.B (Hebebander) beschrie-
ben. Der doppelte Schniirgang bietet erhéhte Sicherheit und verhin-
dert, dass die Ladung durch das Anschlagmittel abrutscht.

Abbildung 3.A Abbildung 3.B
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3.9 Es ist darauf zu achten, dass die Sicherheit des Personals
wahrend des gesamten Hebevorgangs gewahrleistet ist. Personen, die
sich im Gefahrenbereich aufhalten, miissen gewarnt werden, dass der
Hebevorgang kurz bevor steht, und gegebenenfalls aus der unmittelba-
ren Umgebung verwiesen werden.

Hande oder andere Korperteile miissen von der Anschlagmittel
ferngehalten werden, um Verletzungen zu vermeiden, wenn sich der
Durchhang plétzlich spannt.

Die Arbeit mit Lastaufnehmeeinrichtungen und Hebezeugen muss gut
geplant, organisiert und ausgefihrt werden, um Gefahrensituationen
zu vermeiden.

In Einklang mit den nationalen gesetzlichen Vorschriften diirfen La-
staufnahmeeinrichtungen und Hebezeuge nur von Personen verwen-
det werden, die mit der Arbeit vertraut sind und theoretische und
praktische Kenntnisse einer sicheren Anwendung haben.

Abgesehen von der jeweiligen Bedienungsanleitung verweisen wir auf
die bestehenden nationalen Vorschriften an jedem Arbeitsplatz.

3.10 Ein Hebetest ist durchzufiihren. Der Lasthaken sollte so weit
angehoben werden, bis das Anschlagmittel straff gespannt ist. Die
Ladung wird dann vorsichtig angehoben und es wird Uberpruft, ob sie
sicher hangt und die gewuinschte Position einnimmt. Dies ist vor allem
beim Hangegang oder anderen losen Anschlagtechniken wichtig, bei
denen die Ladung nur durch Reibung festgehalten wird.

Falls sich die Ladung neigt, muss sie wieder abgesenkt werden und
die Anschlagmittel miissen neu positioniert werden. Der Hebetest sollte
so oft wiederholt werden, bis die Stabilitat der Ladung gewahrleistet ist.

3.11 Wahrend des Anhebens ist sicherzustellen, dass die Ladung
kontrolliert wird, z. B. um eine versehentliche Rotation oder Kollision
mit anderen Objekten zu verhindern.

Ruck- oder stoRartige Belastungen sind zu vermeiden, da hier weit
groRere Krafte als das eigentliche Gewicht der Ladung auf das Ansch-
lagmittel wirken.

Eine in einer Schlaufe hangende Ladung bzw. das Anschlagmittel
selbst niemals Uber den Boden oder raue, unebene Flachen ziehen.

3.12 Die Ladung sollte ebenso gleichmaRig abgesenkt wie angehoben
werden.

Ein Verhaken des Anschlagmittels beim Absenken der Ladung sollte
vermieden werden. Die Ladung darf nicht auf dem Anschlagmittel
abgestellt werden, dies kdnnte Beschadigungen verursachen. Dartiber
hinaus sollte niemals versucht werden, das

Anschlagmittel gewaltsam unter einer Ladung herauszuziehen, wenn
diese darauf steht.

3.13 Nach Abschluss des Hebevorgangs sind die Anschlagmittel wie-
der ordnungsgeman zu lagern.

Bei Nichtgebrauch missen die Anschlagmittel an einem sauberen,
trockenen und gut belifteten Ort bei Raumtemperatur auf einem Regal
und weit weg von Warmequellen, Kontakt mit Chemikalien, Rauchga-
sen, korrodierenden Oberflachen, direktem Sonnenlicht oder anderen
Quellen ultravioletter Strahlung gelagert werden.

3.14 Vor der Lagerung sollten die Anschlagmittel auf eventuell wahrend
des Gebrauchs aufgetretene Schaden untersucht werden. Anschlag-
mittel durfen nicht beschadigt gelagert werden.

3.15 Falls die Anschlagmittel in Bertihrung mit Sauren und/oder Basen
gekommen sind, empfiehlt sich vor der Einlagerung eine Verdlinnung
mit Wasser oder eine Neutralisation mit geeigneten Mitteln.

Abhangig vom Material des Hebebandes und den unter 1, 1.1 an-
gefuihrten Chemikalien, kann es in einigen Fallen erforderlich sein,
vom Anbieter zusatzliche Empfehlungen zu den Reinigungsverfahren
einzuholen, die befolgt werden sollten, nachdem das Anschlagmittel in
Kontakt mit Chemikalien genutzt wurde.

3.16 Wahrend der Verwendung oder infolge einer Reinigung nass
gewordene Anschlagmittel sollten aufgehangt und an der Luft getrock-
net werden, auf keinen Fall in der Nahe einer Warmequelle.

4 Kontrolle und Reparatur

Die Kontrollzeitrdume sind von einer befahigten Person unter Berick-
sichtigung der Anwendung, der Umgebung, der Nutzungshaufigkeit
und ahnlicher Faktoren festzulegen, die Anschlagmittel sollten jedoch

POWERTEX

in jedem Fall jahrlich von einer beféhigten Person auf ihre Eignung flr
die weitere kontinuierliche Nutzung berprift werden.

Im Rahmen dieser Kontrollen sind Aufzeichnungen zu fiihren.

Beschadigte Anschlagmittel sind unverziiglich auler Betrieb zu setzen.
Versuchen Sie niemals, die Anschlagmittel selbst zu reparieren.

5 Informationen

Wir empfehlen eine maximale Nutzungsdauer von 10 Jahren ab dem
Produktionsdatum. Dieser Zeitraum kann verlangert werden, bedarf
jedoch einer eingehenderen Uberpriifung.

Vor der ersten Verwendung:

Markieren Sie das Datum, das Jahr und den Monat der nachsten
Inspektion wie im folgenden Beispiel.

Ende der Lebensdauer/Entsorgung

Powertex Rundschlingen und textilen Anschlagmitte sind stets als
Polyesterabfall zu entsorgen.

Das Hauptmaterial ist Polyester.

Wir stehen lhnen bei Bedarf bei der Entsorgung zur Seite.

Haftungsausschluss

Wir behalten sich das Recht vor, die Produktgestaltung, Materialien,
Spezifikationen oder Anweisungen ohne vorherige Ankiindigung und
frei von Verpflichtungen gegeniber anderen zu andern.

Wird das Produkt in irgendeiner Weise modifiziert oder mit einem nicht
kompatiblen Produkt oder einer nicht kompatiblen Komponente kom-
biniert, Gbernehmen wir keine Verantwortung fir die Folgen in Hinblick
auf die Produktsicherheit.

EG-Konformitatserklarung
SCM Citra OY
Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
www.powertex-products.com

erklart hiermit, dass die Powertex Rundschlingen und textilen Ansch-
lagmittel wie oben beschrieben alle Anforderungen der EG-Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG und deren Anderungen erfiillen und

EN 1492-1, -2.
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POWERTEX rondstroppen en hijsbanden

Gebruiksinstructies (NL)

AWAARSCHUWING

» Het niet volgen van de regels van deze gebruiksinstructies kan
leiden tot ernstige gevolgen zoals het risico op letsel.

» Zorg ervoor dat u de instructies voor gebruik hebt gelezen en begre-
pen.

1 Gebruik van rondstroppen en hijsbanden in ongunstige omstan-
digheden of gevaarlijke toepassingen

1.1 Het materiaal waaruit hijsbanden/rondstroppen zijn vervaardigd
heeft selectieve weerstand tegen chemische stoffen. Polyester (PES)
is bestand tegen de meeste minerale zuren, maar wordt beschadigd
door alkalién;

Oplossingen van zuren of alkalién die onschadelijk zijn kunnen door
verdamping voldoende geconcentreerd worden om schade te vero-
orzaken. Verontreinigde banden moeten onmiddellijk buiten gebruik
worden gesteld, geweekt in koud water, natuurlijk worden gedroogd en
aan een bevoegd persoon worden gegeven voor onderzoek.
Hijsbanden met klasse 8 accessoires en meerbenige samenstellingen
met een klasse 8 topschalm mogen niet in zure omstandigheden
worden gebruikt. Contact met zuren of zure dampen leidt tot waterstof-
brosheid voor klasse 8-materialen.

Indien er een hoge kans bestaat op blootstelling aan chemische stoffen
moet de fabrikant of leverancier geraadpleegd worden.

1.2 Hijsbanden/rondstroppen zijn geschikt voor gebruik en opslag in de
volgende temperatuurbereiken:

a) polyester: -40°C tot 100°C.

Bij lage temperaturen wordt er ijs gevormd als er vocht aanwezig is.
Dit kan fungeren als een snij- en schuurmiddel wat leidt tot inwendige
schade aan de hijsband. Bovendien verlaagt ijs de flexibiliteit van de
hijsband, wat er in extreme gevallen voor zorgt dat die onbruikbaar
wordt.

Deze bereiken verschillen in een chemische omgeving, In dit geval
moet het advies van de fabrikant of leverancier worden gevraagd.
Beperkte indirecte omgevingsverwarming is binnen deze bereiken
aanvaardbaar voor drogen.

1.3 De kunstmatige vezels waaruit de hijsbanden zijn geproduceerd
kunnen degraderen als ze worden blootgesteld aan ultraviolette stra-
ling.

Hijsbanden/rondstroppen mogen niet worden opgeslagen in direct
zonlicht of bronnen van ultraviolette straling.

2 Inspectie van rondstroppen en hijsbanden die in gebruik zijn

2.1 Voor het eerste gebruik van de band moet ervoor worden gezorgd
dat:

a) de hijsband/rondstrop precies overeenkomt met wat op de bestelling
is aangegeven;

b) het certificaat van de fabrikant beschikbaar is;

c) de identificatie en de werklast (WLL) die op de band zijn aangege-
ven corresponderen met de informatie op het certificaat.

2.2 Voor elk gebruik moet de band worden gecontroleerd op defecten
en moet ervoor worden gezorgd dat de identificatie en specificatie
correct zijn. Een band die niet is geidentificeerd of defect is mag nooit
worden gebruikt, maar moet voor onderzoek worden verstuurd naar
een bevoegd persoon.

EG-verklaring is beschikbaar.

2.3 Gedurende het gebruik moet regelmatig gecontroleerd worden op
defecten of schade, waaronder schade die is bedekt door vervuiling,
die het voortgezette veilige gebruik van de band kunnen verhinderen.
Deze controles moeten worden uitgebreid tot eventuele toebehoren
en hijsaccessoires die met de hijsband worden gebruikt. Als er sprake
is van twijfel over de geschiktheid voor gebruik, of als één van de
vereiste markeringen verloren is gegaan of onleesbaar is geworden,
moet de band buiten gebruik worden gesteld voor onderzoek door een

bevoegde persoon.

Eventuele schade in de hoes (rondstrop) wijst op potentiéle schade
aan de lastdragende kern.

Het volgende zijn voorbeelden van defecten of schade die de ge-
schiktheid van de hijsbanden/rondstroppen voor een voortgezet veilig
gebruik aantasten:

a) Geschaafd oppervlak. Gedurende normaal gebruik zal er enige
inkerving ontstaan in de oppervlakvezels van de rondstrophoes. Dit is
normaal en heeft weinig invloed. Een grote inkerving, met name lokaal,
moet kritisch bekeken worden. Plaatselijke schuurplekken, verschillend
van algemene slijtage, kunnen zijn veroorzaakt door scherpe randen
wanneer de hijsband onder spanning staat, en kunnen leiden tot insnij-
den van de rondstrophoes en/of leiden tot ernstig verlies van sterkte.
b) Rondstrop: Sneden. Dwars- of langssneden in de hoes, of eventuele
schade aan de stiksels, zorgen voor ernstige twijfels met betrekking tot
de integriteit van de kern. Hijsband: Dwars- of langssneden , snij- of
inkerfschade aan naadlijnen, sneden in stiksel of ogen.

c) Ontblote kern (rondstrop).

d) Chemische aantasting. Een chemische aantasting leidt tot lokale
verzwakking en verzachting van het materiaal. Dit wordt aangege-

ven door het afschilferen van de/het hoes/oppervlak die kan worden
afgetrokken of afgewreven. Eventuele aanwijzingen van een chemis-
che aantasting op de rondstrophoes zorgen voor ernstige twijfels met
betrekking tot de integriteit van de kern (rondstrop).

e) Warmte- of wrijvingsschade. Dit is te zien doordat de vezels van

het kern-/oppervlakmateriaal gaan glanzen en in extreme gevallen

kan samensmelting van de vezels plaatsvinden, wat een verzwakking
aangeeft van de kern (rondstrop).

f) Beschadigde of vervormde accessoires.

3 Juiste selectie en gebruik van rondstroppen en hijsbanden

3.1 Bij het selecteren en specificeren van hijsbanden/rondstroppen,
moet worden nagedacht over:

3.1.1 Het vereiste maximale draagvermogen, waarbij rekening wordt
gehouden met het gebruik en de aard van de last die wordt gehesen.
De afmetingen, vorm en het gewicht van de lading, evenals het beo-
ogde gebruik, de werkomgeving en de aard van de lading zijn allemaal
van invloed op de juiste selectie. De geselecteerde hijsband/rondstrop
moet sterk genoeg zijn en

3.1.2 (voldoende) lengte hebben voor het beoogde gebruik. Hijs-
banden/rondstroppen bestaan bij voorkeur uit één lengte of worden
verlengd met de juiste hijsmiddelen. Het knopen van hijsbanden — zie
afbeelding 4A — is niet toegestaan. Er dient rekening te worden gehou-
den met de uiteinde van de hijsband, d.w.z. of accessoires of zachte
lussen nodig zijn. Zie afbeelding 4B en 4C.

3.1.3 Als meer dan één hijsband/rondstrop wordt gebruikt voor het
hijsen van een lading, dienen deze banden identiek te zijn. Het materi-
aal waar de banden van zijn gemaakt mag niet zijn aangetast door de
omgeving of de lading.

Afbeelding 4A

Afbeelding 4B
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Afbeelding 4C

3.2 Hijsbanden: Wanneer banden met zachte lussen worden gebruikt,
mag de minimale luslengte voor een hijsband voor gebruik met een
haak niet minder zijn dan 3,5 maal de maximale dikte van de haak en
in elk geval mag de hoek die wordt gevormd in de lus van de hijsband
niet groter zijn dan 20°.

Wanneer een hijsband met zachte lussen aan een hijsmiddel wordt
gehangen, moet het deel van het hijsmiddel dat aan de hijsband

hangt grotendeels recht zijn, tenzij de draagbreedte van de hijsband
niet meer dan 75 mm is, in welke geval de krommingsstraal van de
hijsapparaat-bevestiging ten minste 0,75 maal de draagbreedte van de
hijsband moet zijn.

Afbeelding D1 illustreert het probleem van het opne-
men van bandmateriaal op een haak met een straal
van minder dan 0,75 maal de draagbreedte van de
hijsband.

Brede banden kunnen, als gevolg van de kromming
van de haak, worden aangetast door de straal van de
binnenzijde van de haak omdat

uniforme belasting over de breedte van de band niet
mogelijk is.

Afbeelding D1 onvoldoende ruimte voor een lus op i
een haak met een te kleine straal Afbeelding D1
3.3 Hijsbanden/rondstroppen mogen niet overbelast worden: de juiste
factor moet worden gebruikt (zie tabel).

1-poot | U-vorm | Lus Hoek 1-poot Hijsband 2-poten | Hijsband 3-, 4-poten
B
S A A
N
2 /AN
V > AN
Buitenhoek 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60°
Werklastfacor 1 2 08 14 1 14 1 21 15
Kleur Werklast (WLL) ton
Paars 10 2,0 08 14 1,0 14 1,0 2,1 15
Groen 2,0 4,0 16 28 2,0 238 2,0 42 30
Geel 30 6,0 24 42 30 42 30 63 45
Grijs 4,0 8,0 32 56 4,0 56 4,0 84 6,0
Rood 5,0 10,0 4,0 7,0 5,0 7,0 5,0 10,5 75
Bruin 6,0 12,0 48 84 6,0 84 6,0 12,6 9,0
Blauw 8,0 16,0 64 1,2 8,0 1,2 8,0 16,8 12,0
Oranje 10,0 | 20,0 8,0 14,0 10,0 14,0 10,0 21,0 15,0

Op het etiket staat werklast (WLL) voor sommige modi weergegeven.
Bij hijsbanden met meerdere benen mag de maximale buitenhoek niet
overschreden worden.

3.4 Er moeten goede hijspraktijken gevolgd worden: de hang-, hijs- en
daalbewerkingen moeten worden gepland voordat wordt begonnen
met het hijsen.

3.5 Banden moeten correct worden gepositioneerd en op veilige wijze
worden vastgemaakt aan de lading. Banden moeten dusdanig op de
lading worden geplaatst dat ze in staat zijn om een platte vorm aan te
nemen en de belasting uniform wordt verdeeld over de bandbreedte.
Ze mogen nooit geknoopt of gedraaid worden.

Schade aan etiketten moet voorkomen worden door ze uit de buurt van
de lading, de haak en de strophoek te houden.

3.6 Bij samenstellingen met meerdere benen, moet de waarde voor de
werklast (WLL) worden vastgesteld met de veronderstelling dat de
lading van de hijslast symmetrisch is. Dit betekent dat wanneer een
lading wordt gehesen, de parten symmetrisch zijn en onderspannen op
dezelfde buitenhoek.

Bij samenstellingen met 3 benen staat de hoogste spanning, als -de
benen niet symmetrisch zijn geplaatst, op het been waar de som van
de hoeken tot de aangrenzende benen het hoogst is. Hetzelfde geldt
voor samenstellingen met 4 benen waarbij ook rekening moet worden
gehouden met de stijfheid van de lading.
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LET OP Met een stijve lading kan het merendeel van het
gewicht worden gedragen door slechts drie of zelfs twee
van de benen, waarbij de andere benen uitsluitend dienen
om de lading te balanceren.

3.7 Banden moeten worden beschermd tegen randen, wrijving en
schuren, van de lading of van de hijsapparatuur. Wanneer, als onder-
deel van de band een bescherming tegen beschadiging wordt meege-
leverd dan moet deze correct worden gepositioneerd. Het kan nodig
zijn om dit te vervolledigen met aanvullende bescherming.

Definitie van een scherpe rand:

Straal r (rand) < dikte d van de
hijsapparatuur.

3.8 De lading moet op een zodanige wijze aan de band(en) worden
bevestigd dat die tijdens het hijsen niet kan kantelen of uit de band(en)
kan vallen. De band(en) moeten zodanig zijn samengesteld dat het
hijspunt direct boven het zwaartepunt ligt en de lading gebalanceerd
en stabiel is. De band kan bewegen boven het hijspunt als het zwaar-
tepunt van de lading niet onder het hijspunt ligt.

Wanneer de band "in het mandje” wordt gebruikt, moet de lading vast-
zitten aangezien er geen grijpactie is zoals bij het stroppen en de band
door het hijspunt kan rollen. Voor banden die per paar worden gebruikt,
wordt het gebruik van een spreader aanbevolen zodat de benen

zo verticaal mogelijk hangen en om ervoor te zorgen dat de last
gelijkmatig over de benen wordt verdeeld.

Wanneer een band gestropt wordt gebruikt, moet die dusdanig worden
gepositioneerd dat een natuurlijke hoek (120°) kan worden gevormd
en er wordt vermeden dat er warmte wordt opgewekt door wrijving.
Een band mag nooit in een positie worden gedwongen of er mag niet
worden geprobeerd om de greep strakker te maken. De juiste methode
om een last dubbel gestropt te bevestigen is afgebeeld in afbeelding
3.A (rondstrop) en 3.B (hijsband). Dubbel stroppen zorgt voor meer
stabiliteit en helpt voorkomen dat de last door de hijsband schuift.

Afbeelding 3.A Afbeelding 3.B

3.9 Tijdens het hijsen moet voldoende voor de veiligheid van het
personeel gezorgd worden. Personen in het gevarengebied moeten
gewaarschuwd worden dat er wordt gehesen en, indien nodig, direct
uit de directe omgeving geévacueerd worden.

Handen en andere lichaamsdelen moeten uit de buurt van de band
worden gehouden om letsel te voorkomen wanneer die wordt strakge-
trokken.

Het werk met hijsapparaten moet worden gepland, georganiseerd en
uitgevoerd om gevaarlijke situaties te voorkomen.

Volgens nationale wettelijke voorschriften mogen hijsapparaten alleen
worden gebruikt door personen die goed bekend zijn met de werk-
zaamheden en theoretische en praktische kennis over veilig gebruik
hebben.

Naast de instructiehandleiding verwijzen we op elke werkplek naar
bestaande nationale regelgeving.

3.10 Er moet een test worden uitgevoerd voor het hijsen. De band
moet op spanninging worden gebracht tot hij strak is. De last moet iets
worden gehesen en er moet worden gecontroleerd of hij veilig hangt
en de beoogde positie aanneemt. Dit is met name belangrijk bij een
hijs in broek of bij andere losse hijsen waar wrijving de lading tegen-
houdt.
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Als de last wil kantelen, moet u ze laten zakken en de bevestigings-
punten verplaatsen. De hijstest moet worden herhaald totdat de stabili-
teit van de lading is gegarandeerd.

3.11 Er moet zorgvuldig worden gehesen om ervoor te zorgen dat de
last gecontroleerd is, d.w.z. om onbedoelde draaiing of botsing met
andere objecten te voorkomen.

Rukken of schokken van de lading moet worden vermeden, aangezien
dit de krachten op de band zal doen toenemen.

Een last in de band of de band zelf mag niet over de grond of over
ruwe oppervlakken gesleept worden.

3.12 De lading moet net zo gecontroleerd worden neergelaten als ze is
gehesen.

Het beknellen van de band bij het laten zakken van de last moet
voorkomen worden. De last mag niet op de hijsband rusten aangezien
dit schade kan veroorzaken en er mag niet worden geprobeerd om de
band vanonder de last te trekken wanneer deze op de grond

staat.

3.13 Na afloop van het hijsen moet de band weer goed gestockeerd
worden.

Indien niet in gebruik, moeten de banden worden gestockeerd in scho-
ne, droge en goed geventileerde omstandigheden, bij omgevingstem-
peratuur en op een rek, uit de buurt van warmtebronnen, chemische
stoffen, dampen, corrodeerbare oppervlakken, direct zonlicht of andere
bronnen van ultravioletstraling.

3.14 Voorafgaand aan de stockage moeten de banden worden gecon-
troleerd op schade die gedurende het gebruik kan zijn opgetreden.
Hijsbanden/rondstroppen mogen nooit beschadigd worden opgesla-
gen.

3.15 Waar banden in contact zijn gekomen met zuren en/of alkalién,
wordt verdunning met water of neutralisatie met geschikte producten
aanbevolen vooér het opslaan.

Afhankelijk van het materiaal van de band en van de chemische stof-
fen waarnaar wordt verwezen in 1, 1.1, kan het in sommige gevallen
nodig zijn om de leverancier om aanvullende aanbevelingen te vragen
over de te volgen reinigingsprocedure nadat de hijsband is gebruikt in
aanwezigheid van chemische stoffen.

3.16 Banden die tijdens het gebruik nat zijn geworden, of als gevolg
van het schoonmaken nat zijn geworden, moeten worden opgehangen
en moeten natuurlijk opdrogen en niet bij een warmtebron.

4 Inspectie en reparatie

Inspectieperioden moeten worden vastgesteld door een bevoegd
persoon, waarbij rekening wordt gehouden met de toepassing, de
omgeving, de gebruiksfrequentie en soortgelijke zaken, maar in elk
geval moeten banden ten minste jaarlijks door een bevoegd persoon
visueel worden onderzocht om hun geschiktheid voor verder gebruik te
bepalen.

Respecteer ook altijd de lokale wettelijke verplichtingen.

Er moeten rapporten van dergelijke inspecties worden bijgehouden.

Beschadigde banden mogen niet meer gebruikt worden. Probeer nooit
zelf reparaties aan de hijsbanden uit te voeren.

5 Informatie

Wij raaden een maximale levensduur van 10 jaar aan, vanaf de pro-
ductiedatum. Dit kan worden verlengd, maar is afhankelijk van meer
uitgebreid onderzoek.

Véor het eerste gebruik:

Markeer de volgende inspectiedatum, het jaar en de maand zoals in
het onderstaande voorbeeld.
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Einde van het gebruik/Afvalverwerking

Powertex rondstroppen en hijsbanden moeten altijd worden ges-
cheiden/verwijderd als algemeen polyesterschroot.

Het hoofdmateriaal is polyester.

Mennens helpt u indien nodig met de verwijdering.

Disclaimer

Wij behouden ons het recht voor om het productontwerp, materialen,
specificaties of instructies aan te passen zonder voorafgaande kennis-
geving en zonder verplichtingen aan anderen.

Als het product op enige wijze wordt gewijzigd of wordt gecombineerd
met een niet-compatibel product/component, neemen wij geen verant-
woordelijkheid voor de gevolgen met betrekking tot de veiligheid van
het product.

Conformiteitsverklaring
SCM Citra OY
Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
www.powertex-products.com

verklaart hierbij dat rondstroppen en hijsbanden van Powertex zoals
hierboven zijn beschreven conform EG-machinerichtlijn 2006/42/EG en
wijzigingen zijn en EN 1492-1, -2.
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Elingues rondes et sangles de levage POWERTEX

Mode d'emploi (FR)

AAVERTISSEMENT

» Le non-respect de ces instructions peut entrainer de graves
conséquences, comme un risque de blessures.
 Lisez et assimilez ces instructions avant utilisation.

1 Utilisation d'élingues rondes et des élingues plates (sangles)
dans des conditions défavorables ou des applications dangereu-
ses

1.1 Le matériau de fabrication des élingues a une résistance sélective
aux produits chimiques. Le polyester (PES) est résistant a la plupart
des acides minéraux mais est endommagé par des alcalis ;

Des solutions d'acides ou d'alcalis inoffensives peuvent étre suffisam-
ment concentrées par évaporation pour provoquer des dommages. Les
élingues contaminées doivent étre enlevées immédiatement, trempées
dans de l'eau froide, séchées naturellement et soumises a une person-
ne compétente pour examen.

Les élingues associées a des accessoires de grade 80 et des élingues
multibrins avec des maillons principaux de grade 80 ne doivent pas
étre utilisées dans des conditions acides. Tout contact avec des acides
ou des fumées acides provoque une fragilisation par hydrogene des
matériaux de grade 80.

Dans le cas d’'une exposition aux produits chimiques, le fabricant ou le
fournisseur doit étre consulté.

1.2 Les élingues en polyester sont adaptées a une utilisation et un
stockage dans les plages de température suivantes:

a) de -40°C a 100°C.

A basse température, une formation de glace aura lieu si de I'humi-
dité est présente. Cela peut agir comme agent de coupe et d'abrasif
causant des dommages internes a I'élingue. En outre, la glace diminue
la flexibilité de I'élingue, la rendant inutilisable dans des cas extrémes.
Ces plages varient dans un environnement chimique, auquel cas il
convient de demander conseil au fabricant ou au fournisseur.

Un chauffage ambiant indirect limité, dans ces plages, est acceptable
pour le séchage.

1.3 Les fibres artificielles dont les élingues sont produites sont
sensibles a la dégradation si elles sont exposées a un rayonnement
ultraviolet.

Les élingues ne doivent pas étre stockées sous la lumiére directe du
soleil ou des sources de rayonnement ultraviolet.

2 Inspection des élingues rondes et des élingues plates de levage
(sangles) en service

2.1 Avant toute premiere utilisation de I'élingue, il faut veiller a ce que:
A) I'élingue corresponde précisément a celle spécifiée a la commande;
B) le certificat du fabricant soit disponible;

C) l'identification et la charge maximale d'utilisation (CMU) marquées
sur |'élingue correspondent aux informations figurant sur le certificat.

2.2 Avant chaque utilisation, I'élingue doit étre inspectée pour détecter
les défauts et s'assurer que l'identification et les caractéristiques soient
correctes. Une élingue non identifiée ou défectueuse ne doit jamais
étre utilisée.

Une déclaration CE est fournie avec chaque élingue.

2.3 Pendant la période d'utilisation, des contréles fréquents doivent
étre effectués pour constater des défauts ou des dommages, y compris
des dégats dissimulés par la salissure, qui pourraient affecter I'utilisa-
tion continue et sdre de I'élingue. Ces contrbles doivent s'étendre a
toutes les terminaisons et accessoires de levage utilisés en association
avec I'élingue. En cas de doute sur I'aptitude a I'emploi, ou si 'un des
marquages requis a été perdue ou devient illisible, I'élingue doit étre
retirée du service pour examen par une personne compétente.

Tout dommage sur la gaine (élingue ronde) indique des dommages
potentiels dans I'ame de fibres porteuses.

Voici des exemples de défauts ou de dégats susceptibles d'affecter

I'aptitude des élingues a une utilisation sire et continue :

a) Frottement de surface. En utilisation normale, des frottements se
produiront sur les fibres de surface de la gaine (élingue ronde). C'est
normal et cela n'a que peu d'effet. Toute contrainte importante, par-
ticulierement localisée, doit étre considérée de maniére critique. Une
abrasion locale, distincte de 'usure générale, peut étre causée par des
arétes vives pendant que I'élingue est sous tension, et peut conduire a
une coupure de la gaine (élingue ronde) ou/et entrainer une perte de
force importante.

b) Elingue ronde: Coupures. Des coupures transversales ou longitu-
dinales apparaissant sur la gaine, ou tout dommage au niveau de

a la couture, soulévent de sérieux doutes quant a l'intégrité des fils
centraux de 'ame. Sangle de levage: Coupures transversales ou lon-
gitudinales, coupures ou dégats de courbure aux lisiéres, coupures sur
les coutures ou les boucles.

c) Fils centraux de I'adme apparents (élingue ronde).

d) Attaque chimique. Une attaque chimique entraine un affaiblissement
local et un ramollissement du matériau. Ceci est indiqué par I'écaillage
de la gaine / de la surface qui peut étre arrachée ou déchirée. Tout sig-
ne d'attaque chimique sur la gaine (élingue ronde) souléve de sérieux
doutes quant a l'intégrité des fils centraux de 'ame (élingue ronde).

e) Dommages dus a la chaleur ou a la friction. Ceci est indiqué par

les fibres du matériau de I'enveloppe / de la surface qui prennent un
aspect glacé et dans des cas extrémes, une fusion des fibres peut se
produire, ce qui indique un affaiblissement des fils centraux (élingue
ronde).

f) Accessoires associés endommagés ou déformés.

3 Sélection correcte et utilisation des élingues rondes et des
élingues plates de levage (sangles)

3.1 Lors de la sélection et de la spécification des élingues, les élé-
ments suivants doivent étre pris en compte

3.1.1 les élingues doivent avoir la CMU requise, en tenant compte du
mode d’utilisation et de la nature de la charge a lever.

3.1.2 avoir la bonne longueur selon I'utilisation. Les élingues doivent de
préférence étre constituées d’'une seule longueur ou étre prolongées
avec les bons accessoires. Les nceuds et les boucles sur les élingues
- voir photo 4a - ne sont pas autorisés. La terminaison de I'élingue doit
également étre prise en compte, c’est-a-dire si des accessoires ou des
boucles simples sont nécessaires (voir les images 4B et 4C).

3.1.3 Si plusieurs élingues sont utilisées pour soulever une charge,
ces élingues doivent étre identiques. Le matériau a partir duquel les
élingues sont fabriquées ne doit pas étre affecté par I'environnement
ou la charge.

AAVERTISSEMENT

photo 4a

photo 4b
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photo 4c

3.2 Elingues plates (sangles): Lors de I'utilisation d'élingues en sangle
plate, la longueur de boucle minimale pour une utilisation avec un cro-
chet ne doit pas étre inférieure a 3,5 fois la largeur de fond de crochet
(assise) et, dans tous les cas, I'angle formé dans la boucle de I'élingue
ne doit pas dépasser 20°.

Lors du raccordement d'une élingue en sangle plate a un appareil de
levage, la partie de I'appareil de levage qui porte sur I'élingue doit étre
essentiellement droite, a moins que la largeur d’appui de I'élingue soit
inférieure a 75 mm, auquel cas le rayon de courbure de la fixation de
I'appareil de levage doit étre d'au moins 0,75 fois la largeur d’appui de
I'élingue.

La figure D1 illustre le probléme de I'adaptation de la
sangle sur un crochet de rayon inférieur a 0,75 fois la
largeur d’appui de I'élingue.

Les sangles larges peuvent étre affectées par le rayon
intérieur du crochet en raison de la courbure du crochet
empéchant une charge uniforme sur toute la largeur de
la sangle.

Figure D1 : adaptation inadéquate d'une boucle de |
sangle sur un crochet d'un rayon trop petit Figure D1
3.3 Les élingues ne doivent pas étre surchargées : le facteur de mode
correct doit étre utilisé (voir tableau 7).

Levage

Tjambe " " | Lace Angle 1 jambe Elingue 2 jambes  |Elingue 3-, 4 jambes
B
. [,
l_g
> \
1
Angle
dindinaison 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°60°
Facteurde 2 08 | 14 1 14 1 21 15
charge
Couleur CMU en tonne
Lilas 1,0 2,0 0,8 14 1,0 14 1,0 2,1 1,5
Vert 2,0 4,0 16 2,8 2,0 2,8 2,0 42 3,0
Jaune 3,0 6,0 24 42 3,0 42 3,0 6,3 45
Gris 4,0 8,0 32 56 40 56 40 84 6,0
Rouge 5,0 10,0 4,0 7,0 5,0 7,0 5,0 10,5 75
Marron 6,0 12,0 4.8 8,4 6,0 84 6,0 12,6 9,0
Bleu 8,0 16,0 6,4 11,2 8,0 11,2 8,0 16,8 12,0
Orange 10,0 20,0 8,0 14,0 10,0 14,0 10,0 21,0 15,0

Les limites de charge de travail pour certains modes peuvent étre
indiquées sur I'étiquette. Dans le cas d’élingues multibrins, I'angle
maximal par rapport a la verticale ne doit pas étre dépassé.

3.4 Il convient de suivre de bonnes pratiques pour les élingues : les
opérations d’élingage, de levage et de descente doivent étre planifiées
avant de commencer le levage.

3.5 Les élingues doivent étre positionnées et attachées a la charge

de maniére correcte et slre. Les élingues doivent étre placées sur la
charge de sorte qu’elles puissent adopter la forme aplatie. La charge
doit étre uniformément répartie sur toute la largeur de I'élingue. Elles
ne doivent jamais étre nouées ni tordues.

Les dommages aux étiquettes doivent étre évités en les éloignant de la
charge, du crochet et d’une zone d’étranglement.

3.6 Dans le cas d’élingues multibrins, la charge maximale d’utilisation
est déterminée en considérant que la répartition de la charge sur I'en-
semble de I'élingue est symétrique. Cela signifie que lorsqu’'une charge
est levée, les brins de 'élingue sont symétriquement disposés en plan
et sous un méme angle par rapport a verticale.

Dans le cas d’élingues a 3 brins, si les brins ne sont pas disposés de
maniéere symétrique par rapport a la verticale, la plus grande tension
se trouve dans la brin formant I'angle le plus élevé avec la verticale.

Le méme effet se produit avec des élingues a 4 brins. La rigidité de la
charge doit également étre prise en compte.

REMARQUE Avec une charge rigide, la quasi-totalité du
poids peut étre supportée par seulement trois, voire deux,
des brins, les autres brins ne servant qu’a équilibrer la
charge.

3.7 Les élingues doivent étre protégées sur les bords, contre les frot-
tements et I'abrasion, provenant de la charge ou I'appareil de levage.
Lorsqu’une protection contre les dommages causés sur les bords et/
ou par I'abrasion est apportée a I'élingue, elle doit étre correctement
positionnée. Il peut étre nécessaire de la compléter par une protection
supplémentaire.

Définition d’un bord tranchant :

Rayon r (bord) < épaisseur d de
I'accessoire.

3.8 La charge doit étre fixée par la ou les élingues de maniére a ne pas
basculer ou chuter pendant le levage. La ou les élingues doivent étre
disposées de telle sorte que I'axe de levage soit directement au-des-
sus du centre de gravité et que la charge soit équilibrée et stable. Un
mouvement de balancier dangereux est possible si le centre de gravité
de la charge n’est pas sous I'axe point de levage.

Lors de I'utilisation d’'une attache en panier, la charge doit étre
sécurisée car il n’y a pas d’action de préhension comme avec une at-
tache par étranglement et I'élingue peut rouler sous le point de levage.
Pour des élingues utilisées par paires, I'utilisation d’'un palonnier est
recommandée, de sorte que les brins de I'élingue soient placés aussi
verticalement que possible et afin de s’assurer que la charge soit
répartie entre les brins de maniére égale.

Lorsqu’une élingue est utilise par étranglement, elle doit étre positi-
onnée de maniere a permettre I'apparition d’'un angle naturel (120°)

et éviter que la chaleur ne soit générée par frottement. Une élingue

ne doit jamais étre forcée dans une position et il ne faut pas tenter de
resserrer la préhension. La méthode correcte de sécurisation d’'une
charge dans un attache a double étranglement est illustrée sur les figu-
res 3.A (élingue ronde) et 3.B (élingues plates de levage). Une attache
a double étranglement offre une plus grande sécurité et contribue a
empécher la charge de glisser a travers I'élingue.

Figure 3.A Figure 3.B

3.9 Il faut prendre soin d’assurer la sécurité du personnel pendant le
levage. Les personnes situées dans la zone dangereuse doivent étre
averties qu’une opération se déroule et, le cas échéant, évacuer la
zone immédiatement.

Les mains et autres parties du corps doivent étre tenues a I'écart de
I'élingue afin d’éviter des blessures lorsque le mou est absorbé.

Tout travail avec des dispositifs et des équipements de levage doit étre
planifié, organisé et exécuté en évitant des situations dangereuses.
Conformément a la réglementation Iégislative nationale, les dispo-
sitifs et équipements de levage ne doivent étre utilisés que par une
personne bien familiarisée avec le travail et ayant des connaissances
théoriques et pratiques d’une utilisation sare.

Outre le manuel d’instructions, nous nous référons aux réglementati-
ons nationales existantes sur chaque lieu de travail.

3.10 Un levage d’essai doit étre effectué. Le mou doit étre absorbé
jusgu’a ce que I'élingue soit tendue. La charge doit étre Iégérement
relevée et une vérification effectuée pour qu’elle soit sécurisée et
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assume la position prévue. Cela est surtout important avec I'attache en
panier ou d’autres attaches laches ou seule la friction retient la charge.

Si la charge tend a basculer, elle doit étre abaissée et les points d’ac-
crochage repositionnés. Le levage d’essai doit étre répété jusqu’a ce
que la stabilité de la charge soit assurée.

3.11 Lors du levage, il faut veiller a ce que la charge soit controlée, par
ex. pour éviter une rotation accidentelle ou une collision avec d’autres
objets.

Tout accrochage et tout choc doit étre évité, car cela augmente les
forces agissant sur I'élingue.

Une charge dans I'élingue ou I'élingue elle-méme ne doit pas étre
trainée sur le sol ou sur des surfaces rugueuses.

3.12 L'abaissement de la charge doit étre tout aussi contrélé que son
levage.

Le blocage de I'élingue lors de I'abaissement de la charge doit étre
évité. La charge ne doit pas reposer sur I'élingue, car cela pourrait
'endommager et il ne faut pas tenter de tirer I'élingue coincée sous la
charge.

3.13 A la fin de 'opération de levage, I'élingue doit étre correctement
rangée.

Lorsqu’elles ne sont pas utilisées, les élingues doivent étre conservées
dans des conditions propres, séches et bien ventilées, a température
ambiante et sur une étageére, loin de toute source de chaleur, de tout
contact avec des produits chimiques, fumées, surfaces corrodables,
rayons directs du soleil ou autres sources de radiation par ultraviolets.

3.14 Avant stockage, I'élingue doit étre inspectée. Les élingues ne
doivent jamais étre stockées en état endommage.

3.15 Lorsque des élingues de levage sont en contact avec des acides
et/ou des alcalis, une dilution avec de I'eau ou une neutralisation avec
un liquide approprié est recommandée avant stockage.

En fonction du matériau de I'élingue de levage et des produits chimiqu-
es visés au point 1, 1.1, il peut étre nécessaire, dans certains cas, de
demander au fournisseur des recommandations supplémentaires sur
la procédure de nettoyage a suivre aprés I'utilisation de I'élingue en
présence de produits chimiques.

3.16 Des élingues devenues humides pendant I'utilisation, ou a la suite
d’un nettoyage, doivent étre suspendues et séchées naturellement,
non pas a proximité d’une source de chaleur.

4 Examen et réparation

Des périodicités d’examen doivent étre déterminées par une personne
compétente, en tenant compte de I'application, de I'environnement,

de la fréquence d'utilisation, mais en tout état de cause, les élingues
doivent étre examinées visuellement au moins chaque année par

une personne compétente afin d’établir leur aptitude a une utilisation
continue.

Les enregistrements de ces examens doivent étre conservés.

Les élingues endommagées doivent étre retirées du service. Ne jamais
tenter de réparer vous-méme des élingues.

5 Information

Le fabricant recommande une durée de vie maximale de 10 ans a
compter de la date de production. Elle peut étre prolongée, mais cela
nécessite un examen plus détaillé.

Avant la premiere utilisation :

Indiquez la date, I'année et le mois de la prochaine inspection, comme
dans I'exemple ci-dessous.

POWERTEX

Fin d’utilisation / Elimination

Les élingues Powertex doivent toujours étre triés / mises au rebut en
tant que déchets de polyester.

Le matériau principal est du polyester.

Avertissement

Nous nous réservons le droit de modifier la conception, les matériaux,
les spécifications ou les instructions du produit sans préavis et sans
obligation envers quiconque.

Si le produit est modifié de quelque maniére que ce soit, ou s’il est
combiné avec un produit / composant non compatible, nous ne
prenons aucune décline toute responsabilité quant aux conséquences
sur la sécurité du produit.

Déclaration de conformité
SCM Citra OY
Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
www.powertex-products.com

déclare par la présente que les élingues rondes et textiles Powertex
décrites ci-dessus sont conformes a la directive européenne 2006/42/
CE sur les machines et a ses amendements et EN 1492-1, -2.
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Eslingas tubulares y eslingas sintéticas POWERTEX

Instrucciones de uso (ES)

AiATENCION!

» Si no se siguen las indicaciones de estas instrucciones de uso, pod-
rian provocarse consecuencias graves como riesgo de lesiones.

« Lea atentamente y asegurese de haber entendido estas instruccio-
nes antes de usar el dispositivo.

1 Utilizacion de eslingas tubulares y eslingas sintéticas (eslinga)
en condiciones adversas o aplicaciones peligrosas

1.1 El material con el que se fabrican las eslingas posee una resisten-
cia selectiva a las sustancias quimicas. El poliéster (PES) es resistente
a la mayoria de los acidos minerales pero es vulnerable a los alcalis;

Las soluciones acidas y alcalinas que son inocuas pueden volverse
suficientemente concentradas debido a la evaporacion y causar dafos.
Es preciso retirar inmediatamente del servicio las eslingas contami-
nadas, sumergirlas en agua fria, secarlas de forma natural y consultar
a una persona competente para que las examine.

Las eslingas con accesorios de grado 8 y las eslingas de varios
ramales con eslabones maestros de grado 8 no deben utilizarse en
condiciones de acidez. El contacto con acidos o gases acidos provoca
fragilidad por absorcién de hidrogeno en materiales de grado 8.

Si es probable que exista exposicién a sustancias quimicas, debera
consultarse al fabricante o al proveedor.

1.2 Las eslingas son aptas para ser utilizadas y almacenadas dentro
de los siguientes intervalos de temperatura:

a) poliéster: -40°C a 100°C.

A temperaturas bajas, se producira formacion de hielo si existe hu-
medad. Esto puede actuar como agente cortante y un abrasivo que
provoca dafos internos en la eslinga. Ademas, el hielo reducira la
flexibilidad de la eslinga y, en casos extremos, la dejara inservible.
Estos intervalos varian en un entorno quimico. En tal caso, se debe
buscar asesoramiento del fabricante o del proveedor.

Para el secado, se puede contar con un calor ambiente indirecto limita-
do, dentro de estos intervalos.

1.3 Las fibras sintéticas con las que se fabrican las eslingas pueden
degradarse si se exponen a la radiacion ultravioleta.

Las eslingas no deben almacenarse donde reciban directamente la luz
solar o fuentes de radiacion ultravioleta.

2 Inspeccion de las eslingas tubulares y las eslingas sintéticas en
servicio

2.1 Antes de usar la eslinga por primera vez, debe asegurarse de que:
a) la eslinga se corresponde de forma precisa con las especificaciones
del pedido;

b) tiene a mano el certificado del fabricante;

c) la identificacion y el WLL marcado sobre la eslinga se corresponden
con la informacion del certificado.

2.2 Antes de cada uso, debe inspeccionarse la eslinga a fin de dete-
ctar defectos y asegurarse de que la identificacion y la especificacion
son correctas. Nunca debe utilizarse una eslinga que no cuente con
identificacion o sea defectuosa. Si esto ocurriera, consulte a una per-
sona competente para que la examine.

Existe declaracion CE.

2.3 Durante el periodo de uso, se deben realizar frecuentes comproba-
ciones a fin de detectar defectos o dafios, incluidos los dafios ocultos
por la suciedad, que pueden afectar al uso seguro continuado de la
eslinga. Estas comprobaciones deben realizarse también sobre los
ajustes o accesorios de elevacion que se utilicen junto con la eslinga.
En caso de duda con respecto a la idoneidad de uso o si alguna de las
marcas necesarias se ha perdido o resulta ilegible, retire la eslinga del
servicio para que sea examinada por una persona cualificada.
Cualquier dafio evidente en la cubierta (eslinga tubular) indica un
posible dafio en el nucleo que soporta la carga.

A continuacion se detallan ejemplos de los defectos o dafios que

pueden afectar a la idoneidad de las eslingas para un uso seguro
continuado:

a) Rozamiento de la superficie. En un uso normal, se producira roza-
miento con las fibras de la superficie (eslinga tubular). Esto es normal
y tiene pocas consecuencias. Cualquier rozamiento sustancial, espe-
cialmente localizado, se debe analizar de forma critica. La abrasion
local, a diferencia del desgaste general, puede producirse por bordes
afilados mientras la eslinga esta en tension

y puede hacer que la superficie (eslinga tubular) se corte y/o provoque
una pérdida importante de resistencia.

b) Eslinga tubular: Cortes. Los cortes transversales o longitudinales en
la cubierta, o cualquier dafio en las puntadas, genera dudas impor-
tantes en lo que respecta a la integridad del nucleo. Eslinga sintética:
Cortes transversales o longitudinales, cortes o dafios por rozamiento
en las costuras o cortes en las puntadas o los ojales.

c) Nucleo expuesto (eslinga tubular).

d) Ataque quimico. El ataque quimico se traduce en un debilitami-
ento local y un ablandamiento del material. Esto se indica mediante

el desprendimiento de la cubierta/superficie que puede arrancarse o
quitarse. Cualquier signo de ataque quimico sobre la cubierta (eslinga
tubular) provocara serias dudas sobre la integridad del nucleo (eslinga
tubular).

e) Deterioro por calentamiento o friccion. Ello viene indicado por la
fibras que toman una apariencia lustrosa y,, en casos extremos, se
puede producir la fusion de las fibras, lo que indica un debilitamiento
del nucleo (eslinga tubular).

f) Accesorios dafiados o deformados.

3 Seleccion y uso correctos de las eslingas tubulares y las es-
lingas sintéticas (eslingas)

3.1 Al seleccionar y especificar eslingas se debe considerar lo
siguiente:

3.1.1 Las eslingas se deben seleccionar en base a su Carga Maxima
de Utilizacion, teniendo en cuenta el modo de uso y la naturaleza de
la carga a levantar. La seleccion adecuada de una eslinga dependera
del tamafio, la forma y el peso de la carga, junto con el método de uso
previsto, el entorno de trabajo y la naturaleza de la carga.

3.1.2 La eslinga seleccionada debe ser lo suficientemente fuerte

y también tener la longitud correcta para el modo de uso previsto.
Deben estar constituidas preferentemente por una unica longitud o ser
extendidas mediante los accesorios adecuados. No se permiten nudos
ni bucles en las eslingas (ver imagen 4A). La terminacion de la eslinga
también se debe considerar, es decir, si se requieren accesorios u
ojales blandos (ver imagenes 4B y 4C).

3.1.3 Si se usa mas de una eslinga para levantar una carga, estas
eslingas deben ser idénticas. El material del que estan hechas las es-
lingas no deberia verse afectado negativamente por el medio ambiente
o por la carga.

AiATENCION!

imagene 4A
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imagene 4B

imagenes 4C

3.2 Eslingas sintéticas: Al utilizar eslingas con ojales blandos, la
longitud de ojal minima para una eslinga que se va a usar con un
gancho debe ser al menos 3,5 veces el grosor maximo del gancho y,
en cualquier caso, el angulo que se forma en el ojal de la eslinga no
debe superar los 20 °.

Al conectar una eslinga con ojales blandos a un equipo de elevacion,
la parte del equipo de elevacion que soporta la eslinga debe estar
esencialmente recta, a menos que el ancho de apoyo de la eslinga no
sea mas de 75 mm, en cuyo caso el radio de curvatura del aparato de
elevacion debe ser al menos 0,75 veces el apoyo de la eslinga.

La Figura D1 ilustra el problema que supone acoplar
una eslinga sintética a un gancho con un radio inferior a
0,75 veces el ancho de rodamiento de la eslinga.

Las cintas anchas pueden afectarse por el radio del
interior del gancho

como resultado de la curvatura del gancho, impidiendo
la carga

uniforme en todo el ancho de la cinta.

Figura D1 acoplamiento inadecuado de un ojal de
eslinga sintética a un gancho con un radio demasiado
pequefio

Figura D1

3.3 Las eslingas no deben sobrecargarse: debe utilizarse el factor de
forma correcto (consulte la tabla 1).

1 ramal Eevacion Atada | Angulo de 1 ramal | Eslinga de 2 ramales Eslinga de 3, 4
enlU ramales
B -
g
Q '75\ }{ .—E
2 / \
| V \ ]
Angulo de
inclinacion 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60°
Factor de carga 1 2 08 14 1 14 1 2,1 15
Color CLT toneladas
Lila 1,0 2,0 08 14 1,0 14 1,0 21 15
Verde 2,0 4,0 16 28 2,0 28 2,0 42 30
Amarillo 30 6,0 24 42 3,0 4.2 3,0 6,3 4,5
Gris 4,0 8,0 32 56 4,0 56 4,0 84 6,0
Rojo 50 10,0 4,0 7,0 5,0 70 5,0 10,5 75
Marrén 6,0 12,0 4.8 84 6,0 84 6,0 12,6 9,0
Azul 8,0 16,0 64 1,2 8,0 1,2 8,0 16,8 12,0
Naranja 10,0 | 20,0 8,0 14,0 10,0 14,0 10,0 21,0 15,0

Para algunos modos, los limites de carga de trabajo pueden aparecer
detallados en la etiqueta. En el caso de eslingas con varios ramales,
no debe superarse el angulo maximo a la vertical.

3.4 Deben seguirse las practicas de eslingado correctas: las opera-
ciones de eslingado, elevacion y bajada deben planificarse antes de
comenzar la elevacion.

3.5 Las eslingas deben colocarse correctamente y acoplarse a la
carga de forma segura. Las eslingas deben colocarse en la carga de
tal modo que puedan adoptar la forma plana y la carga se reparta de
manera uniforme por

todo lo ancho. Nunca deben anudarse o torcerse.

Para evitar dafios en las etiquetas, manténgalas alejadas de la carga,
el gancho y el angulo de estrangulamiento.

3.6 En el caso de eslingas con varios ramales, se han calculado los
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valores WLL teniendo en cuenta que la carga del conjunto de la es-
linga sea simétrica. Esto significa que cuando se eleva una carga, los
ramales de la eslinga se colocan simétricamente

en plano y se suspenden con el mismo angulo con respecto a la
vertical.

En el caso de eslingas de 3 ramales, si estos no se disponen simétri-
camente en plano, la tensién mayor recaera sobre el ramal donde la
suma de los angulos del plano a los ramales adyacentes sea mayor.
Lo mismo ocurre con las eslingas de 4 ramales,

salvo que, en este caso, también debe tenerse en cuenta la rigidez de
la carga.

NOTA: Con una carga rigida, la mayoria del peso puede ser
soportado por solo tres, o incluso por dos, de los ramales; el
resto de los ramales sélo sirven para equilibrar la carga.

3.7 Las eslingas deben protegerse de los bordes, la friccion y la
abrasion, tanto de la carga como del equipo de elevacion. Cuando se
suministra proteccién contra el deterioro para los bordes y/o la
abrasion como parte de la eslinga, esta debe colocarse correctamente.
Tal vez sea necesario utilizar proteccion adicional.

Definicion de borde afilado:

Radio r (borde) < grosor d del equipo = -

de elevacion. r

3.8 La carga debe asegurarse mediante las eslingas de tal modo que
no pueda volcarse ni caerse de las eslingas durante la elevacion. Las
eslingas deben disponerse de manera que el punto de elevacion se
encuentre justo encima del centro de gravedad y la carga quede equi-
librada y estable. El movimiento de la eslinga sobre el punto de eleva-
cion es posible si el centro de gravedad de la carga no se encuentra
por debajo del punto de elevacion.

Cuando se usa una cesta estrangulada, la carga deberia asegurarse
puesto que no hay accién de sujecion como con el nudo estrangulado
y la eslinga puede enrollarse en el punto de elevacién. Para las es-
lingas que se utilizan por pares, se recomienda utilizar un ensanchador
de manera que los ramales de la eslinga cuelguen lo mas vertica-

les posibles y se garantice que la carga quede repartida de forma
homogénea entre los ramales.

Cuando se utiliza una eslinga con nudo estrangulado debe colocarse
de manera que permita que se forme el angulo natural (120°) y se
evite el calor que se genera por la friccion. Nunca se debe forzar la co-
locacién de la eslinga ni intentar apretar la sujecién. En las figuras 3.A
(eslingas tubulares) y 3.B (eslingas sintéticas) se muestra el método
correcto de asegurar una carga en un nudo de doble estrangulami-
ento el qual ofrece mayor seguridad y ayuda a evitar que la carga se
deslice por la eslinga.

Figura 3.A Figura 3.B

3.9 Asegurese de garantizar la seguridad del personal durante la
elevacion. Es preciso avisar a las personas que se encuentren en el
area de peligro de que se va a realizar la operacion vy, si es necesario,
evacuarlas del area cercana.

Al llevar a cabo la operacion, es preciso mantener las manos y las
demas partes del cuerpo alejadas de la eslinga para evitar lesiones.
El trabajo con los equipos y los dispositivos de elevacion debe planifi-
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carse, organizarse y ejecutarse a fin de evitar situaciones peligrosas.
De acuerdo con la normativa nacional, los equipos y dispositivos de
elevacion solo deben ser utilizados por personas que estén familiari-
zadas con la tarea y que dispongan de los conocimientos tedéricos y
practicos de uso seguro.

Aparte del manual de instrucciones, se debe consultar la normativa
nacional vigente en cada lugar de trabajo.

3.10 Se debe realizar una elevacion de prueba. El aflojamiento debe
realizarse hasta que la eslinga esté tensa. La carga debe elevarse li-
geramente y comprobar que esta segura y adopta la posicion prevista.
Esto es especialmente

importante con los enganches de cesta u otros enganches sueltos
donde la friccion retiene la carga.

Si la carga tiende a inclinarse, debe bajarse y recolocar los accesori-
os. Repita la elevacion de prueba hasta que la estabilidad de la carga
quede garantizada.

3.11 Tenga cuidado al realizar la elevacion para asegurarse de que la
carga esta controlada; por ejemplo, para evitar la rotacién accidental o
la colision con otros objetos.

Evite agarrar o golpear la carga, ya que esto aumentara las fuerzas
que actuan sobre la eslinga.

No arrastre por el suelo o superficies rugosas la carga acoplada a una
eslinga o la propia eslinga.

3.12 La carga debe bajarse de forma controlada, igual que cuando se
elevo.

Se debe evitar que la eslinga quede atrapada al descender la carga.
Esta no debe descansar sobre la eslinga, ya que ello podria causar
provocar dafios. Ademas, no se debe intentar tirar de la eslinga por
debajo de la carga cuando esta descanse sobre ella.

3.13 Al completar la operacion de elevacion, es necesario retirar la
eslinga y guardarla correctamente.

Cuando no se estén utilizando las eslingas, deben guardarse en un
lugar limpio, seco y bien ventilado, a temperatura ambiente sobre un
estante, lejos de fuentes de calor, contacto con sustancias quimicas,
gases, superficies corrosivas, luz solar directa y otras fuentes de
radiacion ultravioleta.

3.14 Antes de guardarlas, es necesario inspeccionar las eslingas para
comprobar que no se han producido dafios durante el uso. Nunca
guarde eslingas dafadas.

3.15 Si las eslingas han estado en contacto con acidos y/o alcalis, se
recomienda limpiarlas con agua o neutralizarlas con una sustancia
adecuada antes de guardarlas.

En funcion del material de la eslinga de elevacion y las sustancias
quimicas que se detallan en el apartado 1, 1.1, tal vez sea necesario,
en algunos casos, solicitar al proveedor recomendaciones adicionales
sobre el procedimiento de limpieza que debe seguirse después de que
se haya utilizado la eslinga en presencia de sustancias quimicas.

3.16 Las eslingas que se hayan mojado durante el uso, o como resul-
tado de las tareas de limpieza, deben colgarse y dejar que se sequen
de forma natural, lejos de una fuente de calor.

4 Revision y reparacion

Los periodos de revision deben ser determinados por una persona
competente, teniendo en cuenta la aplicacion, el entorno, la frecuencia
de uso y otros aspectos similares pero, en cualquier caso, las eslingas
deben ser examinadas visualmente

al menos una vez al afio por una persona cualificada para establecer
su idoneidad para un uso continuado.

Se deben guardar registros de dichas revisiones.

Las eslingas dafiadas deben retirarse del servicio. Nunca intente repa-
rar personalmente las eslingas.

5 Informacién

Nosotros recomendamos una vida util maxima de 10 afios, a partir de
la fecha de fabricacion. Esta puede ampliarse, pero queda sujeta a
una revision mas detallada.

Antes del primer uso:

Marque la fecha, el afio y el mes de la préxima inspecciéon como en el
ejemplo siguiente.

Fin de la vida util/Eliminacién

Las eslingas tubulares y las eslingas textiles Powertex deben clasifi-
carse/desguazarse como material de poliéster.

El material principal es poliéster.

Si lo necesita, te ayudaremos con la eliminacién.

Clausula de exencion de responsabilidad

Nos reservamos el derecho a modificar el disefio del producto, los
materiales, las especificaciones o las instrucciones sin previo aviso y
sin obligaciones ante los demas.

Si se modifica en modo alguno el producto o si se combina con com-
ponentes/productos no compatibles, no asumimos ninguna responsa-
bilidad por las consecuencias en cuanto a seguridad del producto.

Declaracion de conformidad
SCM Citra OY

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
www.powertex-products.com

Por la presente declara que las eslingas tubulares y las eslingas texti-
les Powertex descritas mas arriba cumplen la Directiva de maquinaria
2006/42/CE y sus enmiendas y EN 1492-1, -2.
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POWERTEX auduma rinkveida un lentas stropes

LietoSanas pamaciba (LV)

ABRTDINAJUMS

- STs lieto$anas pamacibas noteikumu neievéro$ana var izraisit nopiet-
nas sekas, pieméram, traumas risku.
* Pirms lietoSanas izlasiet un izprotiet Sos noradijumus.

1. Rinkveida un lentas stropju lietoSana nelabvéligos laikap-
staklos vai bistamos darbos

1.1. Materialam, no kura ir izgatavotas stropes, ir selektiva noturiba
pret kKimiskam vielam. Poliesters (PES) ir noturigs pret lielako dalu
mineralskabju ietekmi, bet sarmi izraisa ta bojajumus.

Nekaitigi skabju vai sarmu Skidumi iztvaikoSanas rezultata var klat
pietiekami koncentréti, lai izraisitu bojajumus. Ja stropes ir piesarnot-
as, nekavéjoties partrauciet to ekspluataciju, iemérciet tas auksta
adent, laujiet tam dabiski izzat un nododiet tas kompetentai personai
parbaudei.

Stropes ar 8. kvalitates klases savienojumiem un vairakposmu stropes
ar 8. kvalitates klases pamatposmiem nedrikst izmantot skaba vidé.
Saskare ar skabém vai skabju tvaikiem izraisa trauslumu 8. kvalitates
klases materialiem tGdenraza ietekmé.

Ja pastav kimisku vielu ietekmes iespéja, konsultéjieties ar razotaju vai
piegadataju.

1.2. Stropes var izmantot un glabat $ada temperatara:

a) Poliesters: no -40°C Iidz 100°C.

Mitruma gadijuma zema temperatira var veidoties ledus. Tas var iedar-
boties ka griezéjviela un abrazivs, izraisot iekS€jus stropes bojajumus.
Turklat ledus mazina stropes elastibu, arkartéjos gadijumos to padarot
nelietojamu.

Sis temperatiiras amplitidas atSkiras atkariba no kimiskas vides, un
§ada gadijuma ir jakonsultéjas ar razotaju vai piegadataju.

Apkartéjas vides radits ierobezZots, netieSs siltums §aja amplitada ir
pienemams zavésanai.

1.3. Maksligas Skiedras, no kuram tiek razotas stropes, ir uznémigas
pret noardisanos, ja tiek paklautas ultravioleta starojuma ietekmei.
Stropes nedrikst glabat tie§a saules gaisma vai ultravioleta starojuma
avotu ietekmes zona.

2. Izmantojamo rinkveida un lentas stropju parbaude

2.1 Pirms stropes pirmas izmantoSanas japarliecinas, vai

a) strope precizi atbilst pasitijuma noraditajai;

b) ir izsniegts razotaja sertifikats;

c) uz stropes noradita identifikacija un celtspé&ja atbilst sertifikata
noraditajai informacijai.

2.2 Pirms katras izmanto$anas parbaudiet, vai stropei nav defektu, un
parliecinieties, vai identifikacija un specifikacija ir pareizas. Nekad ned-
rikst izmantot neidentificétu vai bojatu stropi; ta ir janodod parbaudei
kompetentai personai.

Ir pieejama EK deklaracija.

2.3 LietoSanas perioda laika ir javeic bieZas parbaudes, lai konstatétu,
vai stropém nav defektu vai bojajumu, tostarp zem netirumiem paslép-
tu bojajumu, kas var ietekmét stropes turpmaku droSu izmantoSanu.
Sadas parbaudes ir javeic arT visiem savienojumiem un cel$anas pie-
derumiem, kas tiek izmantoti kopa ar stropi. Ja rodas Saubas par pie-
meérotibu izmantoSanai vai kadi nepiecieS8amie markejumi ir pazudusi
vai kluvusi nesalasami, stropes izmanto8ana japartrauc un ta janodod
parbaudei kompetentai personai.

Jebkur$ redzams parklajuma bojajums (rinkveida stropei) norada uz
slodzi neso$as centralas dalas potencialu bojajumu.

Turpmak sniegti pieméri par defektiem vai bojajumiem, kas, visticamak,
var ietekmét stropju piemérotibu turpmakai drosai izmantoSanai.

a) Virsmas nobrazums. Parastas izmanto$anas laika parklajuma
virsmas Skiedram (rinkveida stropei) rodas nobrazumi. Tas ir normali,
un tam ir maza ietekme. Jebkuri batiski nobrazumi, jo Tpasi tad, ja tie
koncentréti viena un taja pasa vieta, ir oti ripigi jaapskata. Lokalu

nodilumu atSkiriba no visparéja nolietojuma var izraisit asas malas,
kamer strope ir nospriegota,

un tas var izraisit griezumus parklajuma (rinkveida strope) un/vai bdtis-
ku stipribas zudumu.

b) Rinkveida strope: griezumi. Skérseniski vai gareniski parklajuma
griezumi, ka ar1 jebkuri Suvju bojajumi izraisa nopietnas Saubas par
centralas dalas veselumu. Lentas stropes: Skérseniski vai gareniski
griezumi, egu griezumu vai nobrazumu veida bojajumi, Suvju vai tikla
acu iegriezumi.

c) Redzama centrala dala (rinkveida stropei).

d) Spéciga kimisku vielu ietekme. Spéciga kimisku vielu ietekme
izraisa materiala lokala méroga novajinaSanu un mikstinasanu. Uz to
norada iespéjami izplkata vai noberzta parklajuma/virsmas ats-
lanoSanas. Jebkuras pazimes par spécigu kKimisku vielu iedarbibu uz
parklajumu (rinkveida stropei) izraisa nopietnas Saubas par centralas
dalas veselumu (rinkveida stropei).

e) Karstuma vai berzes izraisiti bojajumi. Uz to norada parklajumalvirs-
mas Skiedru materiala virspuséjs spidums, bet sliktakajos gadijumos
var rasties Skiedru kuSana, kas liecina par centralas dalas nova-
jinasanos (rinkveida stropei).

f) Bojati vai deforméti savienojumi.

3. Rinkveida un lentas stropju pareiza izvéle un izmantoSana
3.1. Izvéloties un pasiitot stropes ir janem véra:

3.1.1 nepiecieSama celtspéja, lietoSanas veids un celamas kravas ve-
ids. Pareiza izvéle ir atkariga no kravas izméra, formas un svara, ka art
paredzéta pielietojuma veida, darba vides un kravas veida. Izvéletajai
stropei ir jabut pietiekami izturigai un

3.1.2 pietiekami garai paredzétajam pielietojuma veidam. Stropém
jabadt viena garuma vai pagarinatiem ar piemérotiem uzgaliem. Stropes
nedrikst blt samezglotas vai sagriezusas (sk. 4.a attélu). Ir janem véra
art stropes konstrukcija, tas ir, vai ir pieméroti uzgali vai lokanas cilpas
(sk. 4b un 4c attélu).

3.1.3 Ja kravas pacel$anai tiek izmantota vairak neka viena strope,
§Tm stropém ir jabat identiskam. Kravas apkartné nedrikst bat faktori,
kas ir kaitigi materialiem, no ka izgatavota strope.

ABRTDINAJUMS

sk. 4.a

sk. 4.b

sk. 4.c

3.2. Lentas stropes. Ja izmanto stropes ar mikstam cilpam, stropes
cilpas minimalajam garumam izmantoSanai ar ki ir vismaz 3,5 reizes
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japarsniedz aka maksimalais biezums un jebkura gadijuma stropes
cilpa izveidotais lenkis nedrikst parsniegt 20°.

Ja pievieno stropi ar mikstam cilpam pie cel$anas ierices, dalai no
celSanas ierices, kas balstas uz stropes, pamata jabat taisnai, ja stro-
pes nesosais platums neparsniedz 75 mm, kur celSanas ierices piede-
ruma izliekuma radiuss ir vismaz 0,75 x salidzinajuma
ar stropes nesoso platumu.

Attela D1 ir paradita probléma, kas saistita ar lentas
stropes novieto$anu uz aka, kura radiuss ir mazak neka
0,75 x stropes nesosais platums.

Platas lentas stropes var ietekmét aka iek$€jais radiuss
ta izliekuma rezultata, novérsot vienmérigu noslodzi
visa lentas platuma.

Attela D1 ir paradita auduma cilpas nepiemérota novie- I
toSana uz aka, kuram ir parak mazs radiuss Attéla D1
3.3 Stropes nedrikst parslogot: jaizmanto pareizais celSanas veida
koeficients (skatiet 1. tabulu).

po;ms g;;;:z Savilkta 1 posma lenkis 2 posmu strope 3, 4 posmu strope
B
S e A
S N,
% N\
V \ 1
Sasvéruma
lenkis 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60°
S"’d;: t';“f" 1 2 08 | 14 1 14 1 21 15
Krasa Celtspgja tonnas
Violeta 1,0 2,0 08 14 1,0 14 1,0 21 15
Zala 2,0 4,0 16 238 2,0 238 2,0 42 3,0
Dzeltena 30 6,0 24 4.2 3,0 4.2 3,0 6,3 45
Peleka 4,0 8,0 32 56 4,0 56 4,0 84 6,0
Sarkana 50 10,0 4,0 70 5,0 70 5,0 10,5 75
Brina 6,0 12,0 438 84 6,0 84 6,0 12,6 9,0
Zia 80 16,0 64 1,2 80 11,2 8,0 16,8 12,0
Oranza 100 | 200 8,0 14,0 10,0 14,0 10,0 21,0 15,0

Darba slodzes ierobezojumi daziem cel$anas veidiem var tikt noradtti
markéjuma. Vairakposmu stropju gadijuma nedrikst parsniegt mak-
simalo lenki pret vertikali.

3.4 Jaievéro atbilsto$a stropju piestiprinaSanas procedira: stropju
stiprindSanas, pacelSanas un nolaiSanas darbibas ir japlano pirms
cel$anas sakuma.

3.5 Stropes ir pareizi un drosi janovieto un janostiprina pie kravas.
Stropes ir janovieto uz kravas ta, lai tam batu plakana forma un noslod-
ze bltu vienmériga visa

to platuma. Tas nekad nevajadzétu sasiet vai savit.

Lai novérstu markéjumu bojajumu, tiem jabat pietiekama atstatuma no
kravas, aka un izlidzinataja lenka.

3.6 Vairakposmu stropju gadijuma celtspéjas vértibas ir noteiktas,
pamatojoties uz stropes montazas simetrisku noslodzi. Tas nozimé to,
ka slodzes celSanas bridi stropes posmi

ir simetriski izvietoti plakné un atrodas vienada lenki pret vertikali.

Tris posmu stropju gadijuma, ja posmi nav plakné izvietoti simetriski,
lielakais nospriegojums ir posma, kura ir vislielaka plaknes lenku
kopsumma attieciba pret blakus esoSajiem posmiem. Tads pats efekts
rodas ¢etru posmu stropém,

iznemot to, ka véra janem ari kravas stingriba.

/

PIEZIME. Ja ir stingra krava, lielako dalu svara var uznemt
tikai tris vai pat divi posmi, paréjos posmus izmanto tikai
kravas lidzsvaroSanai.

3.7 Stropes ir japasarga no asam malam, berzes un nodiluma, ko rada
krava vai celSanas ierice. Ja stropei tiek nodroSinats aizsargaprikojums
pret asu malu un/vai nodiluma izraisitiem bojajumiem, tas ir pareizi
janovieto. Reizém var bit nepiecieSama papildu aizsardziba.

Asas malas definicija:

radiuss r (mala) < cel$anas aprikojuma’
biezums d. r

3.8 Krava ir janostiprina ar stropi(-ém) tada veida, lai ta celSanas laika
nevarétu apgazties vai izkrist no stropes(-ém). Strope(-s) jasakarto

ta, lai celSanas punkts atrastos tieSi virs smaguma centra un krava
badtu lTdzsvarota un stabila. Stropes kustiba pari celSanas punktam ir
iespéjama, ja kravas smaguma centrs nav zem celSanas punkta.

Ja izmanto rinkveida stropi, kravai jabat nostiprinatai, jo satverSanas
darbiba nenotiek tapat ka ar aplveida sakabi un strope var tikt ritinata
caur celSanas punktu. Stropém, ko lieto paros, ieteicams izmantot
izkliedetaju, lai stropes posmi nokaratos péc iesp€jas vertikali un nod-
roSinatu slodzes vienmérigu sadaliSanu starp posmiem.

Ja strope tiek izmantota aplveida sakabg, ta janovieto ta, lai veidotos
dabigs lenkis (120°) un varétu izvairities no berzes radita karstuma.
Stropi nekad nevajadzétu ievietot pozicija ar spéku, ka art nevajadzétu
méginat to nedaudz pievilkt. Pareiza metode kravas nostiprinaSanai
divkarsa aplveida sakabé ir paradita 3.A attéla (apalstropei) un 3.B at-
téla (lentstropeém), dubulta apla sakabe rada lielaku drosibu un palidz
noveérst kravas slidéSanu caur stropi.

3.A attéls 3.B attéls

3.9 Rikojieties uzmanigi, lai celS8anas laika neapdraudétu personala
dro8ibu. Personas, kuras atrodas apdraudéjuma zon3, jabridina par
veicamo darbibu un, ja nepiecieSams, jaevakué no tie§as zonas.
Valigas dalas pievilk8anas laika rokas un citas kermena dalas jatur
atstatu no stropes, lai izvairitos no traumam.

Darbs ar celSanas iericém un aprikojumu ir japlano, jaorganizé un
jaizpilda ta, lai nepielautu bistamas situacijas.

Saskana ar valsts normativu noteikumiem celSanas ierices un apriko-
jumu drikst izmantot tikai personas, kuras labi parzina $o darbu un
kuram ir teorétiskas un praktiskas zinaSanas par droSu lietoSanu.
Papildus lietotaja rokasgramatai katra darba vieta jaievero art spéka
esoSie valsts noteikumi.

3.10 Veiciet izméginajuma cel$anu. Valiga strope ir japievelk, I1dz ta ir
ciesi pievilkta. Krava ir nedaudz japace| un péc tam japarbauda, vai ta
ir droSa un atrodas paredzétaja pozicija. Tas ir pasi

svarigi ar aplveida vai citam valigdm sakabém, kur berze notur kravu.

Ja kravai ir tendence sasveérties, ta janolaiz un piederumi ir japarvieto.
Izméginajuma celSanu vajadzétu atkartot, [Tdz tiek nodrosinata kravas
stabilitate.

3.11 Celot kravu, rikojieties uzmanigi, lai kontrolétu kravu, proti, lai
noveérstu nejausu rotaciju vai sadursmi ar citiem priekSmetiem.
Jaizvairas no satvériena vai trieciena veida noslodzes, jo ta palielina uz
stropi iedarbojoSos spékus.

Stropé iekartu kravu vai pasu stropi nedrikst vilkt pa zemi vai nelid-
zenam virsmam.

3.12 Krava ir kontroléti janolaiz tikpat vienmeérigi, ka ta tiek pacelta.
Nolaizot kravu, jaizvairas no stropes iespieSanas. Kravai nevajadzétu
balstities uz stropi, jo tas var izraisit bojajumus, turklat nevajadzétu
méginat izvilkt stropi no kravas apaksas, kad ta balstas uz

stropes.
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3.13 Péc celSanas darbibas pabeigSanas strope janovieto atpakal
pareiza glabasanas vieta.

Kad stropes netiek izmantotas, tas jaglaba tira, sausa un labi védinata
vieta, apkartéjas vides temperatira un uz stativa attalu no jebkuriem
siltuma avotiem, saskares ar kimiskam vielam, koroziju izraisoSam
virsmam, tieSas saules gaismas vai citiem ultravioleta starojuma
avotiem.

3.14 Pirms novietoSanas glabasanai japarbauda, vai stropei nav
glabasanas laika raduSos bojajumu. Bojatas stropes nekad nedrikst
novietot glabasanai.

3.15 Ja celSanas stropes ir nonakusas saskaré ar skabém un/vai
sarmiem, pirms glabasanas ieteicams tas izmércét adent vai neitralizét
ar piemérotu I1dzekli.

Atkariba no celSanas stropes materiala un 1.1.1. sadala noraditajam
Kimiskajam vielam dazZos gadijumos var but nepiecieSams no
piegadataja pieprasit papildu ieteikumus par tiriSanas proceduru,

kas jaievéro, kad izmantoSanas laika strope ir paklauta Kimisku vielu
iedarbibai.

3.16 Stropes, kuras ir samirkusas lieto$anas laika vai tirisanas
rezultata, ir japakar un jalauj tam dabigi izzat, neatrodoties siltuma
avota tuvuma.

4. Parbaude un remonts

Parbaudes periodi ir janosaka kompetentai personai, nemot véra
lietojumu, apkartéjo vidi, lietoSanas biezumu un tamlidzigas lietas, bet
jebkura gadijuma kompetentai personai ir vismaz vienreiz gada
vizuali japarbauda stropes, lai noteiktu to piemérotibu turpmakai
izmantoSanai.

Ir jasaglaba ieraksti par $adam parbaudéem.

Bojato stropju ekspluatacija ir japartrauc. Nekad neméginiet patstavigi
remontét stropes.

5. Informacija

Més iesakam 10 gadu kalpo$anas laiku (maksimums), sakot no
razoSanas datuma. To var pagarinat, tomér tad ir nepiecieSama sikaka
parbaude.

Pirms pirmas lietoSanas:

Atziméjiet nakamas parbaudes datumu, gadu un ménesi, ka noradits
turpmak sniegtaja pieméra.

Lietosanas beigas / likvidacija

Powertex apalstropes un tekstilstropes ir vienmér jasaskiro / janodod
atkritumos ka poliestera atkritumi.

Galvenais materials ir poliesteris.

Ja nepiecieSams, més palidzésim apglabat.
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Atruna
Meés paturam tiesibas mainit produktu konstrukciju, materialus, speci-
fikacijas vai instrukcijas bez iepriek3&ja pazinojuma un saistibam pret
citiem.

Ja produktam tiek veikta jebkada modifikacija vai tas tiek kombinéts ar
nesaderigu produktu/komponentu, més neuznemamies atbildibu par
sekam attieciba uz produkta droSibu.

Pazinojums par atbilstibu
SCM Citra OY
Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
www.powertex-products.com

ar o pazino, ka ieprieks aprakstitas Powertex apalstropes un tekstil-
stropes atbilst EK Masinu direktivai 2006/42/EK un tas grozijumiem un
EN 1492-1, -2.
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POWERTEX apvalieji ir juostiniai stropai

Naudojimo instrukcija (LT)

AISPEJIMAS

* Nesilaikant Sios naudojimo instrukcijos reikalavimy, gali kilti sunkiy
pasekmiy, pvz., galima susizaloti.
* Prie$ naudodami, perskaitykite ir supraskite Sias instrukcijas.

1. Apvaliujy (-iojo) ir juostiniy (-io) stropy (stropo) naudojimas
esant nepalankioms sglygoms arba atliekant pavojingas pro-
cediras

1.1 Medziaga, i$ kurios pagaminti stropai, pasizymi selektyviu atspa-
rumu cheminéms medziagoms. Poliesteris (PES) yra atsparus daugu-
mai mineraliniy ragsciy, taciau jj pazeidzia Sarmai.

Nekenksmingi rigs¢iy arba Sarmy tirpalai garuodami gali tapti pakan-
kamai koncentruoti ir sukelti Zalos. UzterStus stropus batina i$ karto
nustoti naudoti, iSmirkyti Saltame vandenyje, natdraliai iSdziovinti ir
nugabenti kompetentingam asmeniui, kad patikrinty.

Stropy su 8 klasés jungiamosiomis detalémis ir daugiasakiy stropy su
8 klasés pagrindinémis grandimis negalima naudoti, kai naudojama
rugstis. Kontaktas su ragstimis arba ragstiniais ddmais gali sukelti 8
klasés medziagy vandenilinj trapumag.

Jei tikétinas cheminiy medziagy poveikis, reikia pasikonsultuoti su
gamintoju arba tiekéju.

1.2 Stropai tinkami naudoti ir laikyti toliau nurodyty intervaly tempe-
ratdroje:

a) poliesteris: nuo —40°C iki 100°C.

Esant drégmei, ims formuotis Zemos temperatiros ledas. Jis gali tapti
pjaunamaja ir abrazyvine medziaga ir paZeisti stropg i$ vidaus. Be

to, ledas sumazins stropo lankstumag, dél to ekstremaliais atvejais jis
nebus tinkamas naudoti.

Sie intervalai skiriasi atsiZvelgiant j su cheminémis medziagomis susi-
jusig aplinka, todél batina pasikonsultuoti su gamintoju arba tiekéju.
Esant Siems intervalams, dZiovinimo tikslais leidziamas ribotas netiesi-
oginis Sildymas naudojant aplinkos Siluma.

1.3 Cheminiai pluostai, i$ kuriy pagaminti stropai, yra jautras ir gali bati
suskaidyti, jei juos veikia ultravioletiniai spinduliai.

Stropy negalima laikyti tiesioginéje saulés Sviesoje arba ultravioletiniy
spinduliy Saltiniuose.

2. Naudojamy apvaliujy ir juostiniy stropy patikra

2.1 Prie$ stropg naudojant pirmg karta, batina jsitikinti, kad:

a) stropas tiksliai atitinka uzsakyta stropa;

b) gamintojo sertifikatas yra Salia;

c) ant stropo nurodyti identifikaciniai ir RDA duomenys atitinka sertifika-
te pateikta informacija.

2.2 Prie$ kiekvieng naudojima batina patikrinti, ar néra stropo defekty,
ir jsitikinti, kad identifikaciniai duomenys ir specifikacijos yra teisingi.
Neidentifikuoto stropo arba stropo su defektais niekada negalima nau-
doti. Jj batina nugabenti kompetentingam asmeniui, kad patikrinty.
Pasiekiama EB deklaracija.

2.3 Naudojant batina daznai tikrinti, ar néra defekty ir

pazeidimy, jskaitant po neSvarumais pasléptus pazeidimus, kurie gali
turéti jtakos tolesniam saugiam stropo naudojimui. Sios patikros turi
bati taikomos visoms jungiamosioms detaléms ir kélimo priedams, nau-
dojamiems kartu su stropu. Jei kyla kokiy nors dvejoniy dél naudojimo
tinkamumo arba jei neliko bet kokiy reikalingy Zenklinimo elementy

ar jie tapo nejskaitomi, stropg reikia nustoti naudoti ir jj turi patikrinti
kompetentingas asmuo.

Bet koks dangos (apvaliojo stropo) pazeidimo pozymis reiSkia galimg
laikanciosios Serdies pazZeidima.

Toliau pateikiami defekty arba pazeidimy, kurie galimai turi jtakos
stropy tinkamumui toliau saugiai naudoti, pavyzdZiai.

a) PavirSiaus nusitrynimas. Naudojant jprastai, dangos (apvaliojo
stropo) pavirSiaus pluostai Siek tiek nusitrina. Tai normalu ir turi mazai
itakos. Stipry nusitrynima, ypa¢ lokalizuota, reikia vertinti kritiSkai.

Kitaip nei bendrasis nusidévéjimas, vietinis nusitrynimas gali atsirasti
dél astriy krasty, kai stropas yra jtemptas,

ir dél to danga (apvaliojo stropo) gali bati jpjauta ir (arba) jos stiprumas
gali stipriai sumazeéti.

b) Apvalusis stropas: pjaviai. Skersiniai arba iSilginiai pjaviai dango-

je arba bet koks silliy pazeidimas kelia rimty abejoniy dél Serdies
vientisumo. Juostinis stropas: skersiniai arba iSilginiai pjaviai, krasty
pazeidimai dél pjaviy arba nusitrynimo, jpjautos sidlés arba kilpos.

c) Islindusi Serdis (apvalusis stropas).

d) Cheminiy medziagy poveikis. Cheminiy medziagy poveikis sukelia
vietinj medziagos susilpnéjimg ir suminkstéjima. Pozymis: ant dangos /
pavirSiaus susidare zvyneliai, kuriuos galima nupesti arba nutrinti. Bet
kokie cheminiy medziagy poveikio dangai (apvaliojo stropo) pozymiai
kelia rimty abejoniy dél Serdies (apvaliojo stropo) vientisumo.

e) Pazeidimas dél kars¢io arba trinties. Pozymis: dangos / pavirSiaus
medziagos pluostai ima atrodyti it glazdruoti ir ekstremaliomis
aplinkybémis pluostai gali susijungti, o tai reiSkia Serdies (apvaliojo
stropo) susilpnéjima.

f) Pazeistos arba deformuotos jungiamosios detalés.

3 Tinkamas apvaliujy ir juostiniy stropy (stropy) pasirinkimas ir
naudojimas

3.1 Renkantis ir detalizuojant stropus, reikia atsizvelgti j:

3.1.1 stropai turi turéti reikiamg darbinés apkrovos ribg, atsizvelgiant |
naudojimo budg ir keliamo krovinio pobutdj. Tinkamam stropo pasi-
rinkimui jtakos turi krovinio dydis, forma ir svoris, taip pat numatytas
naudojimo badas, darbo aplinka ir krovinio pobadis. Pasirinktas stropas
taip pat turéty bati pakankamai tvirtas

3.1.2 turéti tinkama ilgj, atsizvelgiant j naudojimo budg. Pageidautina,
kad stropas buty vientisas arba bati prailgintas tinkamomis detalémis.
Negalima daryti mazgy ir kilpy stropuose - Zr. 4a paveikslg. Taip pat
reikia apsvarstyti stropo galus, t. Y. Ar reikalingi jungiamieji elementai
ar minkstos kilpos (Zr. 4B ir 4C paveikslus).

3.1.3 Jei kroviniui kelti naudojamas daugiau nei vienas stropas, Sie
stropai turéty bati vienodi. Medziaga, i$ kurios gaminami stropai, ne-
turéty neigiamai paveikti aplinkos ar krovinio

Zr. 4a

Zr. 4b

zr. 4c

3.2. Juostiniai stropai: kai naudojami stropai su minkStomis kilpomis,
minimalus kilpos ilgis norint stropg naudoti su kabliu turi bati ne maziau
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kaip 3,5 karto ilgesnis uz maksimaly kablio storj. Be to, jokiomis
aplinkybémis stropo kilpoje susidares kampas negali virSyti 20°.
Stropg su minkstomis kilpomis jungiant prie kélimo jrenginio, kélimo
jrenginio dalis, kurig prilaiko stropas, turi bati tiesi, nebent atraminis
stropo plotis yra mazesnis nei 75 mm,; tokiu atveju kélimo jrenginio tvir-
tinimo dalies islinkio spindulys turi bati bent 0,75 karto
didesnis uz atraminj stropo plotj.

D1 paveikslélyje pavaizduota problema, susijusi su ju-
osty tvirtinimu ant kablio, kurio spindulys yra mazesnis
nei i$ 0,75 padaugintas atraminio stropo plotis.
Placioms juostoms jtakos gali turéti vidinis kablio
spindulys, kai kablio iSlinkis neleidzia kroviniui tolygiai
pasiskirstyti per visg juostos plotj.

D1 paveikslélyje pavaizduotas netinkamas juostinés
kilpos tvirtinimas ant kablio, kurio spindulys yra per
mazas

D1 pav.

3.3 Stropy negalima perkrauti: batina taikyti pagal naudojimo badag
tinkama koeficientg (Zr. 1 lentele).

< U'formos | Kélimas R « «
1 8aka kelimas. | Aniuosus 1 $akos kampas 2 $aky kampas 3, 4 Saky stropas
B
/N K
8
&S \
Posvyrio
kampas 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° |45°-60° | 0°-45° | 45°-60°
Apfkrovos 1 2 08 14 1 14 1 21 15
koeficientas
Spalva RDA tona
Violeting 1,0 2,0 038 14 1,0 14 1,0 21 15
Zalia 2,0 4,0 16 28 2,0 28 20 42 30
Geltona 30 6,0 24 42 30 42 30 63 45
Pilka 4,0 8,0 32 56 4,0 56 4,0 84 6,0
Raudona 50 10,0 4,0 7,0 50 7,0 50 10,5 75
Ruda 6,0 12,0 438 84 6,0 84 6,0 12,6 9,0
Mélyna 8,0 16,0 64 1,2 8,0 11,2 8,0 16,8 12,0
Oranziné 10,0 | 20,0 8,0 14,0 10,0 14,0 10,0 21,0 15,0

Kai kuriems naudojimo badams pritaikyti darbinés apkrovos apribojimai
gali bati nurodyti etiketéje. Jei naudojami daugiasakiai stropai, negali-
ma virSyti maksimalaus kampo vertikalés atzvilgiu.

3.4 Bitina laikytis geros kabinimo naudojant stropus praktikos: kabini-
mo naudojant stropus, kélimo ir nuleidimo procesus batina suplanuoti
prie$ pradedant kelti.

3.5 Bitina nustatyti tinkamg stropy padétj ir prie krovinio juos tvirtinti
saugiu budu. Stropus prie kroviniy reikia tvirtinti taip, kad jie galéty
prisitaikyti prie plok§¢ios formos ir apkrova tolygiai pasiskirstyty per
visg jy plotj. Jy niekada negalima risti | mazgus arba susukti.

Bitina saugoti, kad neblty pazeistos etiketés, laikant jas atokiai nuo
krovinio, kablio ir uznérimo kampo.

3.6 Jei naudojami daugia$akiai stropai, RDA vertés apibréziamos, kai
stropo bloko apkrova yra simetriné. Tai reiskia, kad pakélus krovinj
stropo Sakos yra simetriskai

iSsidésciusios pagal plang ir yra tuo paciu kampu vertikalés atzvilgiu.
Kai naudojami 3 $aky stropai: jei Sakos plane néra simetriSkai iSdésty-
tos, didziausia jtampa yra Sakoje, kur plano kampy gretimy $aky
atzvilgiu suma yra didziausia. Toks pat efektas pasirei$kia ir naudojant
4 Saky stropus,

iSskyrus tai, kad reikia atsizvelgti ir j krovinio standuma.

- PASTABA. Esant standziam kroviniui, didzZiajg svorio dalj
gali atlaikyti tik trys ar net dvi Sakos, o likusios Sakos skirtos
tik apkrovos pusiausvyrai uztikrinti.

3.7 Stropus buatina saugoti nuo krasty, trinties ir nusitrynimo, nesvarbu,
ar tai pasireiksty dél apkrovos, ar dél kélimo jrenginio. Kai su stropu
tiekiama apsauginé dalis nuo pazeidimy, susijusiy su krastais ir (arba)
trynimusi, jg bdtina tinkamai uzdéti. Jg gali reiketi naudoti kartu su
papildomomis apsauginémis priemonemis.

POWERTEX

Astraus krasto apibrézimas:

spindulys r (krasto) < kélimo jrenginio -
storis d. r

3.8 Krovinj reikia pritvirtinti stropu (-ais) tokiu btdu, kad jis negaléty
apvirsti arba nukristi nuo stropo (-y) keliant. Stropo (-y) padétis turi bati
nustatyta taip, kad kélimo taskas bty tiesiai vir§ sunkio centro ir blty
uztikrinta apkrovos pusiausvyra ir stabilumas. Stropas gali judéti virs
kélimo tasko, jei krovinio sunkio centras néra Zemiau kélimo tasko.

Kai taikomas krepSio tipo prikabinimo metodas, krovinys turi bati gerai
pritvirtintas, nes jis néra suimamas, kaip taikant uzneriamojo prikabini-
mo metoda, ir stropas gali judéti per kélimo taskg. Jei stropai naudoja-
mi poromis, rekomenduojama naudoti skleistuva,

kad stropo Sakos kabéty kuo vertikaliau ir bdty uztikrintas vienodas
apkrovos pasiskirstymas tarp Saky.

Jei stropas naudojamas taikant uzneriamojo prikabinimo metoda, jo
padeétis turi bti tokia, kad galéty susidaryti nattralus (120°) kampas ir
kad dél trinties nesusidaryty karstis. Stropo padéties niekada negalima
nustatyti per jégg ir negalima bandyti priverzti sugriebimo srities. Tin-
kamas krovinio tvirtinimo metodas taikant dviguba uznérimg pavaiz-
duotas 3.A paveikslélyje (apvalusis stropas), o taikant 3.B paveikslélyje
(juostiniai stropai) pavaizduotg dvigubo uznérimo metodg uztikrinama
didesné sauga ir apsaugoma, kad krovinys neiSslysty i$ stropo.

3.Apav.

3.9 Batina imtis atsargumo priemoniy ir uztikrinti darbuotojy sauga
vykstant kélimo procesui. Pavojingoje zonoje esantys asmenys turi bati
ispéti apie numatytg proceddrs ir, jei reikia, evakuoti i$ artimiausios
Z0nos.

Rankas ir kitas kino dalis reikia laikyti atokiai nuo stropo, kad ne-
susizalotuméte, kai stropas pakeliamas.

Darbas su kélimo jrenginiais ir jranga turi bati planuojamas, organizuo-
jamas ir vykdomas taip, kad baty iSvengta pavojingy situacijy.

Pagal nacionalines jstatymines nuostatas kélimo jrenginius ir jranga
gali naudoti tik asmuo, gerai iSmanantis §j darbg ir turintis teoriniy bei
praktiniy saugaus naudojimo Zziniy.

Be instrukcijy vadovo, nurodome nacionalinius reglamentus, taikomus
kiekvienoje darbo vietoje.

3.10 Bdtina atlikti bandomajj kélimg. Krovinys turi biti keliamas tol,
kol laisvas stropas jsitemps. Krovinys turi bati keliamas i$ 1éto ir bdtina
tikrinti, ar jis gerai pritvirtintas ir ar iSlaikyta numatyta padétis. Tai ypa¢
svarbu taikant krepsio tipo ar kitus laisvo prikabinimo metodus, kai
krovinys iSlaikomas dél trinties.

Jei krovinys linkes krypti, jj reikia nuleisti ir iS naujo nustatyti tvirtinimo
daliy padétis. Bandomasis kélimas turi bati kartojamas tol, kol uztikrin-
amas krovinio stabilumas.

3.11 Keliant reikia imtis atsargumo priemoniy ir uztikrinti, kad krovinys
bity kontroliuojamas, pvz., kad jis neimty netycia suktis ar nesusidurty
su kitais objektais.

Reikia saugoti, kad krovinys neuzstrigty arba j kg nors neatsitrenkty,
nes tokiu atveju padidés stropa veikianti jéga.

Prie stropo pritvirtinto krovinio arba paties stropo negalima vilkti zeme
arba Siurk$ciais pavirSiais.
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3.12 Krovinys turi bati nuleidziamas tokiu pat kontroliuojamu badu, kaip
ir pakeliamas.

Reikia saugotis, kad nuleidziant krovinj stropas nejstrigty. Krovinys
neturéty remtis j stropa, jei dél to galéty atsirasti pazeidimy. Be to,
negalima bandyti iStraukti stropo i$ po krovinio, kai krovinys j ji
atremtas.

3.13 Baigus keélimo operacija, stropas turi bati grgzinamas j tinkamg
laikymo vieta.

Nenaudojami stropai turi bati laikomi Svarioje, sausoje ir gerai védina-
moje vietoje, aplinkos temperatlroje, ant stovo, atokiai nuo karscio Sal-
tiniy, kontakto su cheminémis medziagomis, diimy, radijanciy pavirsiy,
tiesioginés saulés Sviesos ar kity ultravioletiniy spinduliy Saltiniy.

3.14 Prie$ padedant j laikymo vietg, batina patikrinti, ar stropai naudo-
jant nebuvo pazeisti. Pazeisty stropy niekada negalima déti j laikymo
vieta.

3.15 Jei kélimo stropai kontaktavo su ragstimis ir (arba) Sarmais, prie$
laikymg rekomenduojama nuskalauti vandeniu arba neutralizuoti atitin-
kamomis medziagomis.

Atsizvelgiant j kélimo stropo medziaga ir 1, 1.1 skirsniuose minétas
chemines medziagas, kai kuriais atvejais gali reikéti tiekéjo paprasSyti
papildomy rekomendacijy dél valymo procediros, kurios reikia laikytis,
kai stropas buvo naudojamas Salia cheminiy medziagy.

3.16 Stropus, kurie naudojant arba po valymo procediros suslapo, rei-
kia pakabinti ir leisti natdraliai iSdzidti, o ne laikyti Salia Silumos Saltiniy.

4. Patikra ir remontas

Patikros laikotarpius turi nustatyti kompetentingas asmuo, atsizvelgda-
mas j naudojimg, aplinka, naudojimo daznumg ir panasias aplinkybes,
taciau bet kokiu atveju stropus batina apziareti

bent kas metus — tai atlikti turi kompetentingas asmuo, kad jvertinty jy
tinkamuma toliau naudoti.

Bitina saugoti jrasus apie Sias patikras.

Pazeisty stropy naudoti negalima. Niekada nebandykite patys atlikti
stropy remonto darby.

5. Informacija

Mes rekomenduojama maksimali naudojimo trukmé yra 10 mety nuo
pagaminimo datos. Ji gali bati ilgesné, taciau tai priklauso nuo i§sa-
mesnés patikros.

PrieS naudodami pirmg karta:

Pazymekite kito patikrinimo datg, metus ir ménesj, kaip nurodyta toliau
pateiktame pavyzdyje.

Naudojimo pabaiga / iSmetimas

,Powertex" apvalieji ir tekstiliniai stropai batina rasiuoti / iSardyti j polie-
sterio gabalélius.

Pagrindiné medziaga yra poliesteris.

Prireikus ,Certex” jums padés iSmesti gaminius.

Atsakomybés atsisakymas
Mes pasiliekame teise keisti gaminio dizaing, medziagas, specifikacijas
arba instrukcijas be iSankstinio jspéjimo ir be jsipareigojimy kitiems.

Jei gaminys kaip nors pakei¢iamas arba naudojamas kartu su nesude-
rinamu gaminiu / komponentu, mes neprisimame atsakomybés uz
pasekmes, susijusias su gaminio sauga.

Atitikties deklaracija

SCM Citra OY
Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
www.powertex-products.com

Siuo dokumentu pareiskia, kad ,Powertex” apvalieji ir tekstiliniai stropai,
aprasSyti pirmiau, atitinka EB masiny direktyvg 2006/42/EB ir pakeiti-
mus & EN 1492-1, -2.
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Ringtropid ja linttropid POWERTEX

Kasutusjuhend (EE)

AHOIATUS

 Kasutusjuhendi eiramine voib pohjustada tosiseid tagajargi.
» Enne kasutamist lugege siinsed juhised labi ja tehke need endale
selgeks.

1 Ringtroppide ja linttroppide (tropi) kasutamine ebasoodsates
tingimustes voi ohtlikel toodel

1.1 Troppide valmistamiseks kasutatud materjalil on valikuline vastu-
pidavus kemikaalidele. Pollester (PES) on vastupidav enamike mine-
raalhapete suhtes, kuid seda voivad kahjustada leelised.

Ka hapete voi leeliste lahused, mis on kahjutud, véivad aurustumise
teel muutuda piisavalt kontsentreerituks, et materjali kahjustada.
Saastunud tropid tuleb kohe kasutuselt kdrvaldada, leotada kiilmas
vees, kuivatada loomulikul teel ja viia padevale isikule kontrollimiseks.
Happelistes tingimustes ei tohiks kasutada 8. klassi abidetailidega trop-
pe ega 8. klassi peallilidega mitmeharulisi troppe. Hapete voi happeli-
ste aurudega kokkupuutel muutuvad 8. klassi materjalide rabedaks.
Kui tdenaoliselt esineb kokkupuude kemikaalidega, tuleks konsulteeri-
da tootja voi tarnijaga.

1.2 Troppe v0ib kasutada ja hoiustada alljargnevas temperatuuriva-
hemikus:

a) poltester: —40°C kuni 100°C.

Madalatel temperatuuridel tekib niiskes keskkonnas jaa, mis voib toi-
mida I6ikevahendina ja abrasiivmaterjalina, pohjustades tropi sisemise
kahjustuse. Pealegi voib jaa vahendada tropi elastsust, muutes selle
aarmuslikel juhtudel kasutuskolbmatuks.

Sobilikud temperatuurivahemikud erinevad kemikaale sisaldavas kesk-
konnas, mille korral tuleks tootjalt voi tarnijalt ndu kisida.
Kuivatamiseks on lubatud nendesse vahemikesse jaav imbritseva
keskkonna piiratud kaudne kuite.

1.3 Troppide valmistamiseks kasutatud stinteetilised kiud hakkavad
ultraviolettkiirgusega kokkupuutel kergesti lagunema.

Troppe ei tohiks hoida otseses paikesevalguses ega ultraviolettkiirguse
allikate 1&hedal.

2 Ringtroppide ja linttroppide kontrollimine kasutamise kaigus

2.1 Enne tropi esmakordset kasutamist tuleks veenduda, et:

a) tropp vastab tapselt tellimusel kindlaksmaaratud tehnilistele andme-
tele;

b) tootja sertifikaat on Ule antud;

c) tropile margitud tahistus ja lubatud té6koormus (working load limit,
WLL) on kooskdlas sertifikaadil oleva teabega.

2.2 Iga kord enne kasutamist tuleb kontrollida, kas tropil esineb defek-
te, ning veenduda, et tahistus ja spetsifikatsioon on diged. Tahistuseta
voi defektset troppi ei tohiks kunagi kasutada, vaid see tuleks viia
padeva isiku juurde kontrollimiseks.

EU deklaratsioon on kattesaadav.

2.3 Kasutamise ajal tuleks sageli kontrollida

defektide voi kahjustuse, sealhulgas maardumise tottu varjatud kahju-
stuse, esinemist, mis v6ib mdjutada tropi edasist ohutut kasutamist.
Neid kontrolle tuleks laiendada mis tahes koos tropiga kasutatavatele
abidetailidele ja tdsteseadistele. Kasutussobivuse kahtluse korral voi
siis, kui mis tahes ndutavad margistused on kadunud vdi muutunud lo-
etamatuks, tuleks tropp kasutuselt kérvaldada ning lasta seda padeval
isikul kontrollida.

Igasugune kattes esinev silmnahtav kahjustus (ringtropil) naitab koor-
must kandva slidamiku vdimalikku kahjustust.

Alljargnevalt on toodud defektide voi kahjustuse naited, mis tdéenaoli-
selt mdjutavad troppide sobivust edasiseks ohutuks kasutamiseks.

a) H66rdunud pind. Normaalse kasutamise korral voib katte (ringtropp)
pinnakiududel esineda méningast hd6rdumust. See on normaalne ja
selle mdju on vahene. Igasugust olulist hddrdumust, eelkdige lokaalset
ehk the koha hodérdumust, tuleks vaadata kriitiliselt. H66rdunud koha,

mis erineb Uldisest kulumisest, vdivad olla tekitanud teravad servad
ajal, mil tropp on pinge all.

See voib pdhjustada ringtropi katte 1abildikamise ja/voi tugevuse olulise
vahenemise.

b) Ringtropp: sisseldiked. Risti- voi pikisuunalised sisseldiked kattes
voi igasugune dmbluse kahjustus tekitavad tosiseid kahtlusi stidamiku
rikkumatuse suhtes. Linttropp: risti- voi pikisuunalised sisseldiked,
ultusaarte sisseldiked voi hddrdumiskahjustus, dmbluse voi aasade
labildiked.

c) Katmata stdamik (ringtropp).

d) Kokkupuude kemikaaliga. Kokkupuude kemikaaliga p6hjustab ma-
terjali lokaalset nérgenemist ja pehmenemist. Seda naitab katte/pinna
kihistumine, mille korral kattekihi saab lahti tdmmata v6i maha hédru-
da. Igasugused margid katte (ringtropp) kokkupuutumisest kemikaaliga
tekitavad tésiseid kahtlusi ringtropi stiidamiku rikkumatuse suhtes.

e) Kuumusest voi hédrumisest tingitud kahjustus. Seda naitavad kat-
tekihi/pinna materjali kiud, mis on omandanud klaasistunud valimuse,
ning darmuslikel juhtudel vdib esineda kiudude kokkusulamist, mis
naitab stidamiku nérgenemist (ringtropp).

f) Kahjustunud voi deformeerunud abidetailid.

3 Ringtroppide ja linttroppide (tropid) 6ige valik ja kasutamine
3.1 Troppide valimisel tuleb arvesse vétta jargmist:

3.1.1 troppidel peab olema ndutav td6koormuse piirmaar, vottes ar-
vesse tosteviisi ja koorma isedrasusi. Tropi valimist méjutavad koorma
suurus, kuju ja kaal koos kavandatud kasutusviisiga, to6keskkond ja
koorma iseadrasused. Valitud tropp peab olema piisavalt tugev.

3.1.2 tropid peavad olema kasutusviisi jaoks dige pikkusega. Tropid
peaksid eelistatavalt olema sama pikkusega v6i olema pikendatud
korrektsete liitmikega. S6lmed ja silmused troppides - vt pilti 4a - pole
lubatud. Samuti tuleks eelnevalt kaaluda tropi ihendusviis, st kas vaja
on litmikke voi pehmeid silmi (vt pilt 4B ja 4C).

3.1.3 Kui koorma téstmiseks kasutatakse rohkem kui thte troppi,
peaksid need tropid olema identsed. Keskkond ega koormus ei tohiks
kahjustada kasutatavat troppi.

AHOIATUS

pilt 4A

pilt 4B

pilt 4C

3.2 Linttropid: silmusotstega troppide kasutamisel ei tohiks minimaalne
silmuse pikkus koos konksuga kasutatava tropi puhul olla vaiksem kui
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konksu 3,5-kordne maksimaalne paksus ning mingil juhul ei tohiks tropi
silmusest moodustunud nurk uletada 20 kraadi.

Linttropi Uhendamisel tdsteseadmega peaks tdsteseadme osa, millele
tropp toetub, olema pohiliselt sirge, seda valja arvatud juhul, kui

tropi kandelaius on vaiksem kui 75 mm, mille korral
tosteseadme kinnituskoha kdverusraadius peaks olema
vordeline tropi vahemalt 0,75-kordse kandelaiusega.
Joonisel D1 on kujutatud probleem, mille korral lint on
mahutatud konksule, mille raadius on vaiksem kui tropi
0,75-kordne kandelaius.

Laiadele lintidele voib méjuda kahjustavalt liiga vaike
konksu siseraadius, kuna konksu kdverus takistab
koormuse Uhtlast jaotumist Ule lindi laiuse.

Joonis D1. Lindi silmuse mahutamine liiga vaikese J - ) D1

raadiusega konksule. oonis L.
3.3 Troppe ei tohiks lle koormata: kasutada tuleks iget koormuste-

gurit (vt tabel 1).

1haru| U-tsste | Silmus | 1-harulise tropi nurk 2-haruline tropp 3-, 4-haruline tropp
B
IS AR
TN

-2 \

V \ |
Kaldenurk 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60°
Koormustegur 1 2 08 14 1 14 1 2,1 1,5

Varvus Lubatud té6koormus (tonn)

Lilla 1,0 2,0 08 14 1,0 14 1,0 21 15
Roheline 2,0 4,0 16 28 2,0 2,8 2,0 42 3,0
Kollane 3,0 6,0 24 4.2 3,0 4.2 3,0 6,3 4,5

Hall 4,0 8,0 32 56 4,0 56 4,0 84 6,0
Punane 5,0 10,0 4,0 7,0 5,0 70 5,0 10,5 75
Pruun 6,0 12,0 4.8 84 6,0 84 6,0 12,6 9,0
Sinine 8,0 16,0 64 1,2 8,0 1,2 8,0 16,8 12,0
Oranz 10,0 | 20,0 8,0 14,0 10,0 14,0 10,0 21,0 15,0

Teatud tdsteviiside puhul vdivad lubatud téokoormused. Mitmeharuliste
troppide puhul ei tohi lletada maksimaalset toonurka.

3.4 Jargida tuleks head troppimistava: troppimis-, tdstmis- ja langeta-
mistoimingud tuleks planeerida enne téstmise alustamist.

3.5 Tropid tuleks paigaldada digesti ja kinnitada koorma kiilge ohutult.
Tropid tuleks paigaldada koormale selliselt, et need saaksid kohandu-
da vastavalt koorma vormile ning et koormus jaotuks Uhtlaselt risti tle
nende laiuse. Tropid ei tohi kunagi olla sélmitud ega keerdus.

Siltide kahjustumist tuleks valtida, hoides neid eemal koormast ja konk-
sust ning valtides nende sattumist silmustihenduse vahele.

3.6 Mitmeharuliste troppide puhul on lubatud t66koormuse (WLL) vaar-
tuste arvestamisel voetud aluseks, et tropi koormamine on simmeetril-
ine. See tdhendab seda, et koorma téstmisel paiknevad tropi harud
simmeetriliselt Uhes tasapinnas ja nende kaldenurk vertikaali suhtes
on Uhesugune.

Juhul kui 3-haruliste troppide puhul ei paikne harud simmeetriliselt
Uhes tasapinnas, siis suurim tdmbepinge langeb sellele harule, mille
puhul tasapinnale projekteeritud nurkade summa kdrvalharude suhtes
on suurim. Samasugune toime esineb 4-haruliste troppide puhul, kuid
selle erinevusega, et arvestada tuleks ka koorma jaikusega.

MARKUS. Jaiga koorma puhul véivad suurema osa kaalust
kanda ainult kolm vdi isegi kaks haru, kusjuures
Ulejdanud harud hoiavad vaid koormat tasakaalus.

3.7 Troppe tuleks kaitsta nii koorma kui ka tdsteseadme servade,
hddrdumise ja kulumise eest. Kui tropp tarnitakse koos vastava serva-
voi kulumiskaitsega, tuleb see paigaldada Gigesti. Vajadusel tuleb
kasutada lisakaitseid.

Terava serva definitsioon:

raadius r (serv) < tdsteseadme
paksus d.

3.8 Koorem tuleb kinnitada tropiga (troppidega) selliselt, et see ei
vajuks viltu ega kukuks tropist (troppidest) tdstmise ajal valja. Tropp
(tropid) tuleb paigaldada selliselt, et tdstepunkt asub otse raskuskesk-
me kohal ning koorem on tasakaalus ja stabiilne. Juhul, kui raskuskese
ei asu tostepunkti all, vdib tropp hakata tdstepunkti suhtes likuma.
Kasutades U-tdstet, peab koorma kinnitus olema kindlustatud, sest
sellise tosteviisi puhul ei moodustu koormat paigal hoidvat haaret nagu
silmustdstel ja tropp vdib tdstepunktist libisema paaseda. Paarikaupa
kasutatavate troppide puhul on soovitatav kasutada tdstepoomi
selliselt, et tropiharud asetsevad véimalikult pUstises asendis ja koor-
mus jaguneb harude vahel véimalikult Ghtlaselt.

Silmustdste kasutamisel tuleks tropp paigaldada selliselt, et moodu-
stuks loomulik silmus (nurk 120°), millega valditakse hddrdumisest
tingitud kuumenemist. Troppi ei tohiks kunagi suruda kindlasse
asendisse ja haardejoudu ei tohiks forsseerida. Koorma kindlustami-
seks voib kasutada kahekordse silmusega tostet, mille dige meetod on
naidatud joonisel 3.A (ringtropp) ja joonisel 3.B (linttropid). Kahekordse
silmusega tdste tagab suurema turvalisuse ja aitab valtida koorma
tropist valjalibisemist.

Joonis 3.A Joonis 3.B

3.9 Tostmise ajal tuleb tagada tootajate ohutus. Ohtlikul alal viibivaid
inimesi tuleb téstetddde toimumisest hoiatada ning vajadusel tuleb neil
ohupiirkonnast lahkuda.

Kéed ja muud kehaosad tuleb hoida tropist eemal, et valtida kehaviga-
stusi, eelkdige tropi pingutushetkel.

Tdsteseadmete ja -varustusega tehtav t66 peab olema planeeritud ja
organiseeritud, et valtida ohtlikke olukordi.

Vastavalt riiklikele digusaktidele vdivad tosteseadmeid ja -varustust
kasutada ainult selle té6ga hasti kursis olevad isikud, kellel on teoreeti-
lised ja praktilised teadmised ohutu kasutamise alal.

Lisaks kasutusjuhendile tuleb jargida igas tdokohas kehtivaid riiklikke
oigusakte.

3.10 Tuleks teha proovitdstmine. Létvunud troppi tuleb tdsta seni, kuni
see on pingul. Koormat tuleb tésta aeglaselt ning kontrollida, et see
asetseks kindlalt ja turvaliselt ettenahtud asendis. Eriti tahtis

on see U-tdstel ja muudes silmushaardeta tdsteolukordades, kus
koorem pusib kohal tanu hédrdejéule.

Kui koorem hakkab viltu kalduma, tuleb see alla lasta ja uuesti kinnita-
da. Proovitéstmist tuleb korrata seni, kuni koorma stabiilsus on tagatud.

3.11 Téstmise ajal tuleb tagada, kontroll koorma ule, et véltida selle
juhuslikku pdorlema hakkamist voi kokkuporget teiste objektidega.
Valtida tuleb &kilist tombe- voi 166kkoormust, sest see suurendab
tropile mdjuvaid jéudusid.

Tropis olevat koormat ega troppi ennast ei tohi vedada mééda maad
voi konarlikke pindasid.

3.12 Koorem tuleb alla lasta sama kontrollitult nagu ulestéstmise ajal.
Koorma langetamisel tuleb véltida tropi millegi taha takerdumist.
Koorem ei tohi toetuda tropi peale nii, et see voiks troppi vigastada.
Samuti ei tohi plitida troppi tdmmata koorma alt valja ajal, kui koorem
toetub tropi peale.

3.13 Parast tostetdo 16petamist tuleb tropp nduetekohaselt hoiustada.
Kui tropid ei ole kasutusel, siis tuleb neid hoiustada puhastes, kuivades
ja hasti ventileeritud tingimustes tavatemperatuuril ja riiulil, eemal soo-
jusallikatest, kaitstuna kokkupuute eest kemikaalide, suitsu ja vingu,
korrodeerivate pindade eest, samuti kaitstuna otsese paikesevalguse
voi muude ultraviolettkiirguse allikate eest.
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3.14 Enne hoiustamist tuleb kontrollida, kas troppidele ei ole tekkinud
kasutamise ajal kahjustusi. Kahjustunud troppe ei tohi kunagi uuesti
hoiule panna.

3.15 Kui tostetropid on kokku puutunud hapete ja/voi leelistega, on
soovitatav neid enne hoiustamist pesta veega voi td6delda sobiva
neutraliseeriva vahendiga.

Olenevalt tstetropi materijalist ja punktis 1, 1.1 nimetatud kemi-
kaalidest vdib mdnel juhul osutuda vajalikuks tarnijalt lisasoovituste
kusimine puhastusprotseduuri kohta, mida tuleks jargida parast tropi
kasutamist juhul, kui tropp on olnud kokkupuutes kemikaalidega.

3.16 Kasutamise voi puhastamise ajal marjaks saanud tropid tuleb
riputada kuivama ja lasta kuivada tavatingimustes, mitte soojusallika
|&hedal.

4 Kontrollimine ja parandamine

Kontrollimisperioodid maarab kindlaks padev isik, vottes sealjuures
arvesse kasutuskohta, keskkonda, kasutamise sagedust ja muid
sarnaseid asjaolusid, kuid igal juhul peab padev isik kontrollima troppe
visuaalselt vdhemalt Uiks kord aastas, et maarata kindlaks nende
sobivus jatkuvaks kasutamiseks.

Selliste kontrollide andmed tuleb sailitada.

Kahjustunud tropid tuleb kasutuselt kérvaldada. Arge kunagi piiiidke
troppe ise parandada.

5 Teave

Soovitame troppide elueaks maksimaalselt 10 aastat alates toot-
miskuupaevast. See vdib pikeneda, kuid oleneb liksikasjalikumast
kontrollimisest.

Enne esmakordset kasutamist:

Markige jargmise kontrolli kuupaev, aasta ja kuu, nagu alljargnevas
néites.

Kasutamise 16pp / kasutuselt kérvaldamine

Powertexi ringtropid ja linttropid tuleb alati sorteerida / visata poliestri-
jaatmete hulka.

Pdhimaterjal on poluester.

Vajadusel aitame teid teid jaatmekaitlusega.

Lahtiiitlus

Me jatab endale diguse muuta toote konstruktsiooni, materjale, spet-
sifikatsioone vdi juhiseid ilma eelneva etteteatamiseta ja kohustusteta
teiste ees.

Kui toodet on mis tahes viisil modifitseeritud v&i seda on kombineeritud
kokkusobimatu toote/lkomponendiga, siis votame ei vastuta toote
ohutust puudutavate tagajargede eest.

Vastavusdeklaratsioon
SCM Citra OY
Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
www.powertex-products.com

deklareerib kdesolevaga, et ringtropid ja tekstiiltropid Powertex, nagu
eespool on kirjeldatud, on kooskdlas EU masinadirektiiviga 2006/42/
EU ja selle muudatustega & EN 1492-1, -2.
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KPYrnonrPAOHbIN u NEHTOYHbLIA TEKCTUINIbHBIA POWERTEX
PykoBoacTtBo no akcnnyatauum (P®P)

ABHMMAHME

* HecobntogeHune TpeboBaHMin 9TOro pyKoBOACTBA MO dKCMyaTauum
MOXET MPUBECTU K TakvM Cepbe3HbIM MOCNeACTBUSAM, Kak TpaBMbl.

* BHMMaTenbHO NpoyMTanTe 3To0 PYKOBOACTBO, NPEXAE Yem
npucTynaTb K 3KCnyaTtaumm.

1. Ucnonb3oBaHue KonbLEBbIX U NIEHTOYHbIX CTponoB B
HeGﬂarOl‘lpMﬂTHle Ui onacHbIX ycrnoBusax.

1.1. Matepuan, n3 kKOTOpOro U3roToBMEeHbl CTPOnbl, obnagaet
130bMpaTenbHON CTOMKOCTBIO K XMMUYEeCKMM BelllecTBam. MNonuadup
(PES) ycTon4mB K 60MbLUMHCTBY MUHEpPanbHbIX KACIOT, HO
noBpexaaeTcs Lenoyamu.

PaCTBOpr KUCMNOT UK LLIEeNoYen, KOTOpPblEe ABNAKTCA

6e33pe,qu|M|/|, MOryT nyTemMm ncnapeHma CTaHoBUTbCA JOCTAaTO4YHO
KOHUEHTPUPOBAHHbIMU, 4YTOObI BbI3BATHL noBpexaeHue. 3arp93HeHHb|e
CTpOnbl OOJKHbI ObITb HE3aMeaNUTENbLHO BbIBEAEHbI U3 aKcnnyartayuu,
BbIMOYEHbI B XONOAHON BOAE, BbICyLLEHbl eCTECTBEHHbIM NyTEM U
nepeanaHbl KOMNETEHTHOMY Ly Anda ocMoTpa.

CTpOrIbI C coeanHUTENbHbIMU 3nemMeHTamm 8-ro knacca u
MHOroseTBeBbl€ CTPOnbI C rMaBHbIMW COeQUHUTENTbHBbIMU KOJibLL@aMU
8-ro krnacca He JOMKHbI UCMONb30BaTbCs B yCcnoBusax c NOBbILLEHHOM
KMCMNOTHOCTbIO. KOHTaKT € KMCnoTamu Unmn KUCIOTHbIMU napamu
BbI3bIBaeT y MaTtepunasnos 8-ro knacca BOAOPOAHOE oXpynynBaHue.
Ecnn CyLeCTByeT BEPOATHOCTb BO3AENCTBUSA XMMUYECKMX

BeLleCTB, crneayeT NPOKOHCYNbTUpOBaTbCA C npon3BognTenemMm nnu
NOCTaBLLNKOM.

1.2. CTponbl NoaxoasT Ans UCMOMNb30BaHWS U XPaHEHUS B CreayoLLmnX
TeMrepaTypHbIX AnanasoHax:

a) nonuadupHble: ot -40°C go 100°C.

B cnyyae npucyTcTBUS BNarm Npu HA3KUX Temneparypax npoucxoauT
obneneHeHue. Jleg MOXeT BbICTynaTh abpasnBHBEIM MaTeprarnom,
BbI3bIBAOLLMM BHYTpPEHHEe noBpexaeHue ctpon. Kpome Toro, nep
YMeHbLLUAET rMBKOCTb CTPOMNOB U B CaMblX HEGNAronpUATHBLIX Cryyasx
fAenaet UX HeMpUroAHbIMU AN UCMONb30BaHUS.

OTn aranasoHbl ByayT 3aBUCETb OT XMMUYECKOW CPeabl, MO3TOMY

Mbl pEKOMEHAYEM NMPOKOHCYILTMPOBATLCS C MPOU3BOANUTENEM NI
NOCTaBLLMKOM.

[ns cywku gonyckaeTcs orpaHUYeHHbIN KOCBEHHBIN HarpeB B
npegenax aTvx AMana3oHoB.

1.3. CyHTEeTUYECKOE BOMOKHO, U3 KOTOPOTrO U3rOTaBIMBAOTCS CTPONbI,
noABEPXKEHO Aerpagaumm nog Bo3nencTBreM yrsTparoneToBoro
N3MyYeHus.

B npouecce xpaHeHusi Ha CTPOMbl He AOIMKHbBI NMonaaaTh Npsimble
COJTHEYHbIE Jy4Yy UM BO3OENCTBOBaTb MCTOYHMKM YrbTPadUONIeTOBOro
N3MyYeHus.

2. OCMOTp KOJNbLEBbIX U JIEHTOYHbIX CTPOMNOB B npouecce
3KcnnyaTauum

2.1. MNepea nepBbIM NCMOMNb30BaHWEM CTPOMNOB HEOBXOAMMO
YAOCTOBEPUTBLCS, YTO:

a) CTporbl TOYHO COOTBETCTBYET CrieumdurKkaLmam B 3aKase;

6) B Hanu4Mmn ceptTudmKaTt NPON3BOANTENS;

B) yKasaHHas Ha cTponax MAeHTUdMKaLMOHHas MapKupoBKa 1
npefenbHasi paboyvas Harpyska (WLL) cooTBeTCTBYIOT MHOPMaLK B
ceptudumkare.

2.2. MNepen kaxaplM Ucnonb3oBaHMeM HeObXoAMMO NPOBEPSATL
CTPOMbI Ha HanMMune AedeKToB, a Takke Ha COOTBETCTBME MaPKNPOBKM
1 cneumndukaumin. He cogepxaliuye MapknpoBku Unu AedekTHblie
CTPOMbI HE NOANEXaT NCNONb30BaHMIO U AOSMKHbI ObITb NepeaaHs!
KOMMETEHTHOMY MLy ANns 0OCMOTpa.

[Heknapauwns cootBeTcTBUs HopMmam EC npunaraetcs.

2.3. B npouecce akcnnyartaumm Heobxoanumo 4acTo NpoBepsTb
CTPOMbI Ha HanNMune AeEKTOB UMW MOBPEXAEHWI, B TOM YuCe

NOBPEXAEHWI, KOTOPbIE CKPbITbl 3arPs3HEHUSIMU, 1 KOTOPbIE MOTYT
NnoBNMATb Ha AanbHenwee 6e3onacHoe UCNonb3oBaHWe CTpon. ITo
TakKxke npegycMaTpuBaeT NPOBEPKY BCEX COEAVHUTENbHbIX 3NIEMEHTOB
1 NOABEMHbIX NPUCNOCOBNEHUIA, KOTOPbIE UCTONb3YHOTCS BMECTe

co cTponamu. B cnyvyae BO3HUMKHOBEHUS KaKNX-NMOBO COMHEHUI
OTHOCWTENbHO MPUIOAHOCTM K UCMOMb30BaHMIO, @ TakKe ecnu Kakasi-
nnbo n3 TpebyemMbiXx MapKMPOBOK UCHE3Na unu ctana HepasbopynBom,
CTponbl HeobxoAVMMO BbIBECTU U3 IKCMyaTaumu 1 nepenatb
KOMMETEHTHOMY MWLy ANl OCMOTPa.

Jio6ble nmetoLLmMecst Ha NOKPbLITUM KOMbLIEBbIX CTPOMNOB NOBPEXAEHUS!
yKa3blBalOT Ha BO3MOXHOE NMOBPEXAEeHNE HECYLLEro cepaeyHuKa.
Hwxe npuBeaeHbl npumepbl A4eeKTOB U NOBPEXAEHUN,

KOTOpble MOTyT BNUSITb HA MPUrOAHOCTb CTPOMNOB k GezonacHomy
1CNOsb30BaHUIo:

a) NoBepxHOCTHbIE NOTEpPTOCTU. B Xoae obblvHOM akcnnyaTaummn Ha
NMOBEPXHOCTHbIX BOIOKHAX MOKPbITHS (KOMNbLEBBIX CTPOMOB) MOTYT
06pa3oBbIBaTLCS MOTEPTOCTU. TO HOPMANbHO M NPaKTUYECKN He
BMMSIET Ha NPUrogHOCTb. J1lobble 3HauYMTEnNbHbIE NOTEPTOCTN, OCOBEHHO
B OOQHOM MecCTe, nognexart CKpynyrnesHow nposepke. JlokanbHoe
CTVpaHue, B OTNn4me oT obLLEero n3Hoca, MOXeT ObiTb BbI3BAHO
OCTPbIMU KpasiMn BO BPEeMsi HAXOXOEHWSI CTPOMNOB MOA Harpy3komn,

4YTO MOXET NPMBECTU K Pa3pbiBY NOKPbITUS (KOMbLEBbLIX CTPOMNOB) /1
3HauYNTeNbHON NoTepe NPOYHOCTK.

6) KPYIMOMPAOHBLIV cTponbl: Paspbisbl. MNonepeyHsie nnu
npoaosibHblE Pa3pbiBbl HA NOKPLITUM UMK NtoOble NOBPEXAEHNS

LUBOB BbI3blBAOT CEPbE3Hble ONnaceHnst OTHOCUTENbHO LIENOCTHOCTH
cepaeyrmka. JIEHTOUHbIV TEKCTUNBbHbIW : MonepeyuHsle nnu
npoaosibHbIE Pa3pblBbl, MOPE3bl UMW NOTEPTOCTU Ha KPOMKaX, PaspbiBbl
LUBOB MW NeTerb.

B) OBHaXeHHbIN cepaeyHuK (KONbLEBbIX CTPOMOB).

r) XvmMmu4yeckoe Bo3aencTane. Xummyeckoe BO34enCTBNE NpUBOANT

K nokanbHOMy ocrnabneHuto u pasmsirdyeHunto matepmana. O6 atom
OyOeT cBMOETENLCTBOBATL paccnavBaHne NokpbITUsi (MOBEPXHOCTH),
NpVBOASILLEE K ro CpbIBAHUIO UNW CTUPaHMIo. Jliobble npuaHaku
XUMUYECKOTO BO3AENCTBUSI HA NOKPbITUE (KOMbLEBbLIX CTPONOB)
BbI3bIBAIOT CEPbEe3Hble ONaceHnst OTHOCUTENBbHO LIENOCTHOCTH
cepaeyHuka.

) MNMoBpexaeHne oT BbICOKOW Temnepatypbl unu tpeHus. O6 atom
OyneT cBMAETENbCTBOBATL MMSHLUEBbIA B BOTOKOH MOKPbLITUSE
(MaTepuana noBepxHOCTK), a B CamblX HEGNAronpuATHbIX CryYasx
MOXEeT NMPOUCXOANTL pacnnaBfieHne BONOKOH, yKkasbiBatoLee Ha
ocrnabneHue cepaeyHvka (KonbLeBbIX CTPOMOB).

3) MNoBpexaeHHble nnu geopMmnpoBaHHbIE COeANHUTENbHbIE
3MEeMEHTBI.

3. NpaBunbHbLIN BbIGOP U UCNOMb30BaHUE KOMNbLEBbIX U
NEeHTOYHbIX CTPOMNOB.

3.1. MNpwu BbIGOpPE CTPONOB crneayeT yYnTbiBaTh:

3.1.1. Tpebyemyto npegenbHyo pabouyto HarpysKky, a Takke pexvm
aKcnnyaTtauum 1 TMn nogHMmMaemoro rpysa. Pasmep, doopma n Bec
rpy3a BMecTe C npefnonaraembsiM cnocoboM NCnonb3oBaHus,
pabouvmMu ycrioBusimv 1 TUMOM rpy3a — BCe 3TO B KOMMnekce dyaert
BMMATb Ha NpaBUIbHbIN BbIOOP. BbiGpaHHbI CTPON AOMKEH ObiTb
[0CTaTO4HO MPOYHbBIM

3.1.2. umeTb NpaBuUnbHYIO ANVHY A5 COOTBETCTBYHOLLENO pexuma
ncnonb3oBaHus. CTponbl NPEANOYTUTENBHO AOMKHbI ObITb OAHOW
ONWHBI UMW YAMUHSATBECS C NMOMOLLBIO NMOAXOASALLMX COEANHNTENbHbIX
npucnocobneHunin. Yanel u NeTnu B cTponax - cM. PUcyHok 4a - He
ponyckatotcs. Heobxoanmo Takke yunTbiBaTb TO YEM 3aKkaH4MBaeTCs
cTpon, T. . TPebyoTCSt COEAUHUTENBbHBIE KOMMIEKTYIOLLME NN MSITkue
netnu (cMm. Puc. 4B un 4C).

3.1.3 Ecnu ana nogbema rpysa Ucnonb3yeTcs HECKONbKO CTPOMOB, OHU
[OIMKHBI ObITb oAnHakoBbiMU. OKpyXatoLLme YCroBKUs Un Harpy3ka

He [OMKHbI OKa3biBaTb HEBNaronpusSTHOrO BAMSIHWUSA Ha Matepwuan, u3
KOTOPOrO M3roTOBMEHbI CTPONbI.
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ABHMMAHME

Puc. 4A

Puc. 4B

Puc. 4C

3.2. IEHTOYHbIN TEKCTUNBHLIW : Mpun ncnonb3oBaHuM CTPONoB

C MSATKMMM NETRSMU MUHMManbHas ANMHa NeTnu ans cTpona,

ICMONb3YIOLLEroCs BMECTE C KPIOKOM, OMKHA BbiTb MUHUMYM B 3,5

pasa 6orblue, YeM MaKcUManbHas TOMLLMHA KpoKa, a yror, KOTOpbIi

o6pasoBbIBaeTCs B NeTne CTpona, B Mio6oM cryyae He AOMmKeH

npesbiwaTth 20°.

Mpu coeanHeHNN CTPONa C MAMKUMM NETMSMA K NOAbEMHOMY

nprUcnoco6eHuio Ta YacTb MOALEMHOrO NpUcrocobneHus,

KoTOpas HeceT Ha cebe CTPOM, AoMKHa BbITb NPaKTUYEcKM

npsAmMoii. B ToM criyuae, ecnm LMpUHa HecyLLEei MOBEPXHOCTY

cTpona He MpeBbIWaeT 75 MM, paanyc KpUBM3HbLI NOAbEMHOIO

nprcnocobreHns AoMKeH CoCTaBnATL He MeHee 0,75 OT LMPUHBI

HecyLLeit noBepxHocTu cTpona. Ha pucyHke D1 nsobpaxena

npobnemHas cuTyaLys, Koraa CTpon pasMelLieH Ha

KpIoKe C painycoM, COCTaBASAIoWMM MeHblue 0,75 or

LIMPVHBI HECYLLIe MOBEPXHOCTH CTpona.

Paaunyc BHYTPEHHEl YacTu Kproka MOoXeT \

OTPULIATENbHO CKa3blBaThCS Ha LWIMPOKWX CTPOMaXx,

TaK Kak KpuUBM3Ha Kptoka ByneT NpensaTcTBoBaTh

paBHOMEPHOMY pacrpefieneHuio HarpysKki no Bcen

WMpMHe cTpona.
PucyHok D1 _CO

PucyHok D1 — HenpaBunbHoe
pa3MeLLleHne NeTnm cTpona Ha Kproke
CNWLLKOM ManeHbKUM paguycoMm.

3.3. Ctponbl He JOmMKHbI BbITb MOABEPXKEHbI Neperpyskam:
Heo6X0AMMO MCMOoNb30BaTh NpaBUmbHble KOIMULMEHTLI (CM.

mabnuuy 1).
PucyHok D1
1-8et8.| U-06p. |Mepes. | 1-BeTBEBOI yrmoBOW | 2-BeTBEBOI CTpoN |3-, 4-BeTBEBOV CTPON
N e A A
AN /\ i
QV % / \\
Yron !
HaKnoHa 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60° | 0°-45° | 45°-60°
Koacpeh. Harpyskd 1 2 08 14 1 14 1 2.1 15
Liget MpepenbHas paboyast Harpyska (WLL), B ToHHax
JIunoebiit 1,0 2,0 08 14 1,0 14 1,0 2,1 15
3eneHblit 2,0 40 16 2,8 2,0 2,8 2,0 42 3,0
Kenblit 3,0 6,0 24 42 3,0 42 3,0 6,3 45
Cepblit 4,0 8,0 32 5,6 4,0 56 4,0 84 6,0
KpacHblit 5,0 10,0 4,0 7,0 50 7,0 5,0 10,5 75
KopuyHeBbiit 6,0 12,0 438 84 6,0 84 6,0 12,6 9,0
CuHuit 8,0 16,0 64 11,2 8,0 1,2 80 16,8 12,0
OpaHxeBblit 10,0 20,0 8,0 14,0 10,0 14,0 10,0 21,0 15,0

POWERTEX

MpenenbHble paboyvie Harpy3ku Anst HEKOTOPbIX PEXMMOB
aKcnnyataumm MoryT GbITb yKkasaHbl Ha aTukeTke. [Mpy ncnonb3oBaHum
MHOFOBETBEBbIX CTPOMOB Hefb3si MPeBbILLAaTh MakCUManbHbIA Yron K
BEpTUKanu.

3.4. Heobxoommo npuaepknBatbCsi COOTBETCTBYOLLMX NPaBun
CTPOMIIeHNs: onepauny CTPONNEHUs, MOAHATUS U OMyCKaHWs
HeobXo4MMO CrnaHMpoBaTh €ellle A0 Havana nogbema.

3.5. CTponbl AOMKHBI ObITb MPaBUIbHO PasMeLLeHbl U HaOEeXHO
3akpenneHbl Ha rpyse. CTponbl AOMKHbI pasMeLLaTbCs Ha rpy3e
Tak, 4ToObl OHV UMeNV NIOCKy GopMy, a Harpy3ka paBHOMEPHO
pacnpegensanacb no Bcen

UX WWMpVHE. Hu npu KaKknx yCroBUSAX OHU He [OMKHbI ObITb
3anyTaHHbIMU UMW NEpPEKPYYEHHbIMU.

YT106bI MPEoTBPaTUTL NMOBPEXAEHNE ITUKETOK, AEPXUTE UX HA
pPacCTOsiHUK OT rpy3a, Kptoka 1 yrmna Cy>XeHust.

3.6. [Npn ucnonb3oBaHUN MHOTOBETBEBLIX CTPOMOB 3HAYEHUSI
npefenbHo paboyen Harpysku (WLL) onpegensiotcs ¢ yueTom

TOro, YTO Harpy3ka Ha BeCb CTPOMN pacnpegerneHa CUMMETPUYHO. OTO
03Ha4aeT, YTo Npu NogbeMe rpy3a BETBU CTpona OyayT pacrnonoxeHb!
CYMMETPUYHO B MIIOCKOCTM U CTSIHYThI MO OAWUHAKOBbLIM YTIIOM K
BEpTMKanu.

Ecnu ncnonb3aytotcst 3-BeTBEBbIE CTPONbI U BETBM PACMONOXEHbI B
NIOCKOCTN HE CUMMETPUYHO, HanbonbLIEMyY HanpshkeHuto byaet
NnoABep)KeHa Ta BETBb, B KOTOPOW CyMMa YIIOB MNIIOCKOCTU K
cocegHuM BeTBsAM OyaeT HanbornbLuen. ToT xe 3hdeKT BO3HUKAET U C
4-BeTBEBbIMM CTPONaMM,

32 UCKITKYEHMEM TOTO, YTO HEOOXOAMMO TaKKe YyUMTbIBATb U )KECTKOCTb

rpysa.

NMPUMEYAHMUE. Mpun nogHATUM XeCTKUX rpy3oB 6onbLuas
YyacTb BeCa MOXET yAEPXKNBATLCS TONBKO TPEMSI UMW faxe
OBYMS1 BETBAMU, TOr4a Kak ocTarnbHble BETBU OyayT CnyXuTb
NUWb B Lensx 6anaHCUpoBKK rpy3a.

3.7. Heobxoammo obecneumBaTh 3aLuTy CTPOMOB OT OCTPbIX

KpaeB, TPEHWUSA U CTUPAHWS CO CTOPOHbI rpy3a UM NogbEMHOro
npucnocobnexns. Ecnu 3awwmra oT ocTpbIX Kpaes W/Unu cTupaHus
MOCTaBMSIETCsl B KOMMEKTE CO CTPOMOM, OHa [OMKHa ObITb
npaBuIibHO ycTaHoBMeHa. MiHoraa MoXeT BO3HMKaTb HEOGXOAMMOCTb B
MCMOsb30BaHUM AOMNONHUTENBHON 3aLUUThI.

OnpepeneHvie 0CTPOro Kpasi:

paguyc r (kpan) < TonLwmHbl d
noAbEMHOrO 3rieMeHTa. r

3.8. [py3 gomkeH ObITb 3aKpeneH C MOMOLLBIO CTPOMOB TakuM
06pa3om, YToGbl OH HE MOT OMPOKMHYTHCS UMM BbINACTb U3 CTPOMOB B
npouecce nogbema. CTporbl A0KHbI ObITb PaACcMoNoXeHbl Tak, YTOObI
TOYKa Nogbema HaxoA4uacb HEMOCPEACTBEHHO Ha LIEHTPOM TSKECTH,
a rpys ocTaBarsicsl ypaBHOBELLEHHbIM U yCTOMYMBBLIM. epemelleHmne
CTpona Haj TOYKOW Nnodbema [OMyCKaeTCs, ECNU LIEHTP TSHXKECTU rpysa
He HaxoAUTCS HUXKE TOYKU NnogbemMa.

Mpu Mcnonb3oBaHUM KOJbLIEBOrO CTpoNa rpy3 AOMKEH OblTb HaAeXHO
3aKpernneH, NOCKOJIbKY OTCYTCTBYET 0OXBaT, Kak B BapuaHTe C
NeTneBbIM CTPOMOM, U CTPOM MOXET MPOKPYYMBATLCA BOKPYT TOUKU
nogbemMa. Ecnv cTponbl NpUMeHsitoTCs napamu, pekoMeHayeTcst
MCMONb30BaTh PacTsKKy, YTOObI BETBU CTpoMa CBUCANN MakCMMarbHO
BepTUKanbHO, U YTOObI 06ecneYnTb paBHOMEPHOE pacrnpeaerneHe
Harpysku mMmexzay BeTBAMM.

Ecnu ncnonb3yetcs neTnesoii CTPOr, ero pacrosioXxeHne AOMmMKHO
obecneunBaTtb (hOpMMpOBaHNE eCTECTBEHHOTO yrna (120°) n
NpensiTCTBOBaTb BO3HMKHOBEHWIO TENSa B pe3ynbrarte Tpexus. K
CTPOMy HUKOrAa He AOJMKHO NMPUMEHSTLCS YCUnve Anst yCTaHOBKM

€ro Ha MecTo Unu 3aTarMBaHus 3axeata. [1paBunbHbIN cnocob
KpenneHus rpy3a B BOVHOM METIIEBOM CTPOre NokasaH Ha

pucyHke 3.A (konbuesoi ctpon) u 3.5 (neHTouHbIV cTpon). [1BoHOM
neTneBon cTpon obecneunBaeT 6onbLuyto 6e30nacHOCTb 1 NoMoraet
NpefoTBpaTUTb BbiCKasib3blBaHWe rpy3a 13 cTpona.
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PucyHok 3.A PucyHok 3.6

3.9. B xone onepauuu nogbema rpysa Heobxogumo cneguTb 3a
6e3onacHOCTbO NepcoHana. Haxoasilwmecs B onacHon 30He nuua
OOMKHbI ObITb NPpeagynpexaeHsbl 0 TOM, YTO OyAeT NpoBOAUNTLCS
onepauwusi, U Npy HeOBXOAMMOCTU OHW AOSMKHbI MOKUHYTb
MPUNEratoLLytO 30HY.

[ns npegoTBpalLeHnst NonyyYeHust TpaBM B NPOLECCe HaTArMBaHUst
NPOBUCLLErO CTPONa Pyku 1 Apyrne 4actu Tena Heobxoammo aepxarb
noganblue OT Hero.

[Ins npegoTBpalLeHns BO3HUKHOBEHMS OMacHbIX cUTyaumin paboTbl ¢
NoABbEMHbIMU NPUCNOCOBNEeHNsAMM 1 06opyaOBaHNEM OOMKHbI ObITb
CNaHYpoBaHbl Y OPraHN30BaHbI.

B cooTBeTCTBUM C rocyAapCTBEHHLIMY HOPMATUBHBLIMU MOMOXEHUSIMM
NoAbEMHbIE MPUCTIOCOBNEHUSI U YCTPONCTBA AOMKHbI MCMOMNb30BaThLCA
TOMbKO NULLAMMK, KOTOPbIE XOPOLLO 3HAKOMbI C Takon paboTon n
obnagatoT TeopeTUYECKMMMN 1 NPAKTUYECKUMN 3HAHUSIMU B 0B6nacTu
TEXHUKM Be30nacHOCTH.

[ToM1MO 3TOro pykoBOACTBA MO IKCNIyaTaumm Ha Kaxkxaom paboyem
MecTe Heobxoaumo Takke cobniogatb AENCTBYHOLLME rOCYAapCTBEHHbIE
HOPMbI.

3.10. PekomeHayeTcs ocyLLecTBNATbL NPOOHLIM NnogbeM. Hatarnsaxue
NPOBUCLLErO CTpOMna creayeT OCyLEeCTBSAThL 0 TeX Mop, NOKa OH He
CTaHeT TYro HaTAHyTbIM. Heobxoammo cnerka nogHATb rpy3 v NPOBECTU
NpoBepPKYy Ha NpeaMeT ero 6e30nacHOro KPEneHnst U HaXoXAEHUs B
npegnonaraemMomM nonoXxeHun. 310 0CobeHHO

BaXXHO NS KONbLEBOro Unv gpyroro cnocoba cBob6o4HOM CTPONOBKY,
Korga rpy3s yaepXkvBaeTcs NLLb CUION TPEHUS.

Ecnu rpys 6yneTt npeapacnonoxeH K onpokuabiBaHWio, ero crieqyet
ONyCTUTb U UBMEHWUTb NONOXeHME KpenneHun. NpobHble nogbeMbl
cnegyeT NOBTOPATb A0 Tex nop, noka He Byaet obecneveHa
YCTONYMBOCTb rpy3a.

3.11. B xoge onepauuu nogbema Heobxoammo cobnogatb
OCTOPOXHOCTb 1 06513aTENbHO KOHTPONMPOBATL rpy3 (TO ecTb cneanTb
3a TeM, YTOObI HE MPOMCXOAUNO Ero HeNpeaHaMepeHHOe BpaLleHre
WY CTONKHOBEHME C APYrUMY NpeaMeTamim).

Cnepyet nsberatb pbIBKOB UMW yAapHbIX HArpy3o0K, Tak Kak OHU
YBENUYMBAKOT AENCTBYIOLLME HA CTPOMN YCUMUS.

[py3 B cTpone unu camu CTponbl He AOIMKHbI NPOTArMBaTLCS M0 3emIe
U LLEPOXOBATbIX NMOBEPXHOCTSIX.

3.12. OnyckaHue rpy3a JOMmMKHO MPOM3BOANTLCS KOHTPONMPYEMbIM
CnocoboM aHanorn4Ho, kak 1 B npouecce NOAHATHS.

B xoge onepauun onyckaHus cnegyet usberatb 3alemneHms ctpona.
[py3 He JomkeH onupaTtbCsa Ha CTPOM, eCv 3TO MOXET NPUBECTU K
ero noBpexaeHuto. BelTackneaHuio cTpona us-nog rpyaa, korga 1ot
HaxoAWTbCst HA HeM, He

[JonyckaeTcsl.

3.13. lNocne 3aBepLueHns onepauuv nogbema CTponbl cneayet
BEPHYTb B COOTBETCTBYIOLLEE MECTO NS XpPaHEHUSI.

Korga ctponbl He UCNonb3yTCs, OHW JOSMKHbI XPaHWUTLCS Ha CTOMKe
B Y/NCTOM, CyXOM ¥ XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM MOMELLEHUM, NPU
KOMHaTHOW Temneparype, BAanu oT NobbIX NCTOYHMKOB Tenna, 6e3
KOHTaKTa C XMMUYECKUMU BELLECTBAMU, Napamu, NOABEPKEHHBLIMM
KOPPO31U MNOBEPXHOCTAMU, MPSIMbIMU COSTHEYHBIMU Iy4aMu Unu
OPYrMMU UCTOYHUKAMM YrbTPadUONIETOBOMO U3MyYeHMsI.

3.14. lepepn oTnpaBKon Ha XpaHeHWe CTPOonbI CreayeT NpoBepUTL

Ha npeaMeT NOBPEXAEHWUIA, KOTOPbIE MO NPOU30NTH BO BPEMS UX
ncnonb3oBaHus. MNoBpexaeHHbIe CTPOMbl HE AOMKHbI OTNPaBMATLCS Ha
XpaHeHue.

3.15. Ecnu cTponbl KOHTAKTUPOBANM C KUCIOTaMu U/Unu Lwenovamu,
nepen oTNpPaBKOM Ha XpPaHEHWE UX PEKOMEHYETCS BbIMOUUTL B BOAE
UNN HENTPanu3oBaTb C NOMOLLbIO NoAXoAsLEeN cpeabl.

B 3aBucrMOCTM OT MaTepuana nogbeEMHbIX CTPOMOB Y XUMUYECKNX
BELLEeCTB, KOTOpble yKa3aHbl B NnyHkTax 1, 1.1, B HEKOTOPbIX

crnyyasix MOXeT noTpeboBaTbCs 0OpaTUTLCS K MOCTaBLUMKY 3a
[OOMOSNHUTENbHBIMU YKA3aHUSIMU OTHOCUTENbHO NMPOLEeaypbl OYNCTKM,
KOTOpPYI0 Heobx0oaMMO BbIMOMHUTL NOCAE SKCNyaTaumm CTponos B
YCrOBUsSIX BO3AENCTBUSI XMMUYECKUX BELLECTB.

3.16. Ctponel, kKOTOpble B NpOLEecce 3Kcniyataumm unm B pesynesrare
OYUCTKM CTanu BaxHbIMU, criedyeT NOBECUTb U AaTb MM BbICOXHYTb
€CTeCTBEHHbIM NyTeM (BAANU OT UCTOYHUKOB Tenna).

4. OCcMOTp ¥ PEMOHT

MepuroanMyHOCTb NPOBEPOK AOMKHA YCTAHABNMBATLCSH KOMMNETEHTHBIM
FIMLIOM C YHETOM PeXxumMa, YCIIoBUIA 1 4acTOTbl UCMONb30BaHWs,

HO B N0BOM crnyyvae CTponbl Noanexar Bu3yarnbHOW NpoBepke
KOMMETEHTHbIM NULIOM

He pexxe OAHOro pasa B rof, No3BonsLen YyCTaHOBUTb X
NpUroAHOCTb ANs AanbHENLLEro NCNonb30BaHus.

CBefeHust 0 Takux NpoBepKax NoAnexar peructpaumm.

MoBpexaeHHbIe CTPOMbl AOMKHbI ObITb BbIBEAEHbBI 13 SKCMNyaTaLuu.
Huikorga He nbiTaiTecb CaMOCTOATENLHO OTPEMOHTUPOBATL CTPONMbI.

5. Undbopmauma

CornacHo HalmnM pekoMeHAaumsaM, MakcMarsbHbIA CPOK Cry>KObl
coctaBnsieT 10 neT co AHSA U3rOTOBMNEHUS. DTOT CPOK MOXET ObiThb
yBeNIMYeH nocre nonyvyeHns peynsraTtoB AeTanbHOro UCCnefoBaHus.
Mepea nepBbIM MCMONb30BAHNEM:

OTmeTbTe AaTty, rog U MecsL, CrieyroLen NpoBepKn, Kak nokasaHo B
npumMepe Huxe.

MpekpalieHne ncnonb3oBaHusa / yrunusaums

KpyrnonpsigHble 1 NeHTOYHble TEKCTUMbHbIE CTPOMbI, B COOTBETCTBUM
co ctaHgaptom POWERTEX,

BCEeraa AOMKHbI COPTUPOBATLCA M YTUNN3NPOBATLCH Kak NONN3aUPHbBIi
nom.

OCHOBHbIM MaTepuanoM BbICTyNaeT nonmagup.

Mpn HeoBXoAMMOCTY Mbl OKaXXeM MOMOLLb B yTURU3aLMN.

OrpaHuyeHne OTBETCTBEHHOCTW.

Mbl ocTaBnsiem 3a coborn NpaBo N3MEHATb KOHCTPYKLUMIO U3AENn,
marepwuansl, cneumgukaumm unn MHCTPYKLUMn 6e3 npeasapuTenbHOroO
yBefgomMmnenus n 6es kakmx-nmbo obasatensCcTs nepes noTpebutensamm
N MHBIMW TPETBUMYU NULLAMU.

M3rotoButenb He HECET OTBETCTBEHHOCTL 3a NOCNeACTBUS B
OTHOLLIEHN

6e30nacHOCTW n3genus B criydyae BHECEHUS KaKUX-Nnbo n3aMeHeHuin B
nsgenve

UM €ro UCMOSb30BaHUSI C HECOBMECTUMbIMU KOHCTPYKLMEN
KOMMOHEHTaMMU.

[eknapauus COOTBETCTBUA
SCM Citra OY
Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
www.powertex-products.com

HacToswmm nogTeepxaaem, 4To BbllleyKadaHHbIe KpyrronpsiaHble
1 NEHTOYHbIE TEKCTUNbHbIE CTPOMbI COOTBETCTBYIOT [AnpekTuee EC
no malmHHoMy obopyaosaHuio 2006/42/EC n nonpaBkam K 3ToMy
nokymeHTy, EN 1492-1, - 2.
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POWERTEX Zawiesia wezowe i pasowe — Instrukcja uzytkowania (PL)

AOSTRZEZENIE

» Nieprzestrzeganie wytycznych niniejszej instrukcji moze prowadzi¢
do powaznych konsekwencji, takich jak ryzyko zranienia

» Prosimy uwaznie przeczyta¢ instrukcje przed rozpoczegciem uzytkow-
ania.

1 Zastosowanie zawiesi wezowych i pasowych (zawiesi) w niespr-
zyjajacych warunkach lub niebezpiecznych zastosowaniach

1.1 Materiat, z ktérego wykonane sg zawiesia, ma selektywng od-
pornos$¢ na chemikalia. Poliester (PES) jest odporny na wickszos$¢
kwaséw mineralnych, ale jest niszczony przez zasady;

Nieszkodliwe roztwory kwaséw lub zasad mogg zosta¢ skoncen-
trowane przez odparowanie na tyle, aby spowodowac uszkodzenie.
Zanieczyszczone chemicznie zawiesia nalezy natychmiast wycofac z
uzytku, wyprane w zimnej wodzie, naturalnie wysuszone i przekazane
kompetentnej osoby do zbadania.

Zawiesi z tgcznikami klasy 8 i zawiesi wielociggnowych z ogniwami
zbiorczymi klasy 8 nie nalezy stosowa¢ w warunkach kwasowych. Kon-
takt z kwasami lub kwasnymi oparami powoduje krucho$¢ wodorowg w
materiatach klasy 8. Jesli prawdopodobne jest narazenie na chemika-
lia, nalezy skonsultowac sie z producentem lub dostawca.

1.2 Zawiesia nadajg sie do uzytku i przechowywania w nastepujacych
zakresach temperatur:

a) Poliester: od -40°C do 100°C.

W niskich temperaturach powstanie 16d, jesli obecna bedzie wilgo¢.
Moze to dziata¢ jako czynnik tngcy i / lub $cierny, powodujgc wewnetr-
zne uszkodzenie zawiesia. Ponadto 16d zmniejszy elastycznos¢
zawiesia, w skrajnych przypadkach czyni go niezdatnym do uzytku.
Zakresy te roznig sie w srodowisku chemicznym, w ktérym to przypad-
ku nalezy zasiegng¢ porady producenta lub dostawcy. Ograniczone
posrednie ogrzewanie otoczenia, w tych zakresach, jest dopuszczalne
do suszenia.

1.3 TWidkna sztuczne, z ktérych wytwarzane sg zawiesia, sg podatne
na degradacje pod wptywem promieniowania ultrafioletowego.

Zawiesi nie nalezy przechowywa¢ w bezposrednim swietle stonecznym
lub przy zrédtach promieniowania ultrafioletowego.

2 Kontrola zawiesi tekstylnych w eksploatacji

2.1 Przed pierwszym uzyciem zawiesia nalezy upewnic sig, ze:

a) zawiesie odpowiada doktadnie podanemu w zamoéwieniu;

b) certyfikat producenta jest dosteny;

c) identyfikator i wartos¢ DOR na zawiesiu odpowiadaja informacjom
na certyfikacie.

2.2 Przed kazdym uzyciem zawiesie nalezy sprawdzi¢ pod katem wad
i upewnic sie, ze identyfikacja i specyfikacja sg prawidlowe. Zawiesie,
ktore jest nieidentyfikowalne lub uszkodzone, nie powinno by¢ nigdy
uzywane, ale powinno zosta¢ przekazane kompetentnej osobie w celu
zbadania.

Deklaracja WE jest dostepna.

2.3 W okresie uzytkowania nalezy czesto sprawdza¢, czy nie ma wad
lub uszkodzen, w tym uszkodzen ukrytych przez zabrudzenie, ktére
mogg mie¢ wptyw na dalsze bezpieczne uzytkowanie zawiesia. Kon-
trole te powinny obejmowac wszystkie tgczniki i akcesoria do podnos-
zenia uzywane w potfgczeniu z zawiesiem. W przypadku watpliwosci
co do przydatnosci do uzycia lub jesli ktérekolwiek z wymaganych
oznaczen zostaty zagubione lub staty sie nieczytelne, zawiesia powin-
ny zosta¢ wycofane z eksploatacji w celu zbadania przez kompetentng
osobe. Wszelkie uszkodzenia widoczne w ostonie (zawiesie wezowe)
wskazujg na potencjalne uszkodzenie rdzenia nosnego.

Oto przyktady wad lub uszkodzen, ktére mogg wptyng¢ na przydatnosé
zawiesi do dalszego bezpiecznego uzytkowania:

a) przetarcie powierzchniowe. Podczas normalnego uzytkowania na
zewnetrznej czesci ostony dochodzi do otar¢ (zawiesia wezowe). Jest
to normalne i ma niewielki wptyw na bezpieczenstwo uzytkowania.
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Wszelkie powazne przetarcia, szczegodlnie zlokalizowane, nalezy
postrzegac krytycznie. Miejscowe $cieranie, w odréznieniu od ogol-
nego zuzycia, moze by¢ spowodowane ostrymi krawedziami podczas
naciggania zawiesia i moze prowadzi¢ do przecigcia ostony zawiesie
wezowe) lub / i spowodowaé powazng utrate wytrzymatosci.

b) Zawiesia wezowe: naciecia, naciecia poprzeczne lub podiuzne w
osfonie lub jakiekolwiek uszkodzenie $ciegu budzg powazne watpli-
wosci co do integralnosci rdzenia. Zawiesia pasowe: naciecia poprze-
czne lub podtuzne, naciecia lub uszkodzenia otar¢ brzegéw, naciecia
szwow lub petli.

c) Odstoniety rdzen (zawiesia wezowe).

d) kontakt chemiczny. Ekspozycja chemiczna powoduje miejscowe
osfabienie i zmigkczenie materiatu. Wskazuje na to tuszczenie sie
ostony / powierzchni, ktére moga zosta¢ zerwane lub zdarte. Wszelkie
oznaki chemicznego ataku na ostone (zawiesie wezowe) budzg pow-
azne watpliwosci co do integralnosci rdzenia (zawiesie wezowe)

e) Uszkodzenie cieplne lub tarcie. Wskazujg na to witékna ostony/
powierzchni, ktére przybierajg szklisty wyglad, a w skrajnych przypad-
kach moze dojs¢ do stopienia sie wtokien, co wskazuje na ostabienie
rdzenia (zawiesia wezowe).

f) Uszkodzone lub zdeformowane tgczniki.

3 Prawidtowy dobor i stosowanie zawiesi tekstylnych
3.1 Przy okresleniu i wyborze zawiesia, nalezy wzia¢ pod uwage:

3.1.1 Zawiesia muszg mie¢ okreslone dopuszczalne obcigzenie
robocze, biorgc pod uwage sposéb w jaki bedg uzytkowane oraz
charakter podnoszonego tadunku. Na wtasciwy dobér zawiesia ma
wptyw rozmiar, ksztatt oraz waga ftadunku, réwniez planowany sposéb
uzywania zawiesia oraz srodowisko pracy. Wybrane zawiesie powinno
by¢ wystarczajgco mocne.”

3.1.2 Dobierz odpowiednig dtugos$¢ zaleznie do sposobu w jaki zawie-
sie ma by¢ uzytkowane. Zawiesia powinny by¢ uzywane pojedynczo
lub ewentualnie przedtuzane za pomoca odpowiednich tgcznikow.
Wezly i petle w zawiesiach — patrz rysunek 4a — sg niedozwolone.
Nalezy rozwazy¢ sposob potaczenia zawiesi, np. przy pomocy szakli
lub haka do zawiesi wezowych.

3.1.3 Jezeli uzywane jest wiecej niz jedno zawiesie do podnoszenia
tadunku, zawiesia powinny by¢ identyczne. Materiat z ktérego zawie-
sia sg wykonane nie powinien mie¢ sladéw negatywnych wptywow
Srodowiska lub tadunkow.

A 6. OSTRZEZENIE

rysunek 4a

rysunek 4b

rysunek 4c
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3.2 Zawiesia pasowe: przy stosowaniu zawiesi o miekkich petlach mi-
nimalna ich dtugos$c¢ dla zawiesia przeznaczonego do uzycia z hakiem
nie powinna by¢ mniejsza niz 3,5-krotno$¢ maksymalnej grubosci zac-
zepu, a w kazdym razie kat utworzony w uchu zawiesia nie powinien
przekraczac 20°.

Podczas podtgczania zawiesia o miekkich petlach do urzgdzenia
podnoszacego, czes¢ urzadzenia podnoszgcego, ktéra wspotpracuje z
zawiesiem, powinna by¢ zasadniczo prosta, chyba ze szeroko$¢ no$na
zawiesia nie jest wigksza niz 75 mm, w takim przypadku promien

krzywizny mocowanie urzgdzenia podnoszacego pow-
inno by¢ co najmniej 0,75 razy wigksze niz szeroko$¢

zawiesia.
([

Rysunek D1 ilustruje problem z umieszczeniem pasa na
haku o promieniu mniejszym niz 0,75 krotnosci szero-
kosci nosnej zawiesia.
Szersze pasy mogg by¢ w takim przypadku nieréwno-
miernie obcigzane, co powodowane jest krzywizng
wewnetrznej czesci haka.
Rysunek D1

Rysunek D1: nieodpowiednie umieszczenie petli zawie-
sia na haku o zbyt matym promieniu.

3.3 Zawiesia nie mogg by¢ przecigzane: nalezy zastosowaé wiasciwy
wspotczynnik (tabela 7).

1- opasa- kofyska z

ciegnowe kotyska nie odchyleniem 2-ciegnowe

3- i 4-ciggnowe

S s A
&S LN

Kat
og};hwenia 0°- 45°45°- 60°|0°- 45°|45°- 60°|0°- 45°/45°- 60°
Load factor 1 2 08| 14 1 14 1 2,1 15
Kolor WLL ton
Fioletowy 10 [ 20 108 14 1,0 14 1,0 2,1 15
zielony 20 | 40 16| 28 2,0 2,8 2,0 4,2 3,0
potty 30 | 60 |24 | 42 30 42 3,0 6,3 45
szary 40 | 80 | 32| 56 40 5,6 40 84 6,0
lczerwony 50 [ 10,040 70 5,0 7,0 5,0 105 75
lbrazowy 60 | 120 |48 | 84 6,0 84 6,0 126 | 90
niebieski 80 | 16064 | 112 | 80 | 112 8,0 16,8 | 12,0
omarariczowy| 10,0 | 20,0 | 80 | 140 | 100 | 140 | 100 | 21,0 | 150

DOR dla niektorych trybow moga by¢ podane na etykiecie. W przypad-
ku zawiesi wielocieggnowych maksymalny kat odchylenia od pionu nie
powinien by¢ przekroczony.

3.4 Nalezy postepowac zgodnie z dobrymi praktykami zwigzanymi z
zawiesiami: operacje podnoszenia i opuszczania nalezy zaplanowac
przed ich rozpoczeciem.

3.5 Zawiesia powinny by¢ prawidtowo ustawione i przymocowane do
tadunku w bezpieczny sposéb. Zawiesia powinny by¢ umieszczone na
tadunku w taki sposob, aby byty w stanie przyjaé sptaszczony ksztatt, a
obcigzenie byto rownomierne na catej ich szerokosci. Nigdy nie powin-
ny by¢ wigzane ani skrecane.

Nalezy zapobiega¢ uszkodzeniom etykiet, trzymajac je z dala od
tadunku, haka i miejsc opasania.

3.6 W przypadku zawiesi wielociegnowych wartosci DOR zostaty
okreslone na podstawie tego, ze obcigzenie zestawu zawiesi jest
symetryczne. Oznacza to, ze po podniesieniu tadunku ciegna zawiesia
sg ustawione pod tym samym katem do pionu, a rzuty ciegien na ptas-
zczyzne sg symetrycznie rozmieszczone.

W przypadku zawiesi z 3 ciegnami, jezeli ciegna nie sg rozmieszczo-
ne symetrycznie w ptaszczyznie, najwieksze napiecie wystepuje w
ciegnie, w ktorym suma kgtow odchylen od sgsiednich ciegien jest
najwieksza. Ten sam efekt wystepuje w zawiesiach z czterema ciegna-
mi, z wyjgtkiem tego, ze nalezy réwniez wzig¢ pod uwage sztywnos¢
tadunku.

UWAGA Przy sztywnym obcigzeniu wigkszos¢ ciezaru
moze by¢ przenoszona tylko przez trzy, a nawet dwa
ciegna, przy czym pozostate stuzg jedynie do zrownowaze-
nia tadunku.

-

3.7 Zawiesia powinny by¢ chronione przed krawedziami, tarciem i
Scieraniem, zarowno pochodzacymi od fadunku, jak i urzadzenia
podnoszacego. Jezeli ochrona przed uszkodzeniem krawedzi i / lub

otarciami jest dostarczana jako czes$¢ zawiesia, nalezy jg odpowiednio
wykorzystaé. Moze byc¢ konieczne uzupetnienie o dodatkowg ochrone.

Definicja ostrej krawedzi:

Promien r (krawedz) <grubos¢ d
zawiesia. r

3.8 tadunek powinien by¢ zabezpieczony za pomocg zawiesi w taki
sposob, aby nie mégt sie przewrdcic lub spas¢ z zawiesia podczas
podnoszenia. Zawiesia powinny by¢ tak ustawione, aby punkt podnos-
zenia znajdowat sie bezposrednio nad $rodkiem ciezkosci, a fadunek
byt zréwnowazony i stabilny. Przesuniecie zawiesia nad punktem
podnoszenia jest mozliwe, jesli Srodek ciezkosci tadunku nie znajduje
sie ponizej punktu podnoszenia.

Podczas korzystania z podwieszenia kotyskowego tadunek nalezy
zabezpieczy¢, poniewaz nie wystepuje chwytanie, jak w przypadku
opasania, a zawiesia moze przesuwac sie przez punkt podnoszenia.
W przypadku zawiesi uzywanych w parach zaleca sie uzycie rozpor-
ki, aby ciegna zawiesi wisiaty mozliwie jak najbardziej pionowo i aby
réwnomiernie roztozy¢ tadunek miedzy nimi.

Kiedy zawiesia stosuje sie w opasaniu, nalezy je ustawic¢ w taki
sposob, aby umozliwiaty utworzenie naturalnego kata (120 °) i unik-
niecie wytwarzania ciepta przez tarcie. Zawiesia nigdy nie powinny
stosowane w zadzierzgnieciu. Prawidtowy sposéb zabezpieczenia
tadunku w podwdjnym dtawiku zilustrowano na rysunku 3.A (zawiesia
wezowe) i 3.B (zawiesia pasowe). Podwdjny dtawik zapewnia wieksze
bezpieczenstwo i pomaga zapobiegac przesuwaniu sie tadunku przez
zawiesie.

Rysunek 3.A Rysunek 3.B

3.9 Nalezy zadbac¢ o bezpieczenstwo personelu podczas podnoszenia.
Osoby w strefie niebezpiecznej powinny zosta¢ ostrzezone, ze ope-
racja ma sie odby¢ i, jesli to konieczne, ewakuowane z najblizszego
obszaru. Rece i inne czesci ciata nalezy trzymac z dala od zawiesi, aby
zapobiec obrazeniom podczas usuwania luzu.

Praca z urzadzeniami i sprzetem dzwigowym musi by¢ zaplanowana,
zorganizowana i wykonana w odpowiedniej kolejnosci w celu uniknie-
cia niebezpiecznych sytuacji.

Zgodnie z krajowymi przepisami ustawowymi urzgdzenia i sprzet do
podnoszenia moga by¢ uzywane wytgcznie przez osobe zaznajomi-
ong z pracg i posiadajgca teoretyczng i praktyczng wiedze na temat
bezpiecznego uzytkowania.

Oprécz instrukcji obstugi odnosimy sie do obowigzujacych przepiséw
krajowych w kazdym miejscu pracy.

3.10 ANalezy wykonac¢ prébne podnoszenie. Luz nalezy redukowac,
dopdki zawiesie nie bedzie napiete. tadunek powinien by¢ nieznacz-
nie podniesiony, a sprawdzenie zapewnia, ze jest on bezpieczny i
przyjmuje zamierzong pozycje. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku
kotysek lub innych luznych metod, w ktérych tarcie utrzymuje tadunek.

Jesli tadunek ma tendencje do przechylania sie, nalezy go opuscic i pr-
zestawi¢ osprzet. Podnoszenie prébne nalezy powtarza¢ do momentu
zapewnienia stabilno$ci tadunku.

3.11 Podczas podnoszenia nalezy zachowac ostroznos¢, aby upewnic
sie, ze fadunek jest kontrolowany, np. aby zapobiec przypadkowemu
obréceniu lub zderzeniu z innymi przedmiotami.

Nalezy unika¢ obcigzenia porywajgcego lub udarowego, poniewaz
zwiekszy to sity dziatajgce na zawiesie.
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Obcigzenia zawiesia lub samego zawiesia nie nalezy ciggng¢ po ziemi
ani chropowatych powierzchniach.

3.12 tadunek powinien by¢ opuszczany w taki sam sposéb kontrolow-
any, jak podczas podnoszenia.

Nalezy unika¢ uwiezienia zawiesia podczas opuszczania tadunku.
tadunek nie powinien spoczywac na zawiesiu, jesli mogtoby to spow-
odowac uszkodzenie i nie nalezy probowac wyciggac zawiesia spod
tadunku, gdy fadunek na nim spoczywa.

3.13 Po zakonczeniu operacji podnoszenia zawiesia nalezy przywrocic¢
do wiasciwego przechowywania.

Gdy nie sg uzywane, zawiesia powinny by¢ przechowywane w czy-
stych, suchych i dobrze wentylowanych warunkach, w temperaturze
otoczenia i na stojaku, z dala od zrodet ciepta, kontaktu z chemikalia-
mi, oparami, powierzchniami skorodowanymi, bezposrednim nastone-
cznieniem lub innymi zrédtami promieniowania ultrafioletowego.

3.14 Przed umieszczeniem w magazynie zawiesia nalezy sprawdzi¢
pod katem uszkodzen, ktore mogty wystgpi¢ podczas uzytkowania.
Zawiesia uszkodzone nigdy nie powinny by¢ zwracane do przechow-
ywania.

3.15 Tam, gdzie zawiesia miaty kontakt z kwasami i / lub zasadami, pr-
zed przechowywaniem zaleca sie rozcienczenie wodg lub neutralizacje
odpowiednimi mediami.

W zaleznosci od materiatu zawiesia i chemikaliow, o ktorych mowa w
pkt 1, 1.1, w niektérych przypadkach moze by¢ konieczne zwrécenie
sie do dostawcy o dodatkowe zalecenia dotyczace procedury czys-
zczenia, ktorej nalezy przestrzegac po uzyciu zawiesia w obecnosci
chemikaliow.

3.16 Zawiesia zwilzone podczas uzytkowania lub w wyniku czyszcze-
nia powinny by¢ rozwieszone i pozostawione do naturalnego wyschnie-
cia, nie w poblizu zrédta ciepta.

4 Badanie i naprawa

Okresy badan powinny by¢ okreslone przez kompetentng osobe,
biorgc pod uwage zastosowanie, srodowisko, czestotliwos¢ uzytkow-
ania i podobne czynniki, ale w kazdym przypadku zawiesia powinny
by¢ sprawdzane wizualnie co najmniej raz w roku przez kompetentng
osobe w celu ustalenia ich przydatnosci do dalszego uzytkowania.

Nalezy prowadzi¢ zapisy takich badan.

Zawiesia uszkodzone nalezy wycofa¢ z eksploatacji. Nie wolno prze-
prowadzac prob napraw zawiesi samodzielnie.

5 Informacja

Rekomendujemy 10-letni okres zywotnos$ci zawiesi, poczgwszy od
daty produkcji. Moze one by¢ wydtuzony, zaleznie od wynikow badan
szczegotowych.

Przed pierwszym uzyciem:

Zaznacz date nastepnej inspekciji, rok i miesigc, jak w ponizszym
przyktadzie.

Koniec uzytkowania / utylizacja

Zawiesia Powertex nalezy posortowac / ztomowac jako zwykly ztom
poliestrowy.

Gtéwnym materiatem jest poliester (PES).

W razie potrzeby dostawca udzieli pomocy przy usuwaniu.

POWERTEX

Zastrzezenie

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany projektu produktu, materiatow,
specyfikacji lub instrukcji bez uprzedniego powiadomienia i bez zobow-
igzan wobec innych osob.

Jesli produkt zostanie w jakikolwiek sposob zmodyfikowany lub zosta-
nie potgczony z niezgodnym produktem/komponentem, nie ponosimy
odpowiedzialnosci za konsekwencje dotyczace bezpieczenstwa
produktu.

Deklaracja zgodnosci EC
SCM Citra OY
Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
www.powertex-products.com

Niniejszym potwierdza sie, ze zawiesia wezowe/pasowe POWERTEX
opisane powyzej sg zgodne z dyrektywa maszynowg 2006/42/WE z
zatgcznikami oraz normami EN 1492-1, -2.
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User Manuals

You can always find the valid and updated User Manuals on the web.

The manual is updated continuously and valid only in the latest version.

NB! The English version is the Original instruction.

The manual is available as a download under the following link:
www.powertex-products.com/manuals
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